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ESTADO DE ALAC,SOAS
MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

RECIBO DE RETIRADA DE EDITAL
PREGAO ELETRONICO N° 07/2022-SRP
PROCESSO N° 0310007/2022

Razdo Social:

Nome Fantasia: CNPJ N°:
Endereco:

Fone(s)/Fax: E-mail:

Contato: Celular(es) contato:

Recebemos, nesta data, cdpia do instrumento convocatdrio da licitacdo acima identificada, bem
Como seus respectivos anexos.

Local e data: , de de

Assinatura

[Obs: Preenchimento com “letra de forma’]

Senhor Licitante,

Caso este Edital tenha sido adquirido por meio elefrénico, solicito a(o) Senhor(a) preencher o recibo
de entrega acima e remeté-lo d Comissdo Permanente de Licitacdo do Municipio de Jequid da
Praia, através do e-mail: cpl.jequiadapraia.al@gmail.com.

A ndo remessa de recibo exime a Comissdo da comunicacdo de eventuais retificacdes ocorridas
no instrumento convocatdrio, bem como de quaisquer informacdes adicionais.
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PROCESSO N° 0310007/2022

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS N° 07/2022

O MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA/AL, com sede na Praga José Pacheco, s/n°, CEP
57.244-000, Jequia da Praia/AL, torna publico para conhecimento dos interessados que na data e
hordrio indicados realizado em sessdo publica, por meio da internet, através do site www.bnc.org.br,
fard realizar licitacdo na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, do tipo menor preco,
conforme descricdo contida neste Edital e seus Anexos. O procedimento licitatdrio obedecerd a Lei
n° 10.520, de 2002, aos Decretos Municipais n° 06/2021 e n° 08/2021, d Lei Complementar n° 123, de
2006, & Lei n® 8.078, de 1990 - Codigo de Defesa do Consumidor, e subsidiariamente d Lei n° 8.666,
de 1993, bem como d legislacdo correlata, e demais exigéncias previstas neste Edital e seus Anexos.

Data da abertura da sesséo publica: 26 de abril de 2022.

Hordrio da abertura das propostas: 09:00 (nove horas — hordrio de Brasilia)
Hordrio da disputa: 09:30 (nove horas e trinta minutos — hordrio de Brasilia)
Tempo da disputa: Definido pelo Pregoeiro no ato do certame.

Endereco eletrdnico para formalizacdo de consulta: cpl.jequiadapraia.al@gmail.com

1. DO OBJETO

1.1. O objeto desta licitagcdo é o registro de precos para aquisicdo de mobilidrios em geral, com
exclusividade de lotes para ME e EPP, visando atender as necessidades do Municipio de Jequid
da Praia/AL, conforme especificacdes e quantitativos estabelecidos no Termo de Referéncia e
neste Edital e seus Anexos.

1.2. A licitacdo serd subdividida em lotes, conforme tabela constante do Termo de Referéncia,
facultando-se ao licitante a participacdo em quantos lotes forem de seu interesse; deverd,
porém, oferecer proposta para todos os itens que compdem cada lote em que pretende
competir.

1.3. O critério de julgamento adotado serd o menor preco TOTAL por lote, observadas as
exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

1.4. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
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1.4.1. ANEXO | - Termo de Referéncia
1.4.2. ANEXO Il - Minuta de Ata de Registro de Precos
1.4.3. ANEXO Il - Minuta de Conftrato

1.4.4. ANEXO IV - Modelo de declaracdo relativa a proibicdo do trabalho do menor (Lei n°
9.854/99)

1.4.5. ANEXO V - Modelo de declaracdo de cumprimento dos requisitos de habilitacdo (inciso
VIl do artigo 4° da Lei n® 10.520, de 2002)

1.4.6. ANEXO VI - Modelo de declaracdo de microempresa e empresa de pequeno porte, ou
cooperativa enquadrada no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007

2. DOS ORGAOS PARTICIPANTES

2.1. O 4rgdo gerenciador serd a Secretaria Municipal de Administragao.
2.2. Sdo participantes os seguintes érgdos:
2.2.1. Secretaria Municipal de Sadde
2.2.2. Secretaria Municipal de Assisténcia Social, Trabalho e Habitagdo
2.2.3. Secretaria Municipal de Administragdo
2.2.4. Secretaria Municipal de Educagdo

2.3. Poderd utilizar-se da Ata de Registro de Precos, ainda, qualquer érgdo ou entidade da
Administracdo que ndo tenha participado do certame, mediante prévia consulta ao érgdo
gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem e respeitadas, no que couber,
as condicoes e as regras estabelecidas no Decreto Municipal n® 08/2021, e na Lei n° 8.666, de
1993.

2.3.1. Caberd ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as
condicdes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento,

Processo n° 0310007/2022 Bergson Aroqjo Leite
Pregdo Eletrénico n° 07/2022-SRP P&g. 4/35 Pregoeiro



ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

independentemente dos quantitativos registrados em Ata, desde que este ndo prejudique as
obrigacdes anteriormente assumidas.

2.3.2. As aquisicoes ou contratacdes adicionais a que se refere este artigo ndo poderdo
exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatdério e registrados na ata de registro de precos para o orgdo
gerenciador e 6rgdos participantes.

2.3.3. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos ndo poderd
exceder, na fotalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro
de precos para o érgdo gerenciador e érgdos participantes, independente do nimero de
6érgdos ndo participantes que aderirem.

2.3.4.Em caso de eventual inadimplemento contratual, caberd ao 6érgéo aderente a
responsabilidade pela imposicdo de penalidade ao fornecedor faltoso, comunicando o fato
ao érgdo gerenciador.

3. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

3.1. O processamento desta licitacdo serd realizado sempre em SESSAO PUBLICA ONLINE via site
www.bnc.org.br, sendo iniciado na data, no hordrio e no endereco eletrénico indicados no
predmbulo, nos termos fixados neste Edital e seus anexos.

3.2. Poderdo participar deste Pregdo os interessados pertencentes ao ramo de atividade
relacionado ao objeto da licitagcdo, conforme disposto nos respectivos atos constitutivos, que
atenderem a todas as exigéncias, inclusive quanto & documentacdo, constantes deste Edital e
seus Anexos.

3.2.1. Em relagdo aos lotes 03, 05, 04, 07, 08, 09, 10, 13, 22, 23, 25, 28, 30, 31, 33, 34, 35, 37, 39,
42, 43, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, b5, 66, 67, 68, 69,70, 71,72
e 73 a participagdo é exclusiva a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas enquadradas no art. 34 da Lei n° 11.488, de 2007, sendo reservado os lotes 01,
02,04,11,12,14,15,16, 17,18, 19, 20, 21, 24, 26, 27, 29, 32, 36, 38, 40, 41, 44, 45, 46 e 47 a cota
principal e 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69,70, 71,
72 e 73 a cota reservada.

3.2.2. NGo havendo vencedor em relagdo ao item decorrente de cota reservada a
microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades cooperativas enquadradas no art.
34 da Lei n° 11.488, de 2007, nos termos do art. 48, lll, da Lei Complementar n° 123, de 2006,
aquela poderd ser adjudicada ao vencedor da cota principal, ou, diante de sua recusa, aos
licitantes remanescentes, desde que pratiquem o prego do primeiro colocado.
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3.2.3. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, a contratagao da
cota reservada deverd ocorrer pelo pregco da cota principal, caso este tenha sido menor do
que o obtido na cota reservada.

3.2.4. NGo poderdo participar das cotas reservadas da presente licitacdo as microempresas
ou empresas de pequeno porte que se enquadrem em qualquer das exclusdes previstas no §
4°, do artigo 3° da Lei Complementar n° 123/2006.

3.3. Ndo serd admitida nesta licitacdo a participacdo de pessoas juridicas:

3.3.1. Com faléncia, recuperacdo judicial, concordata ou insolvéncia, judiciaimente
decretadas, ou em processo de recuperacdo extrajudicial;

3.3.2. Em dissolucdo ou em liquidacdo;

3.3.3. Que estejam suspensas de licitar e impedidas de contratar com a Administracdo, nos
termos do artigo 87, inciso lll, da Lei n® 8.666, de 1993;

3.3.4. Que estejam impedidas de licitar e de contratar com a Administracdo Publica, nos
termos do artigo 7° da Lei n® 10.520, de 2002;

3.3.5. Que estejam proibidas de contratar com a Administragcdo PUblica, em razdo de sangdo
restritiva de direito decorrente de infracdo administrativa ambiental, nos termos do artigo 72,
§ 8°,inciso V, da Lei n® 9.605, de 1998;

3.3.6. Que tenham sido declaradas inidbneas para licitar ou confratar com a Administragcdo
PuUblica;

3.3.7. Que sejam controladoras, coligadas ou subsididrias entre si;
3.3.8. Estrangeiras que ndo funcionem no Pais;

3.3.9. Quaisquer interessados que se enquadrem nas vedacdes previstas no arfigo 9° da Lei n®
8.666, de 1993.

3.4. O descumprimento de qualguer condicdo de participacdo acarretard a inabilitacdo do
licitante.
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3.5.Em se tratando de Microempresa (ME) ou Empresa de Pequeno Porte (EPP), deverd ser
apresentada também a certiddo expedida pela Junta Comercial ou pelo Registro Civil das
Pessoas Juridicas, conforme o caso, que comprove a condigdo de ME ou EPP, dentro do prazo
de validade previsto na prépria certiddo, ou, na omissdo desta, expedida a menos de 60
(sessenta) dias contados da data da sua apresentacdo, sob pena de nao usufruir do fratamento
diferenciado previsto na Lei Complementar n° 123, de 2004, e declaragcao de enquadramento
em conformidade com o art. 3° da Lei Complementar n° 123/2006, (alterada pela Lei
Complementar 147/2014), aofirmando ainda que ndo se enquadram em nenhuma das hipoteses
do § 4° do art. 3° da Lei Complementar n° 123/2006,(alterada pela Lei Complementar 147/2014),
devidamente assinada pelo Representante legal da empresa, conforme modelo que segue em
Anexo ao Edital;

4. DO CREDENCIAMENTO

4.1. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou
de seu representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das
fransacdes inerentes a este Pregdo.

4.2. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo
qualqguer fransacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor
do sistema, ou ao érgdo ou entidade responsdvel por esta licitacdo, responsabilidade por
eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que porterceiros.

4.3. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente ao
provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso

4.4. Qualguer declaracdo, informacdo ou documento falso anexado ao sistema sujeitard o
licitante das sancdes administrativas previstas neste Edital, sem prejuizo de eventuais
consequéncias de natureza civil e criminal.

5. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1. Oslicitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com
os documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta com a descricdo do objeto ofertado
e o preco, até a data e o hordrio estabelecidos para o fim do recebimento das propostas,
quando, entdo, encerrar-se-& automaticamente a etapa de envio dessa documentacdo.

5.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital,
ocorrerd por meio de chave de acesso e senha.
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5.3. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacdo de
habilitacdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do
art. 43, § 1° da LC n° 123, de 2006.

5.4. Incumbird ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a sessdo
pUblica do Pregdo, ficando responsdvel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da
inobserv@ncia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo.

5.5. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitfagcdo anteriormente inseridos no sistema;

5.6. NGo serd estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrerd apds a realizacdo dos procedimentos de negociacdo e
julgamento da proposta.

5.7. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliacdo do pregoeiro e para acesso publico apds o
encerramento do envio de lances.

6. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

6.1. O licitante deverd enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico,
dos seguintes campos:

6.1.1. Valor unitdrio;
6.1.2. Marca;

6.1.2.1. Em se tratando de produto sem indicacdo de marca, no campo especifico, a
licitante deverd informar a expressdo PROPRIA.

6.1.3. Modelo e/ou fabricante, quando necessdrio;
6.2. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.3. Nos valores propostos estardo inclusos fodos o©os custos operacionais, encargos
previdencidrios, trabalhistas, tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.
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6.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serGo de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer
alteracdo, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

6.4.1. Em casos excepcionais, devidamente justificado pelo licitante e a juizo do Pregoeiro,
este poderd promover o cancelamento do lance.

6.5. O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de
sua apresentacdo.

6.6. O licitante deverd declarar, quando necessdrio, para cada item, em campo préprio do
sistema BNC, se o produto ofertado € manufaturado nacional beneficiado por um dos critérios
de margem de preferéncia indicados no Termo de Referéncia.

6.7. Os licitantes devem respeitar os precos mdaximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratacdes publicas vigentes, quando participarem de licitagcdes publicas;

6.7.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administracdo por parte dos
contratados pode ensejar a fiscalizacdo dos érgdos competentes e, apds o devido processo
legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adocdo das medidas
necessdrias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo;
ou condenacdo dos agentes publicos responsdveis e da empresa contratada ao
pagamento dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por
sobrepreco na execucdo do confrato.

7. DA ABERTURA DA SESSAQO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

7.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-d em sessdo publica, por meio de sistema eletrénico,
na data, hordrio e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas
qgue ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham
vicios insandveis ou ndo apresentem as especificacdes técnicas exigidas no Termo de
Referéncia.

7.2.1. Também serd desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.
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7.2.3. A ndo desclassificagcdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrdrio, levado a efeito na fase de aceitacdo.

7.3. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os
licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio do sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

7.5.1. O lance deverd ser ofertado pelo valor unitario do lote.

7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado para abertura
da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ao Ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

7.8. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidird tanto em relacdo
aos lances intermedidrios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta deverd ser
de R$ 0,01 (um centavo).

7.9. Ointervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo poderd ser inferior a vinte (20)
segundos e o intervalo entre lances ndo poderd ser inferior a trés (3) segundos, sob pena de
serem automaticamente descartados pelo sistema os respectivos lances.

7.10. Serd adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa “aberto e
fechado”, em que os licitantes apresentaréo lances publicos e sucessivos, com lance final e
fechado

7.11 A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo inicial de quinze minutos. Apds esse
prazo, o sistema encaminhard aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrerd
o periodo de tempo de até dez minutos, aleatoriaomente determinado, findo o qual serd
automaticamente encerrada arecepcdo de lances.
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7.12Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema albrird oportunidade para que o autor
da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até dez por cento superiores dquela
possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual serd sigiloso até o
encerramento deste prazo.

7.12.1 Ndo havendo pelo menos trés ofertas nas condicdes definidas neste item, poderdo os
autores dos melhores lances, na ordem de classificacdo, até o mdéximo de trés, oferecer um
lance final e fechado em até cinco minutos, o qual serd sigiloso até o encerramento deste
prazo.

7.13 Apds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenard os lances
segundo a ordem crescente de valores.

7.13.1 Ndo havendo lance final e fechado classificado na forma estabelecida nos itens
anteriores, haverd o reinicio da etapa fechada, para que os demais licitantes, até o mdximo
de trés, na ordem de classificacdo, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco
minutos, o qual serd sigiloso até o encerramento deste prazo.

7.14 Poderd o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da
etapa fechada, caso nenhum licitante classificado na etapa de lance fechado atender as
exigéncias de habilitacdo.

7.15Ndo serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

7.16 Durante o franscurso da sessdo publica, os licitantes seréo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificagcdo do licitante.

7.17 No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o
sistema eletrénico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances.

7.18 Quando a desconexdo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por fempo superior a
dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro
horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para
divulgacado.

7.19 O Critério de julgamento adotado serd o menor prego, conforme definido neste Edital e seus
aNnexos.

7.20 Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.
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7.21 Em relagcdo a lotes ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
peqgueno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, serd verificado o porte da entidade
empresarial, conforme cadastro prévio realizado pelo licitante. O sistema identificard em coluna
propria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a
comparacdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim
como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n° 123,
de 2006.

7.22 Nessas condicoes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontfrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance
serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.23 A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma Ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo
de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicacdo automdtica para
tanto.

7.24 Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo
se manifeste no prazo estabelecido, serGdo convocadas as demais licitantes microempresa e
empresa de pequeno porte que se enconfrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na
ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem
anterior.

7.25No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd
realizado sorteio entre elas para que se identifigue aquela que primeiro poderd apresentar
melhor oferta.

7.26 Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relacdo ao
produto estrangeiro, o critério de desempate serd aplicado exclusivamente entre as propostas
que fizerem jus s margens de preferéncia, conforme regulamento.

7.27 A ordem de apresentacdo pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificacdo,
de maneira que s6 poderd haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou
entre lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

7.28 Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele
previsto no art. 3°, § 2°, da Lei n® 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente,
aos bens produzidos:

7.28.1. no pais;
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7.28.2. por empresas brasileiras;
7.28.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

7.28.4. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei
para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam ds
regras de acessibilidade previstas na legislacdo.

7.29. Persistindo o empate, a proposta vencedora serd sorteada pelo sistema eletrbnico dentre
as propostas empatadas.

7.30. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o pregoeiro deverd encaminhar,
pelo sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco,
para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condicdes diferentes das
previstas neste Edital.

7.30.1. A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

7.30.2. O pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao Ultimo lance ofertado apds a negociacdo realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessdrios &
confirmacdo daqgueles exigidos neste Edital e j& apresentados.

7.31. Apds a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de negociacdo, o pregoeiro examinard a proposta classificada em
primeiro lugar quanto & adequacdo ao objeto e d compatibilidade do preco em relacdo ao
madximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no
Decreto municipal n.° 06/2021.

8.2. Serd desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar preco final superior ao
preco mdaximo fixado (Acérddo n° 1455/2018 -TCU - Plendrio), ou que apresentar preco
manifestamente inexequivel.
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8.2.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitdrios
simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e saldrios de
mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatdrio da licitacdo
ndo tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacdes
de propriedade do préprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou d totalidade da
remuneracdo.

8.3. Qualquer interessado poderd requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que
fundamentam a suspeita;

8.4. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagcdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente poderd ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, 24 (vinte e quatro) horas de
antecedéncia, e a ocorréncia serd registrada em ata;

8.5. O Pregoeiro poderd convocar o licitante para enviar documento digital complementar, via
e-mail, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

8.6. O prazo estabelecido poderd ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitacdo escrita e
justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

8.6.1. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que
contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, além de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catdlogos,
folhetos ou propostas, encaminhados por meio elefrénico, ou, se for o caso, por outro meio e
prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob
pena de ndo aceitagdo da propostas

8.6.2. Caso a compatibilidade com as especificacdes demandadas, sobretudo quanto a
padrdes de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios previstos nos subitens
acima, o Pregoeiro exigird que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra,
sob pena de ndo aceitacdo da proposta, no local a ser indicado e dentro de 03 (irés) dias
Uteis contados da solicitacdo.

8.6.2.1. Por meio de mensagem no sistema, serd divulgado o local e hordrio de realizacdo
do procedimento para a avaliacdo das amostras, cuja presenca serd facultada a todos
os interessados, incluindo os demais licitantes.

8.6.2.2. Osresultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.
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8.6.2.3.No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo enfrega de amostra fora das
especificacdes previstas neste Edital, a proposta do licitante serd recusada.

8.6.2.4.Se a(s) amostra(s) apresentadal(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s),
o Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo
classificado. Seguir-se-& com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até
a verificacdo de uma que atenda ds especificacdes constantes no Termo de Referéncia.

8.6.2.5. Os exemplares colocados a disposicdo da Administracdo serdo tratados como
protdtipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica responsdvel
pela andlise, ndo gerando direito a ressarcimento.

8.6.2.6. Apds a divulgacdo do resultado final da licitacdo, as amostras entregues, quando
ndo pereciveis, deverdo ser recolhidas pelos licitantes no prazo de 03 (irés) dias Uteis,
apds o qual poderdo ser descartadas pela Administracdo, sem direito a ressarcimento.

8.6.2.7. O:s licitantes deverdo colocar & disposicdo da Administracdo todas as condicdes
indispensdveis 4 realizacdo de testes e fornecer, sem 6nus, 0s manuais iMpressos em
lingua portuguesa, necessdrios ao seu perfeito manuseio, quando for

8.7. Caso a proposta classificada em primeiro lugar tenha se beneficiado da aplicagcdo da
margem de preferéncia, o Pregoeiro solicitard ao licitante que envie imediatamente, por meio
eletrébnico, o documento comprobatdrio da caracterizacdo do produto manufaturado
nacional, podendo, se necessdrio, ocorrer o encaminhamento por via postal.

8.8. Olicitante que ndo apresentar o documento comprobatdrio, ou cujo produto ndo atender
aos regulamentos técnicos pertinentes e normas técnicas brasileiras aplicdveis, ndo poderd
usufruir da aplicacdo da margem de preferéncia, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

8.8.1. Nessa hipdtese, bem como em caso de inabilitagcdo do licitante, as propostas serdo
reclassificadas, para fins de nova aplicacdo da margem de preferéncia.

8.9. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a proposta
ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacdo.

8.10. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova
data e hordrio para a sua confinuidade.
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8.11. O Pregoeiro poderd encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor
preco, vedada a negociacdo em condicdes diversas das previstas neste Edital.

8.11.1. Também nas hipdteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar &
subsequente, poderd negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

8.11.2. A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

8.12. Nos itens ndo exclusivos para a participagcdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar & subsequente,
haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos
artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.13. As empresas que ofertarem os menores lances deverdao apresentar os Certificados e
Laudos dos objetos, conforme consta no item 9 do Termo de Referéncia.

8.14. Encerrada a andlise quanto & aceitacdo da proposta, o pregoeiro verificard a
habilitfacdo do licitante, observado o disposto neste Edital.

9. DA HABILITACAO

9.1. Como condicdo prévia ao exame da documentacdo de habilitagcdo do licitante detentor
da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual descumprimento
das condicoes de participacdo, especialmente quanto d existéncia de sancdo que impeca a
participacdo no certame ou a futura confratacdo, mediante a consulta aos seguintes
cadastros:

9.1.1. Consulta Consolidada de Pessoa Juridica, mediante os seguintes cadastros:
https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/ e http://ceis.cge.al.gov.br/;

9.1.2. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de
seu sécio maijoritdrio, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as
sancdes impostas ao responsdvel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a
proibicdo de contratar com o Poder PUblico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da
qual seja sdécio majoritdrio.
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9.1.2.1.Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciard para verificar se houve fraude
por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.2.2. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societdrios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.

9.1.2.3.0 licitante serd convocado para manifestacdo previamente da sua
desclassificacdo.

9.1.3. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputard o licitante inabilitado, por
falta de condicdo de participacdo.

9.1.4. No caso de inabilitacdo, haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n® 123, de 2006,
seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

9.2. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares,
necessdrios a confirmacdo daqgueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o licitante serd
convocado a encaminhd-los, em formato digital, via e-mail, no prazo de 02 (duas) horas,
sob pena de inabilitacdo.

9.3. Ndo serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ diferentes, salvo
agueles legalmente permitidos.

9.4. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da maitriz, e se
o licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em
nome da matriz.

9.4.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nUmeros
de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a
centralizacdo do recolhimento dessas contribuicoes.

9.5. Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes dever@o encaminhar, nos termos deste
Edital, a documentacdo relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitacdo:
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9.6. Habilitacao juridica:

9.6.1. No caso de empresdrio individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.6.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicdo
de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficard condicionada d
verificacdo da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.6.3. No caso de sociedade empresdria ou empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento
comprobatdério de seus administradores;

9.6.4. inscricGo no Registro PUblico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo
no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou
agéncia;

9.6.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das
Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus
administradores;

9.6.6. No caso de cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata
da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito
no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que
frata o art. 107 da Lein® 5.764, de 1971;

9.6.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto
de autorizacdo;

9.6.8. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteracdes ou
da consolidacdo respectiva;

9.7. Regularidade fiscal e trabalhista:

9.7.1. prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas;
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9.7.2. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver,
relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual

9.7.3. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo
de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB)
e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributdrios federais e & Divida Atfiva da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive
aqueles relativos & Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de
02/10/2014, do Secretdrio da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional.

9.7.4. Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, do domicilio ou sede do
licitante;

9.7.5. Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, do domicilio ou sede do
licitante;

9.7.6. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.7.7. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho,
mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei
n° 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.7.8. Sob pena de inabilitacdo, as certiddes relativas & regularidade fiscal deverdo ter
sido expedidas a menos de 60 (sessenta) dias contados da data da sua apresentacdo,
quando estas ndo tiverem prazo de validade estabelecido pelo érgdo competente
expedidor;

9.7.9. caso o licitante seja considerado isento dos fributos estaduais relacionados ao
objeto licitatdrio, deverd comprovar tal condicdo mediante declaracdo da Fazenda
Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

9.7.10. caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa
ou empresa de pequeno porte deverd apresentar toda a documentacdo exigida para
efeito de comprovacdo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma
restricdo, sob pena de inabilitacdo.
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9.8. Qualificacdo Econémico-Financeira.

9.8.1. Certiddo negativa de faléncia ou recuperacdo judicial, ou liquidacdo judicial, ou
de execucdo pafrimonial, conforme o caso, expedida pelo distribuidor da sede do
licitante, ou de seu domicilio, dentro do prazo de validade previsto na propria certiddo,
ou, na omiss@o desta, expedida a menos de 60 (sessenta) dias contados da data da sua
apresentacdo;

9.8.1.1.0 licitante que esteja em processo de recuperacdo judicial, deverd
apresentar autorizacdo do juizo competente para sua participacdo em processo
licitatdrio.

9.8.2. Balanco patrimonial e demonstracdes contdbeis do Ultimo exercicio social, j&
exigiveis e apresentados na forma da lei, devidamente protocolados e chancelados pela
Junta Comercial da respectiva sede, inclusive com os termos de abertura e
encerramento, que comprovem a boa situacdo financeira da empresa, vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balancos provisérios, podendo ser atualizados por indices
oficiais quando encerrados hd mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da
proposta;

9.8.2.1.0 balanco patrimonial deverd estar assinado por contador ou por outro
profissional equivalente, devidamente registrado no Conselho Regional de
Contabilidade;

9.8.2.2. As empresas constituidas no exercicio em curso deverdo apresentar cépia do
balanco de abertura ou cépia do livro didrio contendo o balanco de abertura;

9.8.23.Caso o licitante seja cooperatfiva, fais documentos deverdo ser
acompanhados da Ultima auditoria contdbil-financeira, conforme dispde o artigo
112 da Lein® 5.764, de 1971, ou de uma declarac¢do, sob as penas da lei, de que tal
auditoria ndo foi exigida pelo érgdo fiscalizador.

9.8.2.4. A boa situacdo financeira do licitante serd avaliada pelos indices de Liquidez
Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), iguais ou maiores que 1
(um), resultantes da aplicacdo das férmulas abaixo, com os valores extraidos de seu
balanco patrimonial e apresentados através de demonstrativo de cdlculo dos
referidos indices, assinado por contador ou por outro profissional equivalente,
devidamente registrado no Conselho Regional de Contabilidade:

Ativo Circulante + Redlizdvel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

LG =
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$G = Ativo Total
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
LC = Ativo Circulante

Passivo Circulante

9.8.2.5. As empresas que apresentarem resultado inferior a 1(um) em qualquer dos
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverdo
comprovar, considerados os riscos para a Administracdo, o capital social minimo
equivalente a 10% (dez por cento) do valor total ofertado, através de certiddo
expedida pela Junta Comercial da respectiva sede ou Contrato Social.

9.9. Qualificacdo Técnica

9.9.1. Comprovacdo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas,
quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitacdo, ou com o item
pertinente, por meio da apresentacdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas de
direito publico ou privado.

9.10. Documentos complementares

9.10.1. Declaracdo de que a empresa ndo uliliza mdo-de-obra direta ou indireta de
menores, conforme Lei n® 9.854, de 1999, regulamentada pelo Decreto n°® 4.358, de 2002,
conforme modelo anexo a este Edital.

9.10.2. Declaracdo que cumpre os requisitos de habilitacdo, conforme modelo anexo a
este Edital.

9.11. A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede
que alicitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, uma vez que atenda a fodas as demais exigéncias do edital.

9.11.1. A declaracdo do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior &
fase de habilitacdo.
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9.12. Caso a proposta mais vantajosa seja oferfada por licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma
restricdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma serd convocada para, no
prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apds a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizacdo. O
prazo poderd ser prorrogado por igual periodo, a critério da administracdo puUblica, quando
requerida pelo licitante, mediante apresentacdo de justificativa.

9.13. A ndo-regularizacdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretard
a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocacdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de
classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa com alguma restricdo na documentacdo fiscal e trabalhista, serd concedido o
mesmo prazo para regularizacdo.

9.14. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova data e hordrio para a continvidade da
mesma.

9.15. Serd inabilitado o licitante que nGo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar
quaisquer dos documentos exigidos, ou apresentd-los em desacordo com o estabelecido neste
Edital.

9.16. Nos lotes ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo
inabilitacdo, haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida
para aceitacdo da proposta subsequente.

9.17. O licitante provisoriamente vencedor em um lote, que estiver concorrendo em outro lote,
ficard obrigado a comprovar os requisitos de habilitacdo cumulativamente, isto €, somando as
exigéncias do lote em que venceu as do lote em que estiver concorrendo, e assim
sucessivamente, sob pena de inabilitacdo, além da aplicacdo das sancdes cabiveis.

9.17.1. NGo havendo a comprovacdo cumulativa dos requisitos de habilitacdo, a
inabilitacdo recaird sobre ofs) lote(s) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s) seja(m)
suficiente(s) para a habilitacdo do licitante nos remanescentes.

9.18. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o licitante serd
declarado vencedor.

9.19. Apds a declaragdo de vencedor e ultrapassada a fase recursal a empresa vencedora
deverd postar ou protocolar pessoalmente junto @ CPL envelope contendo os documentos
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originais ou cépias autenticadas por tabeliGo de notas, ou por servidor da Administragdo, desde
que conferido(s) com o original, ou publicag@o em érgdo da imprensa oficial, para andlise, no
prazo de até 01 (um) dia Util.

9.19.1. Os documentos acima exigidos sGo aqueles que necessitam de autenticagdo,
exceto aqueles com autenticagcdo digital por cartério ou emitidos pela internet ja
cadastrados no sistema.

9.19.2. Caso a empresa ndo encaminhe os documentos originais no prazo estabelecido o
mesmo serd desclassificado e serd chamado o licitante da ordem de classificagdo.

9.19.3. Os documentos originais deverao ser enderecados a Sede da Comissdo Permanente
de Licitagcdo localizada na Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000 (Sede da
Prefeitura Municipal).

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor deverd ser encaminhada no prazo de 02
(duas) horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro, no sistema eletrénico e deverd:

10.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

10.1.2. conter aindicacdo do banco, nUmero da conta e agéncia do licitante vencedor, para
fins de pagamento.

10.2. A proposta final deverd ser documentada nos autos e serd levada em consideracdo no
decorrer da execucdo do contrato e aplicacdo de eventual sancdo a Contratada, se for o caso.

10.2.1. Todas as especificacoes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo,
tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Confratada.

10.3. Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitdrio em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n® 8.666/93).

10.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os precos unitdrios e o preco global, prevalecerdo os
primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por
extenso, prevalecerdo estes Ultimos.
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10.4. A oferta deverd ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de preco ou de qualquer outra condicdo que induza o julgamento a mais de
um resultado, sob pena de desclassificacdo.

10.5. A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada
aqguela que ndo corresponda ds especificacdes ali contidas ou que estabeleca vinculo a
proposta de outro licitante.

10.6. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estardo disponiveis na internet, apds a homologacdo.

10.7. A proposta final também deverd ser cadastrada por meio do sistema 3Tecnos (Licitari), salva
e enviada para o e-mdail cpl.jequiadapraia.al@gmail.com.

10.7.1. As empresas vencedoras deverdo fazer o download da ferramenta de cadastramento
do sistema através do endereco eletrénico http://www.3tecnos.com.br/download/Licitari.zip
e proceder ao cadastro.

10.7.2. Uma vez redlizado o download e instalacdo do sistema em computador préprio da
licitante deverd a mesma proceder ao cadastramento da empresa obedecendo ao seguinte

PAsSO A PASSO:

1° Passo: Escolha o Estado onde se localiza a sede da empresa, em seguida clique
PROSSEGUIR;

2° Passo: Escolha o Municipio onde se locdliza a sede da empresa e cliqgue PROSSEGUIR;

3° Passo: Insira os Dados Gerdis da Empresa e de seu responsdvel legal, e em seguida clique
PROXIMO;

4° Passo: Insira o Endereco da Pessoa Juridica e em seguida cligue PROSSEGUIR;

5° Passo: Finalize o cadastro da Empresa clicando na opcdo FINALIZAR.

6° Passo: Redlizado o acesso ao sistema, selecione o ESTADO ALAGOAS, o Municipio JEQUIA
DA PRAIA e alicitacdo que deseja concorrer para gue possa fazer download e o cadastro da
proposta. Em caso de duvidas, o préprio sistema disponibiliza suporte gratuito ao usudrio,
necessitando apenas que da licitante procure o icone (imagem) localizado na parte superior
da tela.
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7° Passo: Apds salvar a proposta no sistema Licitari, cligue no menu ARQUIVO, em seguida na
opcdo EXPORTAR PARA CREDENCIAMENTO, escolha o local e salve o arquivo.

10.7.3. O cadastramento da proposta no licitari € de inteira responsabilidade da licitante,
porém ndo é obrigatdria.

11. DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e frabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido
o prazo de no minimo 30 (trinta) minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencdo de
recorrer, de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e
por quais motivos, em campo préprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia
de motivacdo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso,
fundamentadamente.

11.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas verificard
as condicdes de admissibilidade do recurso.

11.2.2. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto & intencdo de recorrer
importard a decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés dias
para apresentar as razoes, pelo sistema eletrénico, ficando os demais licitantes, desde logo,
intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema eletrénico, em
outros trés dias, que comecardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispensdveis & defesa de seus interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco
constante neste Edital.

12. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sessdo publica poderd ser reaberta:
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12.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve d anulacdo de atos anteriores &
redlizacdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prépria sessdo publica,
sifuacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

12.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo
comprovar a regularizacdo fiscal e trabalhista, nos fermos do art. 43, §1° da LC n°® 123/2006.
Nessas hipdteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao
encerramento da etapa de lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo
reaberta.

12.2.1. A convocacdo se dard por meio do sistema eletrénico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-
simile, de acordo com a fase do procedimento licitatério.

13. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

13.1. O objeto da licitacdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade competente, apds a
regular decisdo dos recursos apresentados.

13.2. Apds a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologard o procedimento licitatério.

14. DA FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o resultado da licitagdo, o érgdo gerenciador, respeitada a ordem de
classificacdo e a quantidade de fornecedores a serem registrados, convocard os interessados
para, no prazo de 05 (cinco) dias, contados da data da convocacdo, proceder a assinatura da
Ata de Registro de Precos, a qual, apds cumpridos os requisitos de publicidade, terd efeito de
compromisso de fornecimento, nas condicdes estabelecidas.

14.1.1. O prazo previsto poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando, durante
o seu transcurso, for solicitado pelo licitante convocado, desde que ocorra motivo justificado
e aceito pelo 6rgdo gerenciador.

14.2. No caso de o licitante vencedor, apds convocado, ndo comparecer ou se recusar a assinar
a Ata de Registro de Precos, sem prejuizo das cominacdes previstas neste Edital e seus Anexos,
poderd ser convocado outro licitante, desde que respeitada a ordem de classificacdo, para,
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apds feita a negociacdo, verificada a aceitabilidade da proposta e comprovados os requisitos
de habilitacdo, assinar a Ata.

14.3. O 46rgdo gerenciador encaminhard codpia da Ata aos érgdos participantes, se houver.

15. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

15.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo manifestar-se no préprio
sistema quanto ao interesse de participar do cadastro de reserva, reduzindo, ainda, seus precos
ao valor da proposta do licitante mais bem classificado e anexando proposta readequada ao
sistfema.

15.1.1. A manifestacdo do licitante como interessado no cadastro de reserva, na ata da
sessdo, forna o licitante vinculado a futura ata de registro de precos para todos os fins e
efeitos.

15.1.2. Oslicitantes que se manifestarem como interessados no cadastro de reserva, terdo que
atender aos requisitos de habilitacdo constantes no item 9 deste edital.

15.2. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o resultado do
certame em relacdo ao licitante melhor classificado.

15.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da Ultima proposta individual
apresentada durante a fase competitiva.

15.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados deverd ser respeitada nas
contratacdes e somente serd utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata
ou tenha seu registro cancelado nas hipdteses previstas no Decreto Municipal n® 08/2021.

16. DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1. A Ata de Registro de Precos terd vigéncia de 12 (doze) meses, a contar da data de sua
assinatura.

17. DA ALTERACAO E DO CANCELAMENTO
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17.1. A alteragcdo da Ata de Registro de Precos e o cancelamento do registro do fornecedor
obedecerdo a disciplina do Decreto Municipal n° 08/2021, conforme previsto na Minuta de Ata
anexa ao Edital.

18. DA CONTRATACAO COM OS FORNECEDORES

18.1. A contfratacdo com fornecedor registrado, de acordo com a necessidade do érgdo, serd
formalizada por intermédio de instrumento contfratual, emissdo de nota de empenho de
despesa, autorizacdo de compra ou outro instrumento similar, conforme disposto no artigo 62 da
Lei n° 8.666, de 1993, e obedecidos os requisitos pertinentes do Decreto Municipal n° 08/2021.

18.1.1. As condicoes de fornecimento constam do Termo de Referéncia anexo ao Edital e da
Ata de Registro de Precos, e poderdo ser detalhadas, em cada contratacdo especifica, no
respectivo pedido de confratacdo.

18.2. O 4rgdo convocard a fornecedora com preco registrado no sistema para, a cada
confratacdo, no prazo de 05 (cinco) dias, efetuar aretirada da Nota de Empenho ou instrumento
equivalente, ou assinar o Contrato, se for o caso, sob pena de decair do direito & contratacdo,
sem prejuizo das sancdes previstas no Edital e na Ata de Registro de Precos.

18.2.1. Esse prazo poderd ser prorrogado, por igual periodo, por solicitacdo justificada do
fornecedor e aceita pela Administracdo.

18.3. A Contratada ficard obrigada a aceitar, nas mesmas condicdes contratuais, os acréscimos
ou supressdes que se fizerem necessdrios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor
inicial atualizado do contrato.

18.3.1. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre os contratantes poderdo exceder
o limite de 25% (vinte e cinco por cento).

18.4. E vedada a subcontratacédo total do objeto do contrato.

18.5. A Contratada deverd manter durante toda a execucdo da contratacdo, em
compaftibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e
qualificacdo exigidas na licitacdo.

18.6. Durante a vigéncia da contratacdo, a fiscalizacdo serd exercida por um representante da
Contratante, ao qual competird registrar em relatério todas as ocorréncias e as deficiéncias
verificadas e dirimir as duvidas que surgirem no curso da prestacdo dos servicos, de tudo dando
ciéncia d Administracdo.
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19. DA VIGENCIA DA CONTRATACAO

19.1. Cada contfratacdo firmada com a fornecedora terd vigéncia de acordo com as
disposicoes definidas na minuta de contrato ou instrumento equivalente, ou, na omissdo deste,
pelo prazo de até 31 de dezembro, a partir da data da assinatura ou retirada do instrumento,
nos termos do artigo 57 da Lei n® 8.666, de 1993.

20. DO PRECO
20.1. Durante a vigéncia de cada contratacdo, os precos sdo fixos e irreajustdveis.

21. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

21.1. As obrigag¢des da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia.

22. DO RECEBIMENTO E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO

22.1. Os critérios de recebimento e aceitacdo do objeto estdo previstos no Termo de Referéncia
e na minuta do instrumento de Contrato, quando for o caso.

23. DO PAGAMENTO

23.1. O prazo para pagamento serd de até 30 (trinta) dias, contados a partir da data da
apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura pela Contratada.

23.2. O pagamento somente serd efetuado apds o “atesto”, pelo servidor competente, da Nota
Fiscal/Fatura apresentada pela Contratada.

23.2.1. O “atesto” fica condicionado d verificacdo da conformidade da Nota Fiscal/Fatura
apresentada pela Contfratada e do regular cumprimento das obrigacoes assumidas.

23.3. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura ou dos documentos pertinentes &
contratacdo, ou, ainda, circunst@ncia que impeca a liquidacdo da despesa, o pagamento
ficard pendente até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o
prazo para pagamento iniciar-se-& apds a comprovacdo da regularizacdo da situacdo, ndo
acarretando qualquer 6nus para a Contratante.
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23.4. Antes do pagamento, a Contratante realizard consulta para verificar a manutencdo das
condicdes de habilitacdo da Contratada, devendo o resultado ser impresso, autenticado e
juntado ao processo de pagamento.

23.5. O pagamento serd efetuado por meio de Ordem Bancdria de Crédito, mediante depdsito
em conta corrente, na agéncia e estabelecimento bancdrio indicado pela Contratada, ou por
outro meio previsto na legislacdo vigente.

23.5.1. Caso a empresa ndo apresente conta bancdria na mesma instituicdo financeira da
Secretaria responsdvel pelo pagamento, a empresa arcard com as despesas referente a taxa
de TED/DOC.

23.6. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.

23.7. A Contratante ndo se responsabilizard por qualquer despesa que venha a ser efetuada
pela Contratada, que porventura ndo tenha sido acordada no contrato.

23.8. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Confratada ndo tenha
concorrido de alguma forma para tanto, o valor devido deverd ser acrescido de encargos
moratdrios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a data limite prevista para o
pagamento até a data do efetivo pagamento, d taxa de 6% (seis por cento) ao ano, aplicando-
se a seguinte férmula:

EM=1xN x VP

EM = Encargos Moratérios a serem acrescidos ao valor originariamente devido

| = Indice de atualizacdo financeira, calculado segundo a férmula:

= _(6/100)
365

N = NUmero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data
do efetivo pagamento

VP = Valor da Parcela em atraso
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24. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

24.1. Os recursos para a aquisicdo do objeto do presente registro de precos, de acordo com os
quantitativos efetivamente contratados, possuem dotacdo orcamentdria propria e serdo
certificados por ocasido de cada confratacdo.

25. DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

25.1. Comete infracdo administrativa, nos tfermos da Lei n° 10.520, de 2002, a
licitante/Adjudicatdria que, no decorrer da licitacdo:

25.1.1. NGo assinar a Ata de Registro de Precos, ou ndo assinar o contfrato, quando
convocada dentro do prazo de validade da proposta ou da Ata de Registro de Precos;

25.1.2. Apresentar documentacdo falsa;

25.1.3. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
25.1.4. NGo mantiver a sua proposta dentro de prazo de validade;
25.1.5. Comportar-se de modo inidéneo;

25.1.6. Cometer fraude fiscal;

25.1.7. Fizer declaracdo falsa;

25.1.8. Ensejar o retardamento da execucdo do certame.

25.2. A licitante/Adjudicatdria que cometer qualquer das infracdes discriminadas no subitem
anterior ficard sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, ds seguintes sangoes:

a. Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s)
pela conduta do licitante;

b. Impedimento de licitar e de contratar com a Administracdo PUblica, pelo prazo de até
cinco anos;
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25.2.1. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

25.3. As infracdes e sancodes relativas a atos praticados no decorrer da contratacdo estdo
previstas no Termo de Referéncia.

25.4. A aplicacdo de qualguer das penalidades previstas realizar-se-& em processo
administrativo que assegurard o contraditdrio e a ampla defesa, observando-se o procedimento
previsto na Lei n® 8.666, de 1993.

25.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado &
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

25.6. As multas serdo recolhidas em favor da Contratante, no prazo mdximo de 10 (dez) dias, a
contfar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade competente, ou,
quando for o caso, inscritas na Divida Ativa e cobradas judicialmente.

25.7. As sancdes aqui previstas sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou,
no caso das multas, cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas cabiveis.

26. DAS DISPOSICOES GERAIS

26.1. Até trés dias Uteis antes da data fixada para a abertura da sessdo publica, qualquer licitante
poderd solicitar esclarecimentos ou providéncias ao ato convocatdrio do pregdo.

26.1.1. O pregoeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e poderd requisitar subsidios formais aos
responsdveis pela elaboracdo do edital e dos anexos.

26.2. Até trés dias Uteis antes da data fixada para a abertura da sessdo pUblica, qualquer licitante
poderd impugnar o ato convocatdrio do pregdo.

26.2.1. Caberd ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsdveis pela elaboracdo deste Edital e seus
anexos, decidir sobre a impugnacdo no prazo de até dois dias Uteis contados da data de
recebimento da impugnacado.

26.2.2. Acolhida a impugnacdo contra o ato convocatdrio, serd designada nova data para
a redlizacdo do certame, observando-se as exigéncias quanto & divulgacdo das
modificacdes no Edital.
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26.3. Serdo admitidos recursos, pedidos de esclarecimentos e impugnacdes enviados através do
sistema eletronico (BNC), devendo os mesmos serem apresentados por escrito, instruidos com os
documentos necessdrios ao seu conhecimento devidamente anexados.

26.3.1. Os mesmos, por impossibilidade de serem enviados pelo sistema eletrénico, poderdo
ser enviados através de e-mail (cpl.jequiadapraia.al@gmail.com) ou através do protocolo
geral do Prefeitura.

26.4. Qualguer modificacdo no Edital exige divulgacdo pelo mesmo instrumento de publicacdo
em qgue se deu o texto original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto quando,
inquestionavelmente, a alteracdo ndo afetar a formulacdo das propostas.

26.5. NGo havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
realizacdo do certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o
primeiro dia Util subsequente, no mesmo hordrio e local anteriormente estabelecido, desde que
ndo haja comunicacdo do Pregoeiro em contrdrio.

26.6. E facultada ao Pregoeiro ou & Autoridade Superior, em qualquer fase da licitacdo, a
promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrucdo do processo,
vedada ainclusdo posterior de documento ou informacdo que deveria constar no ato da sessdo
publica.

26.7. No julgamento da habilitacdo e das propostas, o Pregoeiro poderd sanar erros ou falhas
gue ndo alterem a substéncia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante
despacho fundamentado, registrado no sistema e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e
eficdcia para fins de habilitacdo e classificacdo.

26.8. A homologacdo do resultado desta licitacdo ndo implicard direito a contratacdo.

26.8.1. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar as contratacoes
que deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicdo
pretendida, sendo assegurado ao beneficidrio do registro a preferéncia de fornecimento em
igualdade de condicoes.

26.9. A autoridade competente para a aprovacdo do procedimento licitatdrio poderd revogd-
lo em face de razdes de interesse publico, por motivo de fato superveniente devidamente
comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta, devendo anuld-lo por
ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de terceiros, mediante ato escrito e devidamente
fundamentado.
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26.10. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas
e a Administracdo ndo serd, em nenhum caso, responsdvel por esses custos,
independentemente da conducdo ou do resultado do processo licitatério.

26.11. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-d o dia do
inicio e incluir-se-& o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente
na Administracdo.

26.12. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia
e do interesse publico.

26.13. As normas que disciplinam este Pregdo ser@o sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa enfre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administracdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacdo.

26.14. Verificada a excepcionalidade da ocorréncia de caso fortuito ou de forca maior, caberd
ao Pregoeiro, devidamente fundamentado, decidir quanto a melhor solucdo.

26.15. NGo serdo aceitos “protocolos de enfrega” ou “solicitacdo de documentos” em
substituicdo aos documentos requeridos no presente Edital, salvo em virtude de forca maior ou
caso fortuito, aceitdvel a juizo do Pregoeiro;

26.16. A assinatura dos documentos apresentados pelo licitante, poderd ocorrer no formato
digital.

26.16.1. A assinatura digital decorrera de certificado digital, o qual deverd ser emitido por
Autoridade Certificadora credenciada, na forma de lei especifica, necessitando demonstrar
endereco eletrébnico para autenticidade.

26.17. Em caso de divergéncia entre disposicdo do Edital e das demais pecas que compdem o
processo, prevalece a previsdo do Edital.

26.18. O Edital e seus Anexos poderdo ser lidos e/ou obtidos no érgdo, situado no endereco
constante no predmbulo, nos dias Uteis, no hordrio das 08 horas s 14 horas.

26.18.1. O Edital também poderd ser disponibilizado por meio eletrdnico, através de
solicitacdo enviada ao e-mail: cpl.jequiadapraia.al@gmail.com, que serd atendida em até 24
(vinte e quatro) horas, devendo a referida solicitacdo conter fodos os dados necessdrios para
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identificacdo da licitante interessada, bem como por meio do site da Prefeitura
(https://www.jequiadapraia.al.gov.br/) e pelo sistema eletrénico (BNC).

26.19. Os autos do processo administrativo permanecerdo com vista franqueada qos
interessados no 6rgdo, situado no endereco constante no predmbulo, nos dias Uteis, no hordrio
das 08 horas as 14 horas.

26.20. Em caso de cobranca pelo fornecimento de cépia da integra do edital e de seus anexos,
o valor se limitard ao custo efetivo da reproducdo grdfica de tais documentos, nos termos do
artigo 5°, 1ll, da Lei n® 10.520, de 2002.

26.21. Nos casos omissos aplicar-se-ao as disposi¢cdes constantes da Lei n® 10.520, de 2002, da Lei
Complementar n® 123, de 2006, da Lei n° 8.078, de 1990 - Cddigo de Defesa do Consumidor, e
da Lei n® 8.666, de 1993, subsidiariamente.

26.22. O foro para dirimir questdes relativas ao presente Edital serd o da Comarca de Sao Miguel
dos Campos, Estfado de Alagoas, com exclusdo de qualquer outro.

Jequid da Praia /AL, 07 de abril de 2022.

Bergson Araujo Leite
Pregoeiro
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA
1. OBJETO

1.1. Registro de precos para aquisicdo de mobilidrio em geral, para atender as necessidades do
Municipio de Jequid da Praia/AL, conforme especificacdes e quantitativos estabelecidos
abaixo:

LOTE ESPECIFICACAO UNIDADE | QUANT

CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO: A cadeira deve ser constituida de assento e
encosto pldsticos, e estrutura metdlica. A estrutura deve ser composta de tubos de
aco 1010 /1020, sendo os pés e suportes do assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessura de parede soldados com solda Mig &
duas travessas horizontais de tubos de ag¢o 7/8" x 1,2mm de espessura formando um
conjunto estrutural empilhdvel. A estrutura deve receber tratamentos quimicos de
fosfatizacdo e pinturas epdxi pd. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés e fravessas, a estrutura deve apresentar ponteiras pldsticas injetadas em
polipropileno. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP)
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes minimas devem ser 465mm de largura, 420mm de profundidade com
5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se &
estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para pldstico. A altura do assento
até o chdo deve ser de 445mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes minimas de 460mm de largura por
330mm de altura, com espessura de parede de Smm e cantos arredondados,
unido a estrutura metdlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores pldsticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O
encosto deve possuir furos para ventilacdo, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

Unid. 225
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM BRACOS REGULAVEIS A cadeira deve estar de
acordo com as definicdes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medir
460mm de largura por 400mm de alfura, possuir estrutura em Polipropileno
reforcado com fibra de vidro e a superficie de contato com o usudrio formada por
tecido estrutural de base 100% poliéster sobreposto por uma espuma laminada de
20mm de espessura e pelo tecido de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusado & estrutura por 8 parafusos do tipo pldstico com @ 5x16mm.
Esse conjunto deve ser fixado d uma I&mina de aco de 6,35mm de espessura por
meio de 6 parafusos, 2 do fipo pldstico de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados
flangeados '4". A 1&mina deve ser montada no assento por 3 parafusos 41", A
[&dmina deve ser fabricada em aco 1020 com 6,35mm de espessura € 75mm de
largura e receber pintura epdxi em pd. A IGmina deve fixar-se diretamente na
madeira por 3 parafusos flangeados 4"x1". O assento deve possuir estrutura em
madeira laminada com 12mm de espessura e espuma laminada com 50mm de
espessura. As dimensdes do assento devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve ser reguldvel podendo variar de
410mm a 510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa de aco 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotado de alavanca
pldstica para acionamento da coluna a gds para regulagem de altura do assento,
além de tfravamento e liberacdo do reclinamento simulténeo de assento e encosto.
A tensdo desse reclinamento deve ser gjustdvel por meio de uma manopla que
quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao assento por meio de parafusos
Va'x1%" utilizando-se buchas espacadoras enfre o mecanismo e o assenfo. Os
apoios de braco devem ser fabricados em PP ( Polipropileno ) Texturizado e
possuirem faixa de regulagem de altura em relacdo ao assento variando de
200mm & 250mm, com alma de aco e apoio em PP. Os Rodizios sdo constituido de
duas (02) roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material
termopldstico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidades de
rolamento sobre o Piso. A Base do conjunto definido por uma configuracdo em
forma pentagonal obtendo didmetro na ordem de 690 mm e constituida com
cinco (5) pds de apoio em formato piramidal com acabamento texturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de termopldstico em poliamida aditivada com
30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pd integrada em peca
Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios.O conjunto assento e encosto sdo
revestido em couro ecoldgico pelo processo de Tapecamento Convencional, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.

Unid.

38

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM BRACOS REGULAVEIS A Cadeira Giratéria
espaldar alto deve ser constituida de assento, encosto, apoios de braco, coluna a
gds e base com rodizio. O assento é formado por uma estrutura pldstica injetada
em polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco. Com dimensdes de 480mm de
largura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura com cantos arredondados
e espuma injetada com densidade de 55 e 45 milimetros de espessura, com
formato ergondmico levemente adaptado ao corpo. O assento deve possuir uma
carenagem pldstica injetada em polipropileno que é encaixada & estruturag,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura do assento até o chdo deve
ser de 460mm aproximadamente. O encosto, deve possuir estrutura de madeira
laminada com 12mm de espessura, levemente conformada ao corpo, com porcas
garra V4" fixadas nos ponfos de montagem dos mecanismos e l&éminas. Suas
dimensdes sdo 450mm de largura, 610mm de altura e 100mm de espessura, com
cantos arredondados e espuma injefada com densidade de 33 e 45mm de
espessura com formato ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para

Unid.
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acabamento o encosto recebe uma carenagem pldstica injetada em
polipropileno que é encaixada & estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. A Ldmina de suporte do encosto deve ser fabricada em ago 1010/1020
com 4,75mm de espessura com vinco central para reforco da peca. Ela deve fixar-
se ao encosto por parafusos sextavados flangeados '4'x3/4" e ao assento por
parafusos sextavados flangeados 4"x1.1/4". O mecanismo deve ser Back é um
conjunto mecdnico que deve possui duas alavancas para regulagem de alfura do
assento e da inclinagdo do Encosto. A alavanca de regulagem de altura do
assento € injetada em Poliamida PA reforcada com Fibra de Vidro e possui alma
metdlica como reforco estrutural em duas chapas de aco na espessura de 2,65 mm
revestidas com processo de eletrodeposicdo a zinco, garantindo resisténcia
mecdénica e contra corrosdo. O sistema de travamento de reclinacdo do encosto
acontece por meio da pressdo exercida por uma mola helicoidal em um conjunto
de l&minas que travam umas as outras por atrito e pelo principio de friccdo. A
alavanca de controle de reclinacdo do encosto também é injetada em Poliamida
PA reforcada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera o
movimento do encosto que também se dd pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usudrio posicionar o encosto na posicdo desejada e liberar a
alavanca para que o mesmo frave na posicdo desejada. A faixa de variagcdo de
reclinagem é de 73° a 104°. O mecanismo também proporciona a regulagem de
altura do encosto por meio de catraca automdtica com curso de 70 mm, que se
libera ao chegar na altura mdxima e desce permitindo que o usudrio ajuste a altura
para seu melhor conforto. O Mecanismo é fabricado com chapas de aco ABNT
1010/20 na espessura de 2,65 mm é fixado ao assento por ( 04 ) quatro parafusos
sextavados 4" x 11/2" com cabecas flangeadas. O Mecanismo possui um suporte
para fixacdo do encosto em formado de "L", no qual é fabricado com tubo
industrial na configuragcdo oblongular e na dimensdo de 25x50mm com espessura
de 1,50 mm. Dois parafusos Philips 4" x 1" cabeca lentilha juntamente com anéis
eldsticos fazem a perfeita unido entre o encosto e o mecanismo. O Mecanismo
possui uma Blindagem de Termopldstico PP - Polipropileno, no acabamento
superficial texturizado, para impedir o acesso do usudrio nos sistemas de
funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design,
seguranca e protecdo confra agentes externos. O Conjunto Mecanismo recebe
uma protecdo confra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de
superficie metdlica por Fosfatizacdo & Base de Zinco e revestida por Pintura
Eletrostatica Epdxi P4..Os apoios de braco devem ser fabricados em Polipropileno (
PP ) texturizado e possuir faixa de regulagem de altura em relacdo ao assento
variando de 200 mm & 250 mm aproximadamente. O di@metro aproximado da
base deve ser de 680mm:; todas as pecas em chapa metdlica ou tubo metdlico,
qguando ndo cromadas ou zincadas, devem receber banhos de fosfatizacdo e
pintura em ftinta epdxi PO. DiGmetro da base 680mm.Todas as pecas em chapa
metdlica ou tubo metdlico, quando ndo cromadas ou zincadas, recebem banhos
de fosfatizacdo e pintura em ftinta epdxi P6. A Base deve ter acabamento
superficial preto com pernas em chapa de ago 1010/1020 de 2,65mm de espessura
estampada e com rodizios de PU. O di@metro aproximado da base deve ser de
680mm; Todas as pecas em chapa metdlica ou tubo metdlico, quando ndo
cromadas ou zincadas, devem receber banhos de fosfatizacdo e pintura em tinta
epdxi PO. Os Rodizios sdo constituidos de duas (02) roldanas circulares na dimensdo
de 50,00 mm e fabricadas em material termopldstico denominado de Poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidades de rolamento sobre o Piso. O conjunto assento e
revestido em couro ecoldégico sendo pelo processo de Tapecamento
Convencional, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM BRACOS Sua configuragdo deve ser definida por
uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construcdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diémetro de 254mm e parede de 1,2 mm, e
fravessas de aco carbono ABNT 1008/1020 em tubo de seccdo quadrada 20x20mm
com 1,2 mm de espessura. A base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo
processo mecdnico de curvamento de tubos possuindo duas travessas unindo uma
perna 4 outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04)
deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Fabricados em material termopldstico denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados
V4"x2.3/4" com rosca parcial. O conjunfo deve receber uma protecdo conitra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por pintura eletrostdtica epdxi pod.
Conjunto do assento deve ser constfituido por estrutura pldstica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4", fabricadas em aco carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol / Isocianato
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
O conjunto deve ser revestido em couro ecolégico pelo processo de tapecamento
convencional . Suas dimensdes giram em forno de 480 mm ( largura ) x 455 mm (
profundidade ) x 80 mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda uma carenagem pldstica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por meio de garras incorporadas na
propria estrutura do assento, dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura
do assento ao piso € de 460 mm. O encosto deve possuir estrutura termopldstica
injetada em PP polipropileno reforcada com fibra de vidro e com porcas garra 4"
fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e I&dminas. Suas dimensdes deve
ser 455 mm de largura, 410 mm de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto recebe
uma Blindagem de Termopldstico injetada em PP polipropileno que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano ( PU )
, ergonbmica e fabricada através de sistemas quimicos @ base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m?® podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
A ldmina que liga o encosto ao assento deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.
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CADEIRA FIXA EXECUTIVA COM BRACOS Sua configuragdo deve ser definida por
uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construcdo mecénica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com diémetro de 254mm e parede de 1,2 mm, e
fravessas de aco carbono ABNT 1008/1020 em tubo de seccdo quadrada 20x20mm
com 1,2 mm de espessura. A base deve ser forma de 4 pés e ser fabricada pelo
processo mecdnico de curvamento de tubos possuindo duas travessas unindo uma
perna & outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura deve conter quatro (04)
deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Fabricados em material termopldstico denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura deve ser fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados
V4"x2.3/4" com rosca parcial. O conjunfo deve receber uma protecdo conitra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por pintura eletrostdtica epdxi pod.
Conjunto do assento deve ser constfituido por estrutura pldstica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4", fabricadas em aco carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do assento € fixada
uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano ( PU ) , ergondmica e
fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo
de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade confrolada de 45 a
50 Kg/m?® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m®. O conjunto deve
ser revestido couro ecolégico pelo processo de tapecamento convencional . Suas
dimensdes giram em torno de 480 mm ( largura ) x 455 mm ( profundidade ) x 80
mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento deve possuir dinda uma carenagem pldstica injetada em polipropileno que
é encaixada a estrutura por meio de garras incorporadas na prépria estrutura do
assento, dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura do assento ao piso é
de 460 mm. O encosto deve possuir estrutura termopldstica injetada em PP
polipropileno reforcada com fibra de vidro e com porcas garra 4" fixadas nos
pontos de montagem dos mecanismos e ldminas. Suas dimensdes sdo 450 mm de
largura, 450 mm de altura e 100 mm de espessura, com cantos arredondados. A
espuma possui uma espessura de 45 mm no formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto recebe uma Blindagem de
Termopldstico injetada em PP polipropileno que € encaixada & estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano ( PU ),
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol / Isocianato
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada
de 40 a 45 Kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m. A I&mina
que liga o encosto ao assento deve ser fabricada em chapa de aco 1008/1020
com 4,75mm de espessura com vinco central para maior resisténcia. Conjunto
mecdénico de apoio para os bracos, utilizado para posicionamento dos bracos em
posicdes ergonomicamente confortdveis, Consiste em uma estrutura metdlica em
arco fechado fabricado em ago 1008/1020 revestida com PU infegral Skin
texturizado, com duas flanges em "L" para fixagdo ao assento, de forma que o
resulfado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.
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CADEIRA GIRATORIA TELADA ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABECA COM BRACOS
REGULAVEIS A cadeira deve estar de acordo com as definicdes da norma ABNT
NBR 13962. O encosto, deve medir 460mm de largura por 560mm de altura, e
possuir estrutura em Polipropileno reforcado com fibra de vidro e a superficie de
contato com o usudrio deve ser formada por uma tela de 100% Poliester
tencionada que fixada na moldura e parafusada na estrutura por 8 parafusos do
tipo pldstico com @ 5x16mm. Possui um recurso adicional para o apoio lombar
fabricado em Termopldstico de Engenharia ( EVA ) onde possui regulagem para
melhor adaptacdo e conforto das costas do usudrio . O encosto possui uma
regulagem de altura para posicionamento correto do apoio lombar mantendo
uma performance de conforto conforme o bibtipo do usudrio. Esse conjunto deve
ser fixado & uma ldmina de aco de 6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos,
2 do tipo pldstico de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados V4"x3/4" . A
|[&dmina deve ser montada no assento por 3 parafusos '4'x1". A IGmina deve ser
fabricada em aco 1020 com 6,35mm de espessura e 80mm de largura e receber
pintura epdxi em pd. A ldmina deverd proporcionar regulagem de altura do
encosto por meio de mecanismo de catraca automdatica. A ldmina deverd fixar-se
diretamente no mecanismo e ndo na madeira. O assento deve possuir estrutura em
madeira laminada com 12mm de espessura € espuma moldada com 50mm de
espessura. As dimensdes minimas do assento deverdo ser de 485mm de largura e
465mm de profundidade. A altura do assento ao piso deve ser reguldvel podendo
variar de 420mm a 520mm. Os apoios de braco devem ser fabricados em
Polipropileno ( PP ) texturizado e possuir faixa de regulagem de altura em relacdo
ao assento variando de 200mm a 250mm. O mecanismo chamado Relax é um
conjunto mecdénico que possui uma alavanca para acionamento da coluna a gds
para regulagem de altura do assento, além de travamento e liberacdo do
reclinamento simulténeo 1:1 de assento e encosto. A tensdo desse reclinamento é
ajustével por meio de uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo,
que quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. A faixa de variacdo do reclinamento é de 13,5°. O Mecanismo é
fabricado com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo fixado
ao assento por (04) quatro parafusos sextavados 4" x 1.3/4" com cabeca
flangeadas e quatro calcos pldsticos. O Conjunto Mecanismo recebe uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de
superficie metdlica por Fosfatizacdo & Base de Zinco e revestida por Pintura
Eletrostatica Epdxi PS.Base do conjunto definido por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo didmetro na ordem de 690 mm e constituida com cinco (5)
pds de apoio em formato piramidal com acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo de termopldstico em poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada pd integrada em peca Unica o
alojamento para o encaixe dos rodizios. Os Rodizios sdo constituido de duas (02)
roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material
termopldstico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidades de
rolamento sobre o Piso. Didmetro da base 680mm. Apoio de cabeca dispositivo
dedicado a proporcionar suporte para a cabeca do usudrio sentado ou reclinado
sobre a cadeira. Possui regulagem de angulacdo e altura do apoio. O mecanismo
consiste em uma (1) moldura frontal, onde a tela é fixada por meio de grampos,
uma (1) estrutura traseira onde a moldura é fixada, uma (1) haste que se fixa
infernamente por trilhos ao conjunto moldura + estrutura e um (1) acoplamento que
permite a montagem dos itens acima no encosto da cadeira Presidente. Moldura e
estrutura sGo fabricadas pelo processo de injecdo de termopldstico em
polipropileno com 30% de fibra de vidro. A moldura recebe a tela, fixados & mesma
por grampos. Ainda na moldura sdo fixados 5 grampos em formato de estrela,
fabricados em chapa de aco 1045 com 0,5mm de espessura pelo processo de
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Processo n° 0310007/2022 Bergson Araujo Leite
Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP P&g. 6/82 Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

estampo e repuxe, fixados por 5 parafusos para pldstico @4,0 x 8 mm. Esses
grampos serdo alojados sob pressdo & estrutura traseira em 5 alojamentos
especificos fazendo a fixacdo do conjunto. Ainda na moldura é montado um frilho
que servird de guia para o movimento de regulagem de altura através da haste.
Esse trilno se fixa & moldura por dois (2) encaixes superiores e por (2) parafusos para
pldstico @ 50 x 12mm. A haste, o acoplamento e demais componentes do
conjunto sdo fabricados pelo processo de injecdo de termopldstico em Poliamida
(PA) aditivado com 30% de vibra de vidro. A haste monta-se ao conjunto citado
anteriormente pelo simples encaixe de suas ranhuras nos frilhos guia, em sua base
ela possui um orificio de forma quadrada por onde passa um eixo, fabricado em
aco SAE 1020 barra quadrada 6,35mm, que une-se & dois (2) gatilhos, um de cada
lado, que serdo responsdveis por permitir a regulagem basculante do apoio de
cabeca. Esses gatilhos ficam alojados em duas cavidades do acoplamento, essas
cavidades com superficie ondulada fazem com que o movimento basculante
aconteca em estdgios. As cavidades recebem duas tampas pldsticas para
acabamento. O acoplamento recebe 2 buchas americanas 4" que ficam alojadas
em suas cavidades. A fixacdo do acoplamento ao encosto se dd através de
parafusos sextavados flangeados 4" x 1". O conjunto assento e revestido em couro
ecoldgico pelo processo de Tapecamento Convencional, de forma que o
resulfado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELADA COM BRACOS REGULAVEIS A cadeira deve
estar de acordo com as definicdoes da norma ABNT NBR 13962. O encosto, deve
medir 460mm de largura por 400mm de altura, e possuir estrutura em Polipropileno
reforcado com fibra de vidro e a superficie de contato com o usudrio deve ser
formada por uma tela de 100% Poliester tencionada que fixada na moldura e
parafusada na estrutura por 8 parafusos do tipo pldstico com @ 5x16mm. Esse
conjunto deve ser fixado & uma l&mina de aco de 6,35mm de espessura por meio
de 6 parafusos, 2 do tipo plastico de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados
flangeados 4"x3/4" . A lGmina deve ser montada no assento por 3 parafusos '4"'x1".
A ldmina deve ser fabricada em aco 1020 com 6,35mm de espessura € 75mm de
largura e receber pintura epdxi em pd. A lGmina deve fixar-se diretamente na
madeira por 3 parafusos flangeados 4"x1". O assento deve possuir estrutura em
madeira laminada com 12mm de espessura € espuma laminada com 50mm de
espessura. As dimensdes do assento devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve ser reguldvel podendo variar de
410mm a 510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa de aco 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotado de alavanca
pléstica para acionamento da coluna a gds para regulagem de altura do assento,
7 além de travamento e liberacdo do reclinamento simultdneo de assento e encosto. Unid.
A tensdo desse reclinamento deve ser ajustdvel por meio de uma manopla que
quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao assento por meio de parafusos
Va'x1%" utilizando-se buchas espacadoras entre o mecanismo e o assento. Os
apoios de braco devem ser fabricados em Polipropileno ( PP ) texturizado e
possuirem faixa de regulagem de altura em relagcdo ao assento variando de
200mm & 250mm. Base do conjunto definido por uma configuracdo em forma
pentagonal obtendo diémetro na ordem de 690 mm e constituida com cinco (5)
pds de apoio em formato piramidal com acabamento texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo de termopldstico em poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada pd integrada em peca Unica o
alojamento para o encaixe dos rodizios. Didmetro da base 680mm. Os Rodizios séo
constituido de duas (02) roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm e fabricadas
em material termopldstico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua
extremidades de rolamento sobre o Piso. O conjunto assento e revestido couro
ecoldgico pelo processo de Tapecamento Convencional, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.
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CADEIRA FIXA TELADA DIALOGO COM BRACO FIXO A cadeira deve estar de acordo
com as definicoes da norma ABNT NBR 13962. O encosto, deve medir 460mm de
largura por 400mm de altura, e possuir estrutura em Polipropileno reforcado com
fiora de vidro e a superficie de contato com o usudrio deve ser formada por uma
tela de 100% Poliester tencionada que fixada na moldura e parafusada na estrutura
por 8 parafusos do tipo pldstico com @ 5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado a
uma ldmina de aco de 6,35mm de espessura por meio de é parafusos, 2 do tipo
plastico de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados 4'x3/4" . A IGmina deve
ser montada no assento por 3 parafusos '4"x1". O assento deve possuir estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura e espuma moldada com 50 mm de
espessura e é fixado & estrutura por 4 parafusos 4"x1%4". As dimensdes do assento
deverdo ser de 485 mm de largura e 465 mm de profundidade. A altura do assento
ao piso deve ser de 460 mm. Os apoios de braco devem ser fabricados em
Polipropileno texturizado fixados & estrutura por parafusos para pldstico @4x25mm.
A altura dos apoios de braco até o assento deve ser de 220 mm. A estrutura da
cadeira deve ser fabricada em aco 1010/1020 com chapa fina a frio, conferindo
um oétimo acabamento superficial, sendo os tubos de @1" com espessura de
2,25mm na base S e 1,9mm na base do assento. A estrutura deve receber
fratamentos quimicos de fosfatizacdo e pintura epdxi pd. A base S deve possuir 4
calcos auto retidos fabricados em polipropileno que servem como sapatas. O
conjunto assento e revestido couro ecoldgico pelo processo de Tapecamento
Convencional, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

Unid.
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CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE APOIO DE CABECA COM BRAGCOS Reguldveis A
cadeira deve estar de acordo com as definicdes da norma ABNT NBR 13962. O
encosto deve medir 460mm de largura por 560mm de altura, possuir estrutura em
Polipropileno reforcado com fibra de vidro e a superficie de contato com o usudrio
formada por tecido estrutural de base 100% poliéster sobreposto por uma espuma
laminada de 20mm de espessura e pelo tecido de revestimento, tencionado e
fixado na moldura e parafusado & estrutura por 8 parafusos do tipo pldstico com @
5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado & uma l&mina de ago de 6,35mm de
espessura por meio de é parafusos, 2 do tipo pldstico de @5x20mm e 4 parafusos
Sextavados flangeados 4". A ldmina deve ser montada no assento por 3 parafusos
4'x1". A l&mina deve ser fabricada em aco 1020 com 6,35mm de espessura e
75mm de largura e receber pintura epdxi em pd. A lGmina deve fixar-se
diretamente na madeira por 3 parafusos flangeados '4"'x1". O assento deve possuir
estrutura em madeira laminada com 12mm de espessura e espuma moldada com
50mm de espessura. As dimensdes do assento devem ser de 485 mm de largura e
465 mm de profundidade. A altura do assento ao piso deve ser reguldvel podendo
variar de 420mm a 520mm. Os apoios de braco devem ser fabricados em PP (
Polipropileno ) Texturizado e possuirem faixa de regulagem de altura em relagcdo ao
assento variando de 200mm a 250mm, com alma de aco e apoio em PU ou PP. Os
Rodizios séo constituido de duas (02) roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm
e fabricadas em material termopldstico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU
em sua extremidades de rolamento sobre o Piso. O mecanismo deve ser feito em
chapa de aco 1010/1020 de espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com tinta epdxi
pd. Dotado de dalavanca pldstica para acionamento da coluna a gds para
regulagem de altura do assento, além de travamento e liberacdo do reclinamento
proporcional 2:1 de assento e encosto. A tensdo desse reclinamento deve ser
ajustével por meio de uma manopla que quando girada aumenta ou diminui a
pressdo sobre a mola que regula o movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao
assento por meio de parafusos '4"'x1%4" utilizando-se buchas espacadoras enfre o
mecanismo e o assento. A base deve ter a forma pentagonal obtendo di@Gmetro na
ordem de 690 mm e constituida com cinco (5) pds de apoio em formato piramidal

Unnid.
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com acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injecdo de
termopldstico em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na
extremidade de cada pd integrada em peca Unica o alojomento para o encaixe
dos rodizios. Apoio de cabeca dispositivo dedicado & proporcionar suporte para a
cabeca do usudrio sentado ou reclinado sobre a cadeira. Possui regulagem de
angulacdo e altura do apoio. O mecanismo consiste em uma (1) moldura frontal,
onde o estofado é fixado por meio de grampos, uma (1) estrutura traseira onde a
moldura é fixada, uma (1) haste que se fixa internamente por trilhos ao conjunto
moldura + estrutura e um (1) acoplamento que permite a montagem dos itens
acima no encosto da cadeira Presidente. Moldura e estrutura séo fabricadas pelo
processo de injecdo de termopldstico em polipropileno com 30% de fibra de vidro.
A moldura recebe o estofado, fixados & mesma por grampos. Ainda na moldura
sdo fixados 5 grampos em formato de estrela, fabricados em chapa de ago 1045
com 0,5mm de espessura pelo processo de estampo e repuxe, fixados por 5
parafusos para pldstico @4,0 x 8 mm. Esses grampos serdo alojados sob pressdo a
estrutura fraseira em 5 alojamentos especificos fazendo a fixacdo do conjunto.
Ainda na moldura € montado um trilho que servird de guia para o movimento de
regulagem de altura através da haste. Esse trilho se fixa & moldura por dois (2)
encaixes superiores e por (2) parafusos para pldstico @ 50 x 12mm. A haste, o
acoplamento e demais componentes do conjunto sdo fabricados pelo processo
de injecdo de termopldstico em Poliamida (PA) aditivado com 30% de vibra de
vidro. A haste monta-se ao conjunto citado anteriormente pelo simples encaixe de
suas ranhuras nos trilhos guia, em sua base ela possui um orificio de forma
quadrada por onde passa um eixo, fabricado em aco SAE 1020 barra quadrada
6,35mm, que une-se & dois (2) gatilhos, um de cada lado, que ser&o responsdveis
por permitir a regulagem basculante do apoio de cabeca. Esses gatilhos ficam
alojados em duas cavidades do acoplamento, essas cavidades com superficie
ondulada fazem com que o movimento basculante aconteca em estdgios. As
cavidades recebem duas tampas pldsticas para acabamento. O acoplamento
recebe 2 buchas americanas 4" que ficam alojadas em suas cavidades. A fixacdo
do acoplamento ao encosto se d& através de parafusos sextavados flangeados 4"
x 1". O conjunto assento e encosto sdo revestido em couro ecoldgico pelo processo
de Tapecamento Convencional, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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CADEIRA FIXA DIALOGO ESPALDAR MEDIO COM BRACO A cadeira deve estar de
acordo com as definicdes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medir
460mm de largura por 400mm de alfura, possuir estrutura em Polipropileno
reforcado com fibra de vidro e a superficie de contato com o usudrio formada por
tecido estrutural de base 100% poliéster sobreposto por uma espuma laminada de
20mm de espessura e pelo tecido de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusada & estrutura por 8 parafusos do tipo pldstico com @ 5x16mm.
Esse conjunto deve ser fixado d uma Idmina de aco de 6,35mm de espessura por
meio de 6 parafusos, 2 do fipo pldstico de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados
flangeados /4"'x3/4". A lGmina deve ser montada no assento por 3 parafusos 4"x1". O
assento deve possuir estrutura em madeira laminada com 12 mm de espessura e
espuma laminada com 50 mm de espessura e é fixado & estrutura por 4 parafusos
Va'x1%". As dimensdes aproximadas do assento deverdo ser de 485 mm de largura e
465 mm de profundidade. A altura do assento ao piso deve ser de 460 mm. Os
apoios de braco devem ser fabricados em Polipropileno ( PP ) texturizado fixados &
estrutura por parafusos para pldstico @4x25mm. A altura dos apoios de braco até o
assento deve ser de 220 mm. A estrutura da cadeira deve ser fabricada em aco
1010/1020 com chapa fina a frio, conferindo um éfimo acabamento superficial,
sendo os tubos de @1" com espessura de 2,25mm na base S e 1,9mm na base do
assento. A estrutura deve receber tratamentos quimicos de fosfatizac@o e pintura
epdxi pd. A base S deve possuir 4 calcos auto retidos fabricados em polipropileno
que servem como sapatas. O conjunto assento e encosto sdo revestido em couro
ecoldgico pelo processo de Tapecamento Convencional, de forma que o
resulfado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.

Unid.

30

1"

CONJUNTO DO ALUNO FORMADO POR CADEIRA E MESA Cadeira com assenfo e
encosto fabricado pelo processo de injecdo termopldstico. Assento confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 400mm de largura, 400mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas de no minimo 2mm de
espessura, que acomodam parafusos para pldstico FL de di@metro 5 x 30mm
phillips, sem a presenca de rebites, para melhor fixacdo. Na parte frontal deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de facilitar a circulagdo sanguinia
do usudrio. A altura mdxima do assento até o chdo de 460mm. Encosto inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagcdo ou abertura, em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 400mm
de largura por 200mm de altura, com espessura de 4mm e cantos arredondados,
unidos a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto que se
encaixa a estrutura metdlica, fravada por dois pinos retrdteis injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, sem a presenca de rebites ou
parafusos, permitindo melhor fixacdo. Base do assento e encosto unidos com dois
tubo quadrado 20x20 mm e espessura de 1,2 mm dobrados e interligados entre si
por duas travessas de tubos quadrados 20x20mm e espessura 1,2mm. Duas colunas
em tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de 1,2 mm, unidas a base do
assento por 4 parafusos. As duas colunas interligadas entre si por uma travessa de
tubo quadrado 20x20mm espessura 1,2mm e unidas por 8 parafusos que vai até os
pés Estrutura metdlica fabricada em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, possibilitando a protecdo e longevidade da estrutura, que sdo
interligadas por solda MIG e pintados através do sistema epdxi em pd.Base dos pés
em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo
processo de injecdo termopldstico. Os pés deverdo ser fixados a estrutura por 2
(dois) engates e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condi¢cdo
severa de uso. Os pés deverdo ter uma espessura minima de 4 mm com no minimo
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2 (duas) nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, 0os mesmos
deverdo envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim
o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a oxidacdo e também
com a funcdo de protecdo da pintura, funcdo anfiderrapante e amortecimento
de impacto. A cor pode ser igual a do assento e encosto. Mesa com tampo em
formato retangular injetado em termopldstico ABS virgem, com pigmentacdo,
superficie texturizada sem brilho. O tampo serd preso a estrutura por 4 (quatro)
parafusos para pldastico FL de didmetro 5x30 mm para maior resisténcia. A altura do
tampo até o chdo é de 760 mm. Dimensdes de 620 mm de largura, 485 mm de
profundidade. Borda lateral com largura minima de 45mm, com porta objetos na
parte frontal medindo 350x45mm. A mesa terd 1 (um) porta livro em formato
retangular medindo 50x30.Estrutura metdlica da mesa, confeccionada tubos de
aco 1010/1020. Base do tampo com um tubo oblongo 16x30mm espessura 1,2mm,
duas travessas laterais de tubo retangular 20x30mm espessura 1,2mm, soldadas em
2 (duas) colunas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,2 mm, interligadas por
uma travessa de tubo quadrado 20x20mm espessura 1,2mm que serd fixada as
colunas por 8 parafusos. Estrutura metdlica fabricada em tubo de aco industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, possibilitando a protecdo e
longevidade da estrutura, que sdo interligadas por solda mig e pintados através do
sistema epdxi em pod. Pés confeccionados por tubos agco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo circular, di@metro de 38mm (1 2", em capa 16 (1,5mm). Os
pés deverdo ser fixados a estrutura por 2 (dois) engates e montados sob pressdo, de
maneira que resista a uma condicdo severa de uso. Os pés deverdo ter uma
espessura minima de 4 mm com no minimo 2 (duas) nervuras em todo o
comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos deverdo envolver as 2 (duas)
colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a
umidade do chdo, para evitar a oxidacdo e também com a funcdo de protecdo
da pintura, funcdo antiderrapante e amortecimento de impacto, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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CONJUNTO INFANTIL DO ALUNO (COMPOSTA POR MESA E CADEIRA) Conjunto infantil
do aluno composta por mesa e cadeira que pode ser utilizada tanto com movel
escolar guanto como brinquedo para atividades recreativas onde a mesa pode ser
utilizada como gangorra. A Cadeira é constituida de estrutura metdlica, assento e
encosto pldstico. O assento é confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento polido e dimensdes de 330mm de
largura, 320mm de profundidade, 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados.O encosto é inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido. Suas dimensdes sdo 330mm de largura por 185mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5ma estrutura, fabricada e tubos de aco
industrial, € composta por perna e fravessas em tubo de secdo circular com
di@Gmetro de 19,05mm e espessura de parede de 1,06mm e “L"s" fabricados em
tubo de secdo quadrada 20x20mm e espessura de parede de 1,2mm. Pintura epdxi
pd, o que possibilita protecdo contra oxidacdo e maior vida Util & estrutura. A mesa
é composta por 05 (cinco) componentes, e permite a sua montagem completa
por encaixe dos mesmos. E inteiramente fabricada pelo processo de injecdio
termopldstico, sendo assim 100% recicldvel. Possui tampo injetado em termopldstico
ABS virgem, com espessura minima de parede de 3,5mm, com pigmentacdo,
superficie lisa sem brilho e com formato de 02 ( dois ) dngulos possibilitando a
formacdo de circulos com 06 ( seis ) mesas, dentre outras configuracdes. O tampo
possui 04 ( quatro) encaixes para a estrutura da mesa, que apoia e reforca a
superficie do tampo e 02 ( duas) torres para fixacdo por parafusos auto atarraxastes
para pldstico FL de didmetro 5x16mm. As dimensdes do tampo sdo de 620mm na
base maior, 235mm na base menor e 465mm lateralmente, contendo 01 (um) porta
objetos frontal & superficie de uso, infegrado ao tampo disponibilizando uma drea
Util de superficie de uso do tampo de 400mmx300mm. A estrutura da mesa quando
vista superiormente apresenta formato andlogo a um triangulo, sendo menor na
parte posterior, e maior na parte frontal. Altura total de 590mm. O porta-livro é
injetado em polipropileno copolimero com espessura  de 3,5mm, com
pigmentacdo, e superficie lisa sem brilho, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Unid.

150

13

MESA REFEITORIO Mesas Refeitdrio tamanhos Adulto, para é lugares .A mesa é
composta por tampos modulares em pldstico injetado de alto impacto, formado
por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais por mdédulo e 4 parafusos
por mddulo.A largura das mesas, 1830mm para 6 lugares. 810mm de profundidade
e altura igual a 760mm A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,.2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados
cones de aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo
fabricados em tubo @2", com 2,25mm de espessura de parede e recebem
intfernamente uma bucha pldstica também conica e expansivel que fixa as pernas
sem necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de parede. Na extremidade inferior de
cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pecas metdlicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi pd, de
forma gque o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Unid.

40
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CADEIRA PLASTICA TORRE (EMPILHAVEL) BRANCA Caracteristicas Minimas — Material:
Polipropileno + Aditivos; Produzidas com matéria-prima 100% virgem; confortdveis e
resistentes; sem braco; Design moderno; capacidade suportar peso minimo de
100kg; Altura: 87 cm; Largura: 43 cm; Profundidade: 42 cm; Peso (kg): 2.5;
certificacdo do Inmetro, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
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nas normas da ABNT.

15

CADEIRA PLASTICA MONOBLOCO (EMPILHAVEL) BRANCA Caracteristicas Minimas —
Material: Polipropileno + Aditivos; Produzidas com matéria-prima 100% virgem;
confortéveis e resistentes; sem brago; Design moderno; Resiste a uma carga
estdtica de até 154 kg. Certificada pelo Inmetro.; Altura: 44 cm; Largura: 55 cm;
Profundidade: 44 cm; Peso (kg): 2,5; certificagdo do Inmetro, de forma que o
resulfado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Unid.

750
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MESA PLASTICA QUADRADA Mesa quadrada produzida em polipropileno, medidas
minima 0,70x0,70x0,70m, carbonato e aditivo com Anti UV, resistente aos raios
solares e facil limpeza. Matéria-prima 100% virgem, tendo dessa forma garantia de
qualidade do material. Peso (kg): 4,0; Certificada pelo Inmetro de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Unid.

375
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CONJUNTO PARA O PROFESSOR (MESA E CADEIRA): MESA RETA - Dimensdes:1000
(largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Denisity Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos
Méx12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 1Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel.
Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com dist@ncia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiagcdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietieno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1" sextavado. Para fixacdo do
tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rdpida Méx20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos € que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS - Sua configuracdo deve ser definida por uma estrutura fixa fabricada em
fubo industrial de construcdo mecdnica de aco carbono ABNT 1008/1020 com
diémetro de 25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de ago carbono ABNT
1008/1020 em tubo de seccdo quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
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base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo processo mecdnico de
curvamento de tubos possuindo duas travessas unindo uma perna & outra pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
arficulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Fabricados em material termopldstico denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados
V4"x2.3/4" com rosca parcial. O conjunfo deve receber uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por pintura eletrostatica epdxi pod.
Conjunto do assento deve ser constituido por estrutura pldstica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4", fabricadas em aco carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano ( PU ) ,
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol / Isocianato
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
O conjunto deve ser revestido em couro ecolégico pelo processo de tapecamento
convencional . Suas dimensdes giram em forno de 480 mm ( largura ) x 455 mm (
profundidade ) x 80 mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda uma carenagem pldstica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por meio de garras incorporadas na
prépria estrutura do assento, dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura
do assento ao piso &€ de 460 mm. O encosto deve possuir estrutura termopldstica
injetada em PP polipropileno reforcada com fibra de vidro e com porcas garra 4"
fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e Idminas. Suas dimensdes deve
ser 455 mm de largura, 410 mm de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto recebe
uma Blindagem de Termopldstico injetada em PP polipropileno que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos € grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano ( PU )
, ergondbmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m?® podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
A lémina que liga o encosto ao assento deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.
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CADEIRA UNIVERSITARIA PRANCHETA LATERAL PEQUENA Deve se tratar de uma
cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Composto por
estrutura metdlica, assento, encosto, porta-livios e prancheta pldsticos. A
prancheta deve ser injetada em polipropileno copolimero virgem com as seguintes
dimensdes 520 mm de comprimento por 280 mm de largura e espessura minima de
parede de 4 mm. A mesma deve possuir porta canetas de 148 mm x 14 mm e ser
fixada ao suporte estrutural por 7 rebites. A altura da prancheta ao chdo deve ser
de 700 mm. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e com aberturas para
ventilagcdo, com dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm de profundidade, 5 mm
de espessura de parede e cantos arredondados, devendo ser unidos a estrutura
por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que acomodam
parafusos para pldstico FL de diGmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento
até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas
para ventilacdo, com dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de alfura, com
espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Deve ser unido a estrutura
por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam & estrutura metdlica,
fravada por dois pinos retrdteis injetados em polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O porta-livros deve ser
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injecdo de
termopldsticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e fraseira e com
aberturas para ventilacdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao
portalivros deve medir 270mm x 85mm, e sua profundidade é de 270mm. Acopla-se
ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a
estrutura onde serdo fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a base de ligacdo do assento e encosto e as
pernas com tubos de seccdo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm
dobrados. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de di@metro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da prancheta. Esse
por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diGmetfro e 1,2 mm de
espessura de parede. Todas as pecas da estrutura metdlica devem ser unidas por
solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi
(p0), o que garante protecdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. Além
disso todas as pontas dos tubos sdo cobertas buchas pldsticas., de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.
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POLTRONAS DE AUDITORIO ESPECIFICACOES TECNICAS: a) Estrutura Conjunto
mecdnico responsdvel por sustentar todo o conjunto e resistir & todos os esforcos e
solicitagdes inerentes do uso do modvel. Sua estrutura é desenvolvida por tubos
industricis de construcdo mecdnica de aco carbono ABNT 1008 / 1020, nas
dimensdes de di@metfro de 2540 mm e espessura da parede de 1,90 mm,
conformados pelo processo mecénico de curvamento de tubos, onde sdo
conectadas duas (02) chapas de agco denominadas suportes, fabricados de aco
carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo processo
de estampagem (Corte / Dobra / Repuxo) e fixados pelo processo de soldagem
MIG. Um (01) desses suportes é utilizado para fixacdo do conjunto no piso, através
de arruelas lisas e parafusos métricos sextavados M8 x 49,0 mm ou parafusos auto
atarrachantes com buchas expansivas. J& o outro suporte é constituido por dois
(02) rebites com porcas, fabricados em aco carbono com acabamento
bicromatizado, ufilizados para montagem do mecanismo. Toda a estrutura recebe
uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo
e maior vida Ufil ao produto. O conjunto mecdnico utilizado na conexdo do
assento / encosto de maneira a obter o sincronismo automdtico do conjunto é
constituido por trés (03) suportes de sustentacdo, sendo dois (02) fabricados em
chapa de aco carbono ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0 mm, conformados e
furados pelo processo de estampagem. Na localizacdo dos furos se tém montados
uma (01) bucha fabricada em material termopldstico poliacetal natural (POM),
produzida pelo processo de injecdo, com a finalidade de reducdo de atrito e
vibragcdes do conjunto e um (01) tubo de aco carbono ABNT 1008/1020, nas
medidas de 18,0 mm de didmetro e espessura da parede na ordem de 1,7 mm,
fixado pelo processo de soldagem MIG. J& o outro suporte, denominado biela, é
fabricado em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90 mm,
utilizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto € montado entre si,
através de um (01) eixo fabricado em ago carbono trefilado ABNT 1008/1020, com
di@metro de 12,0 mm com quatro (04) ranhuras, protegido confra corrosdo a base
de elefrodeposicGo a zinco (zincado natural) e fixados por anéis eldsticos
produzidos em aco carbono com arruelas fabricadas em material termopldstico
poliacetal (POM), pelo processo de injecdo, com a finalidade de reducdo de atrito
e vibracdes. Para montagem do assento/ encosto, sdo utilizados dois (02)
mecanismos sendo que o mecanismo (lado esquerdo do usudrio), € composto por
uma (01) mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com diGmetro
das espiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dindmica
utilizada para o articulacdo sincronizada do conjunto. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo
e maior vida Ufil ao produto. Este conjunto possui painéis de protecdo e
acabamento com iluminacdo de led nas laterais aonde vdo os corredores para
mostrar a numeracdo das filas do auditdério bem como os corredores, servindo
também como luz de cortesia. Esses acabamentos laterais sdo fabricados pelo
processo de injecdo de termopldsticos em polipropileno (PP) com espessura de 3
mm fixando-se uns caos outros por meio de parafusos para pldstico, garantindo
assim, o acabamento e configuragdes do produto. b) Assento Conjunto estrutural
de apoio para atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usudrio de
maneira confortdvel e ergondmica. Conjunto constituido por compensado de
madeira com espessura de 15,0 mm, fabricado a partir IlGminas de eucdalipto e
pinnus que sdo usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragcdo do
produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas quatro (04) porcas de fixagdo com
garras, fabricadas em aco carbono e protegida a corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do assento € colada uma (01) almofada de
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espuma flexivel & base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a
borda frontal arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade confrolada de 58 Kg/m?® podendo ocorrer variagcdes na ordem de +/- 2
Kg/ m?3. Para montagem do assento no mecanismo sdo utilizados quatro (04)
distanciadores fabricados em material termopldstico denominado Polietileno
Natural e quatro (04) parafusos métricos sextavados Mé, revestido contra corrosdo
a base de eletrodeposicdo a zinco (zincado preto) com arruelas de pressdo. O
conjunto é tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha,
onde inicialmente sd@o cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo de tapecamento por grampos. Este
conjunto recebe uma (01) protecdo chamada de blindagem, fabricada em
material termopldstico denominado copolimero de polipropileno (PP), para
acabamento e protecdo do sistema mecdnico e principalmente reducdo /
absorcdo das propriedades sonoras do ambiente (Reverberacdo). Também
disponivel para versdo para pessods obesas, e nesse caso seu tamanho é de 0,93 m
atendendo a norma NBR 9050/2020 que diz que a largura do assento deve ser
minima de 0,75 m. Para o assento de pessoas obesas existe uma estrutura em tubos
ago carbono 1008/1020 de secdo quadrada 20x20 mm com parede 1,2 mm de
espessura que recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo
de preparacdo de superficie metdlica por fosfatizacdo a base de zinco e revestida
por pintura eletrostatica epdxi pd, para poder reforcar o assento de modo a
suportar os 250 Kg exigidos pela norma j& citada. Esse assento é revestido com uma
peca fabricada em ABS através do processo de vacum forming para acabamento.
c) Prancheta Escamoteavel (opcional) Conjunto utilizado para apoio de cadernos
e livros em um desenho que permite anotacdes e escritas de forma agraddvel e
ergondmica disponivel nas versdes para pessoas destras e sinistras. Conjunto
constituido por uma (01) chapa de madeira de media densidade (MDF), que é
usinada e furada de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na
localizacdo dos furos sdo inseridas duas (02) porcas de fixagcdo com garras,
fabricadas em aco carbono e revestidas a corrosdo a base de eletrodeposicdo &
zinco (zincado natural). Suas superficies superior e inferior sGo revestidas com
laminado melaminico de Alta pressdo e nas extremidades da prancheta é fixado
uma (01) fita de borda fabricada de PVC flexivel na medida de 15 mm de largura
com espessura de 0,45 mm na cor preta, para acabamento e protecdo do
conjunto. Para a montagem da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de
ligacdo, fabricado por dois (02) tubos industriais de construcdo mecdnica de
precisdo ABNT 1008/1020, com diéGmetro de 16,0 mm, unidos por uma chapa de
aco denominada cantoneira, fabricada em aco carbono ABNT 1008/1020 na
medida de 3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG. d) Apoia Bragos
Conjunto mecénico destinado ao repouso dos bracos do usudrio em posicdo
ergondmica e confortdvel. O Apoio para os bracos na condicdo fixa (poltrona sem
prancheta) é utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica posicdo,
ergonomicamente confortdvel. O apoio de braco fixo € constituido por duas pecas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injecdo de termopldsticos
desenhado na configuragcdo retangular de forma a se obter o mdximo de
desempenho anatémico para o apoio dos bracos, fabricado polipropileno (PP)
com espessura de 3mm. Para a fixacdo do apoio de braco na estrutura, a peca
possui em sua extremidade inferior o formato de duas buchas com estrias
levemente conificadas que sdo fixadas aos tubos de didmetro de 25mm através de
interferéncia mecanica. Na versdo das poltronas com pranchetas, tem-se apoia
bracos fabricados com o mesmo material, com funcionalidades de artficulacdo
para recuo e acoplamento da prancheta escamoteavel, porém fixados com duas
(02) dobradicas pldsticas fabricadas em material termopldstico poliacetal natural

Processo n° 0310007/2022 Bergson Araujo Leite
Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP P&g. 18/82 Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

(POM) pelo processo de injecdo de termopldsticos, as dobradicas séo prezas a dois
(02) eixos de aco carbono freflado ABNT 1010/1020, com diémetro de 8,0mm que
recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por fosforizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostdtica epdxi pd. e) Encosto Componente utilizado como sustentacdo
da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com concorddncias de raios e curvas
ergonémicas, e que modelaom de forma agraddvel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por compensado de madeira com
espessura de 15,0 mm, fabricado a partir l&minas de eucalipto e pinnus, que sdo
usinadas e furadas de maneira a se obfer a configuracdo do produfo. Na
localizacdo dos furos sdo inseridas quatro (04) porcas de fixacdo com Garras,
fabricadas em aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco, em suas extremidades laterais sdo compostas por dois (02)
suportes denominados cantoneiras, fabricados em chapa de aco carbono ABNT
1008/1020 com espessura na ordem de 3,0 mm, conformadas pelo processo de
estampagem e protegida contra corrosdo a base de pintura eletrostatica epdxi po.
Na estrutura do Encosto é fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
Densidade confrolada de 52 Kg/m?® podendo ocorrer variagcdes na ordem de +/- 2
Kg/ md O conjunto encosto recebe uma blindogem de acabamento na
configuracdo geométrica similar ao compensado, fabricado em material
termopldstico denominado Polipropileno, com a funcdo principal de protecdo
contra batidas, conservacdo da tapecaria e principalmente reducdo / absorcdo
das propriedades sonoras do ambiente (Reverberacdo). Este conjunto é tapecado
com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente sdo
cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na
almofada pelo processo de tapecamento por cologem e grampeamento.
Também disponivel para versdo para pessods obesas, € nesse caso seu tamanho é
de 0,93 m atendendo a norma NBR 9050/2020 que diz que a largura do encosto
deve ser minima de 0,75 m. Para o encosto de pessoas obesas existe uma estrutura
em fubos aco carbono 1008/1020 de se¢do quadrada 20x20 mm com parede 1,2
mm de espessura que recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metdlica por fosfatizacdo a base de zinco e
revestida por pintura eletrostdtica epdxi pd, para poder reforcar o encosto de
modo a suportar os 250 Kg exigidos pela norma j& citada. Esse assento é revestido
com uma peca fabricada em ABS atfravés do processo de vacum forming para
acabamento. Com Garantia Minima de 05 anos.
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LONGARINA P/ REFEITORIO 03 LUGARES S/ENCOSTO O presente modelo refere-se a
uma disposicdo construtiva em conjuntos de cadeira para ambientes coletivos
composto de 03 (trés) lugares. A base de contato ao solo, mével ou seja ndo fixada
ao mesmo, sendo na forma similar a um reténgulo pldstico formado a partir de uma
injecdo de Polipropileno na cor cinza em um molde de injecdo, formando uma
estrutura pldstica de forma longitudinais de vigas “I" e encaixes em formato de
luvas para dois tubos metdlicos de @ 38mm.Na lateral traseira do reténgulo, estd
acoplado um tridngulo de sustentacdo da estrutura, de mesmo modo é formado
pela interseccdo de perfis “I" pldsticos. Os perfis pldsticos superior e inferior sdo
conectados por tubos metdlicos que sdo inseridos nas luvas pldsticas da estrutura e
formam um conjunto Unico responsdvel pela sustentacdo dos assentos. A alma
metdlica do conjunto pé é fabricada em Aco AISI 1008 e consiste em tubos de
238mm e 0.9 mm de espessura, a estrutura metdlica é em tubo de aco industrial.
Acima da primeira estrutura alinha-se a segunda de forma coaxial aos insertos
metdlicos, consiste em um novo reténgulo formado por perfis “I" interigados as
novas luvas pldsticas que se inserem perfeitamente na alma metdlica que
anteriormente havia sido inserida nas luvas da base, sua superficie plana superior é
preparada para que sejam transpassados dois tubos metdlicos. Os tubos que juntos
com os pés descritos acima formam a estrutura base dos assentos multiplos sdo
retangulares 20x40 e 1.2mm de espessura, fabricada em Aco AlSI 1008 tratados por
conjuntos de banhos quimicos e pintura a pé, possibilitando a protecdo e
longevidade da estrutura e também pintados na cor branca. Os tubos metdlicos
sdo aparafusados nos “pés” pldsticos de modo a tornar todos os componentes
citados até o momento uma estrutura Unica. O assento pldstico é confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado segue as fendéncias anatdmicas, para proporcionar
maior conforto ao usudrio. Suas dimensdes sdo de 465 mm de largura, 415mm de
comprimento, 80mm de profundidade e 4.0mm de espessura, e tem fixados a sua
base 04 buchas americanas de rosca unc Y4". Os assentos sdo fixados
individualmente a estrutura por meio de quatro parafusos sextavados flangeados
4"x2". A altura dos assentos até o chdo é de 420mm para o modelo adulto, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.
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LONGARINA DIRETOR 03 LUGARES SEM APOIO DE BRACOS Constituida de assentos,
encostos, Idminas e base metdlica. Assento em uma estrutura pldstica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos . Com dimensdes minimas de 480mm de largura,
460mm de profundidade e 100mm de espessura com cantos arredondados e
espuma injetada com densidade de 55 e 45 milimetros de espessura, com formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo. O assento com carenagem pldstica
injetada em polipropileno que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento até o chdo deve ser minimas de 460mm.
Encosto com estrutura pldstica injetada em polipropileno com fibra de vidro e com
porcas garra 4" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e l[dminas. Suas
dimensdes devem ser minimas 430mm de largura, 450mm de altura e 100mm de
espessura, com cantos arredondados e espuma injefada com densidade de 33 e
45mm de espessura com formato ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto deverd receber uma carenagem pldstica injetada
em polipropileno que é encaixada & estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Revestimento em couro ecoldgico com costura decorativa. A Idmina que
liga o assento ao encosto deve ser fabricada em chapa de ago de 4,75 mm de
espessura com vinco central para reforco e fixar-se ao assento e encosto por
parafusos sextavados flangeados @1/4". A base da longarina deve ser constituida
de dois pés e duas fravessas. As fravessas devem ser em tubo de aco 20x40mm
com espessura de parede minima de 1,2mm com ponteiras nas extremidades dos
tubos. Pés em polipropileno reforcado por tubo de aco, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado, sé&o
divididos em duas partes, superior e inferior € unidos por meio de encaixes em dois
tubos de aco de @38.1x0.9mm formando um conjunto de grande resisténcia, os pés
pldsticos sdo fixados duas travessas de tubo 20x40mm com espessura de 1,2mm
através de parafusos e porcas, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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SOFA 1 LUGAR ESPECIFICACOES TECNICAS - Sofd para sala de espera de 1 lugar e
dispostos simetricamente de maneira a se obter uma acomodagdo dos usudrios de
forma ergonémica, confortdvel e com alto grau de liberdade para movimentacdo.
O Sofd Sublime oferece como opcional ergonémico o recurso de apoios de braco
fixos em suas extremidades. a) Estrutura da Base Conjunto desenvolvido para
manter a integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas.
Estrutura na configuracdo Tipo Trapezoidal, desenvolvida em fubo industrial de
constru¢cdo mecdnica de agco carbono ABNT 1008/1020 na configuracdo oblonga
com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformado pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos. As extremidades da estrutura sdo compostas
por terminais com bucha de fixacdo M12, revestidos em poliamida reforcado com
fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de inje¢gdo. A estrutura contem
sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Fabricada em material termopldstico denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. b) Concha Concha
unificada desenvolvida para assento/encosto com uma configuracdo geométrica
desenhada com concorddncias de raios € curvas ergonémicas, que modelam de
forma agraddvel e anatdmica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto
constituido por uma (01) estrutura dupla de compensado de madeira, fabricado a
partir de I&minas de eucdalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizacdo dos

Unid.

Processo n° 0310007/2022

Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP P&g. 21/82

Bergson Araujo Leite

Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono e
revestidas contra a corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco. Unidas através de
frés (03) suportes fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e protegido contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a
zinco (Zincado Natural) e seis parafusos sextavados 4" x %" protegidos contra
corros@o a base de elefrodeposicdo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da
estrutura, sdo fixados quatro (04) suportes denominados Terminal para Fixacdo com
inserto liso, fabricados em tubo industrial de aco carbono ABNT 1008/1020,
revestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de
injec@o, através de parafusos sextavados flangeados 4" x 1" protegidos contra
corrosdo a base de elefrodeposicdo a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no
revestimento do terminal. J& em sua parte interna, sdo fixadas oito (08) fitas
eldsticas entrelacadas com a fungdo amortecedora da espuma do assento. Possui
aginda duas (2) almofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU)
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato
pelo processo de injecdo. Estas almofadas possuem a mesma densidade de 62
kg/m?, Podendo ocorrer variagdes de +- 2 kg/m?. O conjunto é tapecado com as
alternativas de revestimentos definidos para linha, onde inicialmente sdo cortados
em forma de blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas almofadas
pelo processo de tapecamento por grampeamento. Para fixagdo do conjunto na
base, sdo utilizados quatro (04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70, protegido a
corrosdo a base de eletrodeposicdo de zinco (zincado preto), as dimensdes do
encosto da concha giram em torno de 770 mm de largura 684 mm de
profundidade e altura total de 800 mm. ¢) Apoia Bracos Apoio para os bracos na
condicdo fixa é utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica posicdo,
ergonomicamente confortdvel. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de
constru¢cdo mecdnica de aco carbono ABNT 1008/1020 na configuracdo oblonga
com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, sdo fixadas duas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em aco carbono ABNT 1006/1010,
revestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo
processo de inje¢cdo, a distancia interna do apoia bracos € em torno de 680 mm.
Possui ainda uma capa ergonémica em termopldstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura
media de 17 mm, com funcdo de relaxamento dos bracos do usudrio. Os apoia
bracos sdo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0
mm, protegidos confra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado
Preto). Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Ufil ao produto. De forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos
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SOFA 2 LUGARES ESPECIFICACOES TECNICAS - Sofd para sala de espera de 2 lugares
e dispostos simetricamente de maneira a se obter uma acomodacdo dos usudrios
de forma ergondmica, confortdvel e com alto grau de liberdade para
movimentacdo. O Sofd Sublime oferece como opcional ergondmico o recurso de
apoios de braco fixos em suas extremidades. a) Estrutura da Base Conjunto
desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura na configuracdo Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construcdo mecdnica de aco carbono ABNT 1008/1020 na
configuracdo oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm,
conformado pelo processo mecénico de curvamento de tubos. As extremidades
da estrutura sGo compostas por terminais com bucha de fixacdo M12, revestidos
em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injecdo. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Fabricada em material termopldstico denominado
Polipropileno (PP), pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma
protecGo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo
e maior vida Ufil ao produto. b) Concha Concha unificada desenvolvida para
assento/encosto  com uma configuragdo geométrica desenhada com
concorddncias de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma agraddvel
e anatdémica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01)
estrutura dupla de compensado de madeira, fabricado a partir de I&minas de
eucadalipto e pinus fotalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a
se obter a configuracdo do produto. Na localizacdo dos furos sdo inseridas porcas
de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra a corrosdo
a base de eletrodeposicdo a zinco. Unidas através de trés (03) suportes fabricados
em chapa de aco carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 mm e protegido
contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado Natural) e seis
parafusos sextavados 4" x %" protegidos contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, sdo
fixados quatro (04) suportes denominados Terminal para Fixacdo com inserto liso,
fabricados em tubo industrial de aco carbono ABNT 1008/1020, revestidos em
poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de inje¢do, através
de parafusos sextavados flangeados 4" x 1" protegidos contra corrosdo a base de
elefrodeposicdo a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do
terminal. J& em sua parte interna, sdo fixadas oito (08) fitas eldsticas entrelacadas
com a funcdo amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2)
almofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU) ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injecdo.
Estas almofadas possuem a mesma densidade de 62 kg/m?®, Podendo ocorrer
variagdes de + 2 kg/md. O conjunto é tapecado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente sGo cortados em forma de
blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas almofadas pelo processo de
tapecamento por grampeamento. Para fixagdo do conjunto na base, sdo
utilizados quatro (04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70, protegido a corrosdo a
base de eletrodeposicdo de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da
concha giram em forno de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura
total de 800 mm. c) Apoia Bracos Apoio para os bracos na condicdo fixa é utilizado
para posicionamento dos bracos em uma Unica posicdo, ergonomicamente
confortdvel. Sua estrutura é desenvolvida em tfubo industrial de construcdo
mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuracdo oblonga com as
medidas de 250 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo processo
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mecdnico de curvamento de fubos. Em suas extremidades, sdo fixadas duas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em aco carbono ABNT 1006/1010,
revestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo
processo de injecdo, a distancia interna do apoia bracos € em torno de 680 mm.
Possui ainda uma capa ergonémica em termopldstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura
media de 17 mm, com func¢do de relaxamento dos bracos do usudrio. Os apoia
bracos sdo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0
mm, protegidos confra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado
Preto). Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Ufil ao produto. De forma que o
resulfado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos

SOFA 3 LUGARES ESPECIFICACOES TECNICAS - Sofé para sala de espera de 3 lugares
e dispostos simetricamente de maneira a se obter uma acomodacdo dos usudrios
de forma ergondmica, confortdvel e com alto grau de liberdade para
movimentacdo. O Sofd Sublime oferece como opcional ergondmico o recurso de
apoios de braco fixos em suas extremidades. a) Estrutura da Base Conjunto
desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura na configuracdo Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construcdo mecénica de aco carbono ABNT 1008/1020 na
configuracdo oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm,
conformado pelo processo mecénico de curvamento de tubos. As extremidades
da estrutura sGo compostas por terminais com bucha de fixacdo M12, revestidos
em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de
injecdo. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Fabricada em material termopldstico denominado
Polipropileno (PP), pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocer@mica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo
24 e maior vida Ufil ao produto. b) Concha Concha unificada desenvolvida para Unid.
assento/encosto  com uma configuragcdo geométrica desenhada com
concorddncias de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma agradavel
e anatdémica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01)
estrutura dupla de compensado de madeira, fabricado a partir de IGminas de
eucadlipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a
se obter a configura¢cdo do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas porcas
de fixagcdo com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas contra a corrosdo
a base de elefrodeposicdo a zinco. Unidas através de trés (03) suportes fabricados
em chapa de aco carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 mm e protegido
contra corros@o a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado Natural) e seis
parafusos sextavados 4" x ." protegidos contra corrosdo a base de
elefrodeposicdo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, sdo
fixados quatro (04) suportes denominados Terminal para Fixacdo com inserto liso,
fabricados em tubo industrial de aco carbono ABNT 1008/1020, revestidos em
poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de inje¢cdo, através
de parafusos sextavados flangeados 4" x 1" protegidos contra corrosdo a base de
elefrodeposicdo a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do
terminal. J& em sua parte interna, sdo fixadas oito (08) fitas eldsticas entrelacadas
com a funcdo amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2)
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almofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU) ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de injecdo.
Estas almofadas possuem a mesma densidade de 62 kg/m?® Podendo ocorrer
variagdes de +- 2 kg/mi. O conjunto é tapecado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente sdo cortados em forma de
blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas almofadas pelo processo de
tapecamento por grampeamento. Para fixacdo do conjunto na base, sdo
utilizados quatro (04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70, protegido a corrosdo a
base de eletrodeposicdo de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da
concha giram em tforno de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura
total de 800 mm. c) Apoia Bracos Apoio para os bracos na condicdo fixa é utilizado
para posicionamento dos bracos em uma Unica posicdo, ergonomicamente
confortdvel. Sua estrutura é desenvolvida em tubo industrial de construcdo
mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragdo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos. Em suas extiremidades, sdo fixadas duas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em aco carbono ABNT 1006/1010,
revestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo
processo de injecdo, a distancia interna do apoia bracos é em torno de 680 mm.
Possui cinda uma capa ergondmica em termopldstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura
media de 17 mm, com funcdo de relaxamento dos bracos do usudrio. Os apoia
bracos sdo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0
mm, protegidos confra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado
Preto). Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacéo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Ufil ao produto. De forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos
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LONGARINA 02 LUGARES ASSENTO/ENCOSTO EM POLIPROPILENO Conjunto longarina
02 lugares, constituida de pés injetados em polipropileno copolimero, duas
fravessas de fubo de aco retangular 20x40x1.2mm de espessura,.Conjuntos de
sustentacdo de assento e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de assento e
encosto injetado em polipropileno copolimero. As dimensdes sdo: 840mm altura,
518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com o nUmero de assentos.
Possui um espaco entre assentos delOlTmm. O assento é confeccionado em
polipropileno copolimero injetado com curvatura levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensdes de 465mmde largura, 415mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 04 (quatro) porcas (bucha americana '4"x13mm) parafusadas e 04
(quatro) parafusos sextavados flangeados '4"x2.3/4"por assento. A altura do
assento até a linha do chdo é de 449mm. O encosto é fabrica do em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460mm de largura por 330mm de altura com espessura de 5mm
e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de encaixe em dupla
cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura metdlica, travada
por dois pinos retrdteis (pinheirinhos) injetados em polipropileno copolimero na cor
do encosto e sem a presenca de rebites ou parafusos, permitindo melhor fixacdo e
praticidade.Pés em polipropileno reforcado por tubo de aco, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado, séo
divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de encaixes em dois
tubos de ago de @38.1x0.9mm formando um conjunto de grande resisténcia, os pés
pldsticos s@o fixados duas travessas de tubo 20x40mm com espessura de 1,2mm
através de parafusos e porcas, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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LONGARINA 03 LUGARES ASSENTO/ENCOSTO EM POLIPROPILENO Conjunto longarina
03 lugares, constituida de pés injetados em polipropileno copolimero, duas
fravessas de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm de espessura,.Conjuntos de
sustentacdo de assento e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de assento e
encosto injetado em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com o
numero de assentos. Possui um espaco entre assentos del01mm.O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado com curvatura levemente
adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes de 465mmde
largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas (bucha americana '4"x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados flangeados '4"x2.3/4"por assento.
A altura do assento até a linha do chdo é de 449mm.O encosto é fabrica do em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460mm de largura por 330mm de altura com
espessura de 5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de encaixe
em dupla cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura metdlica,
fravada por dois pinos retrdteis (pinheirinhos) injetados em polipropileno copolimero
na cor do encosto e sem a presenca de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praticidade.Pés em polipropileno reforcado por tubo de aco,
confeccionados polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento
texturizado, sdo divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de
encaixes em dois fubos de aco de @38.1x0.9mm formando um conjunto de grande
resisténcia, os pés pldsticos sdo fixados duas travessas de tubo 20x40mm com
espessura de 1,2mm através de parafusos e porcas, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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ARMARIO ALTO FECHADO DIRETOR. DIMENSOES: 800X500X1600MM Armdrio alto
fechado com 04 prateleiras, sendo 03 mdveis e 01 fixa. Dimensdes: 800 (largura) x
500 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel, puxadores
metdlicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rdpida Méx20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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ARMARIO SUSPENSO - DIMENSOES: 1000X355X440MM Armdrio suspenso com 01
prateleira. Dimensdes: 1000 (largura) x 355 (profundidade) x440 (Altura). Tampo
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Denisity Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Corpo (02
laterais, base, fundo, 01 prateleira) confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel. Laterais, tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rdpida Méx20mm, base
e laterais fixados com parafusos estruturais para maior resisténcia, possuindo ainda
cavilhas de pldstico de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bicromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pinfura eletrostdtica
a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, fratamento e tempo
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.
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ARMARIO ALTO EXECUTIVO . DIMENSOES: 800X500X1600MM Armdrio alto semi
aberto (executivo), com 04 prateleiras, sendo 03 méveis e 01 fixa. Dimensdes: 800
(largura) x 500 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 04
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estével.
Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
29 nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que Unid.
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel,
puxadores metdlicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradicas
de 110°. O Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rdpida Méx20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tfratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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ARMARIO BAIXO FECHADO SECRETARIA. DIMENSOES: 800X500X740MM Armdrio baixo
fechado, com 01 prateleira mdvel. Dimensdes: 800 (largura) x 500 (profundidade) x
740 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Médium Denisity Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel, puxadores
metdlicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rdpida Méx20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO ESQUERDA - DIMENSOES:
2000X1450X600X800X740MM Estacdo individual de trabalho esquerda. Dimensdes:
2000 (largura E) x 1450 (largura D) x 800 (profundidade gota E) x 600 (profundidade
D) x 740 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em fodo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel. Fixacdo & estrutura por meio de buchas
metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos Méx12. O tampo possui dois furos
para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel
frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de aco de 0.9mm com
perfuracdo estampada no formato de oblongos medindo 8xé. Estrutura em Colunas
metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
disténcia entfre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa
de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada e com base tipo disco em
31 chapa conformada de espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de Unid.
aco 30x20 com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de ac¢o de 3" polegadas
com espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada
em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entfre as pecas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1"
sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida Méx20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de aco
carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca Méx1 para fixacdo dos
painéis frontais, calha sacdvel para passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem fratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
qguimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tintfa empregada, de forma que o resulfado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO ESQUERDA - DIMENSOES:
2000X1650X600X800X740MM Estacdo individual de tfrabalho esquerda. Dimensdes:
2000 (largura E) x 1650 (largura D) x 800 (profundidade gota E) x 600 (profundidade
D) x 740 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel. Fixacdo & estrutura por meio de buchas
metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos Méx12. O tampo possui dois furos
para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel
frontal com 350mm de alfura, confeccionado em chapa de aco de 0.9mm com
perfuracdo estampada no formato de oblongos medindo 8xé. Estrutura em Colunas
metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
disténcia entfre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa
de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada e com base tipo disco em
chapa conformada de espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de
aco 30x20 com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de ago de 3" polegadas
com espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada
em chapa metdlica 0,9mmm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1"
sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida Méx20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de aco
carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca Méx1 para fixacdo dos
painéis frontais, calha sacdvel para passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem fratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
qguimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

Unid.

Processo n° 0310007/2022

Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP Pag. 32/82

Bergson Araujo Leite

Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

33

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS - DIMENSOES: 400X423X240 DIMENSOES DO
GAVETEIRO: 400 (LARGURA) X 423 (PROFUNDIDADE) X 240 (ALTURA) constituido por
Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas, com resisténcia
a impactos e termicamente estdvel. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simulfaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa pldstica
“escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e extracdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas)
abas para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro
confeccionado em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sélidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estdve. Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon,
fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epdxi a pd na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aco
dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas ao
corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em ago para acionamento e alojamento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pecas
em aco recebem fratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS - DIMENSOES: 400X485X700MM Gaveteiro
volante com quatro gavetas. Dimensdes: 400 (largura) x 485 (profundidade) x 700
(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e tfermicamente estdvel. 04 frentes de gavetas
confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fechadura com acabamento
cromado, com aplicagcdo na primeira gaveta, possibilitfando o fravamento lateral
das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa pldstica
"escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e extracdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas)
abas para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada em
perfil de aluminio exfrudado. Puxadores metdlicos confeccionados em zamak.
Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epdxi a pd na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada na cor das gavetas, roldanas
em nylon, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip
cabeca chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos
confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratério e base de
fixacdo em chapa estampada, fixados ao madvel por meio de parafusos
autoatarrachantes cabeca panela. Laterais e montantes fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem rdpida
Méx20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais fixados por
meio de tambor de giro de 15mm em ag¢o zamak com parafuso de montagem
rdpida Méx20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais
parafusos autoatarachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em
aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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MESAS RETA DIMENSOES: 900X600X740MM Mesa reta. Dimensdes: 900 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP),
oriundas de madeiras cerfificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo atfravés de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos
Méx12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com disténcia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injefadas em polietieno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1" sextavado. Para fixagdo do
tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rdpida Méx20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos € que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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MESAS RETA DIMENSOES: 1200X600X740MM Mesa reta. Dimensdes: 1200 (largura) x
600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Denisity Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos
Méx12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com disténcia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injefadas em polietieno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1" sextavado. Para fixagdo do
tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rdpida Méx20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos € que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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MESAS RETA COM GAVETEIRO. DIMENSOES: 1600X600X740MM Mesa reta com
gaveteiro fixo de 03 gavetas. Dimensdées da mesa: 1600 (largura) x 600
(profundidade) x 740 (Altura). Dimensdes do gaveteiro: 400 (largura) x 423
(profundidade) x 350 (Altura). Mesa constituida por tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP),
oriundas de madeiras cerfificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo atfravés de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos
Méx12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com disténcia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1" sextavado. Para fixacdo do
tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix com fambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rdpida Méx20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Todas as estruturas em aco recebem fratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos € que a prdpria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a
base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro constituido por
Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas, com resisténcia
a impactos e termicamente estdvel. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa pldstica
“escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e extracdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas)
abas para fixagcdo, que € feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro
confeccionado em chapa de aco carbono com 0,6mm de espessura, laterais e
fundo em chapa Unica sem unido por solda. Reforcos superior e inferior em chapa
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de aco carbono em espessura de 0.75mm, fixados ao corpo através de solda MIG
MAG. Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006
a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epdxi a pd na cor CRISTAL,
corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de a¢o dobrada,
pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo do
gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de aluminio
extrudado e suporte em aco para acionamento e alojomento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pecas
em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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MESAS DE REUNIAO OVAL COM CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES: 1800X900X740MM
Mesa de reunido oval com 01 caixa de tomadas. Dimensdes: 1800 (largura) x 900
(profundidade) x 740 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm
em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo,
com 01 caixa de tomadas formadas por moldura com laterais confeccionadas em
aluminio extrudado com fechamentos pldsticos injetado em PVC, fixados por meio
de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio
extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiacdo e escova
para protecdo de fiagcdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metdlicos laterais,
fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulacdo de tomadas e
RJ (modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em aco carbono, fixado
Qo corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de dudio e video.
Corpo confeccionado em agco carbono com passagem de fiagcdo, fixado a
moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutencdes.
Configuracdo da caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI.
Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e
parafusos Méx12. Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
com espessura de 18mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito
de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), com acabamento superior e inferior
com fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do
revestimento. Estrutura formada por colunas metdlicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com disténcia entre si de 170mm,
formando assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa
conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aco carbono com
espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacdvel
confeccionada em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as
pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16" x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos Méx12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rdpida
Méx20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aco
recebem fratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tintfa empregada, de forma que o resulfado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

Unid.

Processo n° 0310007/2022

Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP P&g. 39/82

Bergson Araujo Leite

Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

39

MESA REUNIAO REDONDA COM PE EM ACO. DIMENSOES: 1200X740MM Mesa
Reunido redonda com estrutura em aco. Dimensdes: 1200 (diGmetro) x 740mm.
Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do fampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e
parafusos Méx45. Estrutura metdlica tipo X com base horizontal estampada e
repuxada "sem ponteiras' em chapa de aco de 1,5 mm de espessura com suporte
em chapa de aco carbono com buchas roscadas para nivelador 5/16 dotada de
sapata niveladora na base horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm tipo X
reforcando assim a base, tubo central confeccionado em aco carbono com
di@metro de 4", com espessura de 1,2 mm a fixacdo entre a base e o tubo central
é feito por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em formato “X"
confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as partes metdlicas
soldadas sdo feitas com solda MIG MAG para maior resisténcia. Todas as estruturas
em aco recebem fratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, tfratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tintfa empregada, de forma que o resulfado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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ARQUIVO 4 GAVETAS COM TRILHO TELESCOPICO. Arquivo de aco com 4 gavetas
para pasta suspensa tamanho oficio, contem 4 reforcos internos em formato
Admega, porta etiqueta estampados em baixo revelo e puxadores estampados de
forma embutida em toda extensdo da frente das gavetas, fechadura tipo yale no
tampo superior com travamento simulténeo das gaveta e sistema de deslizamento
por carrinho telescépico de 1,20mm  por sistema esferas metdlicas, tampo
confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) gabinete e frente das gavetas em
chapa 24(0,60mm) com trés travessas embutidas para travamento de forma
horizontal entfre as laterais do arquivo, confeccionadas em chapa 18(1,20mm),
gavetas em chapa de aco 24(0,60mm) com dobra em &dmega no fundo para
aumentar a sustentacdo da gaveta e laterais e fundo altos para um melhor
aproveitamento na utilizacdo da mesma A base do arquivo é composta por quatro
cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base para maior travamento e
sustentacdo do produto, utilizada também para acoplar ponteiras reguldveis para
nivelamento de acordo com o piso . Com acabamento pelo sistema de
tfratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de
sistema  eletrostdtico a pd, com camada minima de finta de 40 micras,
capacidade de peso 55kg por gaveta. Dimensdo: 470mm(L)x670mm(P)x1340mm(A)
- de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Com Garantia Minima de 05 anos.
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ARMARIO DE ACO COM 04 PRATELEIRAS Fabricado em chapa de aco com bitola de
N° #24(0,60mm). Porta com reforco d&mega, dobradicas pivotantes embutidas e
fechadura tipo yale com 2 chaves, portas com puxadores estampado em toda
extensdo da porta direita que sobrepde a porta esquerda para o fechamento. 04
prateleiras com dobras triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas
cortantes, reforco dmega para maior resisténcia. Sistema de Cremalheiras
estampadas nas colunas de sustentacdo com espacamento de 20mm entre os
recortes, com suportes estlo m&o francesa em chapa galvanizada 18(1,20mm)
utilizado para encaixe e sustentacdo das prateleiras Montagem de dobras
invertidas fipo C 30x30mm formando colunas de reforco nos cantos do armdrio,
fravados através de parafusos modelo 4,8x9,5 cabeca panela rosca soberbaCom
acabamento pelo sistema de fratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e
fosfatizante e pintura através de sistema eletrostdtico a pd, com camada minima
de finta de 40 micras. Dimensdo 200mm(L)x400mm(P)x1950mm(A), de forma que o
resulfado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.

Unid.
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ARMARIO DE ACO COM 03 PRATELEIRAS Fabricado em chapa de aco com bitola de
N° #26(0,45mm). Porta com reforco d&mega, dobradicas pivotantes embutidas e
fechadura tipo yale com 2 chaves, portas com puxadores estampado em toda
extensdo da porta direita que sobrepde a porta esquerda para o fechamento. 03
prateleiras com dobras triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas
cortantes, reforco dmega para maior resisténcia, sendo 1 fixa e 2 reguldveis.
Sistema de Cremalheiras estampadas nas colunas de sustentacdo com
espacamento de 20mm entfre os recortes, com suportes estilo mdo francesa em
chapa galvanizada 18(1,20mm) ufilizado para encaixe e sustentacdo das
prateleiras Montagem de dobras invertidas fipo C 30x30mm formando colunas de
reforco nos cantos do armdrio, travados através de parafusos modelo 4,8x9,5
cabeca panela rosca soberba Com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema
eletrostdtico a pd, com camada minima de tinfa de 40 micras. Dimensdo
750mm(L)x400mm(P)x1600mm(A)., de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

Unid.
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ROUPEIRO DE ACO COM 08 PORTAS Armdrio roupeiro em ago componivel,
composto por duas(2) coluna e 0ito(8) portas, sendo confeccionado em chapa
de aco com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em
formato C 30x30mm enfre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforco
nos cantos do armdrio, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabeca
panela com rosca soberba. Sistema de composicdo do armdrio feito através de
lateral vazada, que serd fechada com a lateral de outra coluna de armdrio, ao
final da composicdo (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna receberd
lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna
recebe 04 portas medindo 292x549mm (I x a) em ac¢o estampado com bitolas de N°
#26(0.45mm), com estampo para ventilacdo e porta etiqueta estampado em
baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e dispositivo de trava na parte externa
em polipropileno, com orificio para travamento via cadeado, e na parte interna
sistema de fravamento através de lingueta em formato de gancho. Quadro da
porta feito em aco estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de
nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da porta. Cada compartimento do
armdrio possui cabideiro em polipropileno em formato de “J" fixado no estampo
quadricular vazado no suporte da prateleira que por sua vez é fixado a lateral do
Roupeiro por solda de fusdo a ponto. A base do armdrio é composta por quatro
cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em
polipropileno com ponteiras reguldveis. Toda a linha de armdrio com diversas cores
e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Acabamento pelo sistema de
fratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de
sistema eletrostdtico a pd, com camada minima de tinta de 40 micras., de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.

Unid.

20

44

ROUPEIRO DE ACO COM 16 PORTAS Armdrio roupeiro em agco componivel. Armdrio
com 4 colunas e 16 portas confeccionado em chapa de aco com bitolas N°
#26(0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm
entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforco nos cantos do
armdrio, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabeca panela com rosca
soberba. Sistema de composicdo do armdrio feito através de lateral vazada, que
serd fechada com a lateral de outra coluna de armdrio, ao final da composicdo
(quantidade desejada de colunas) a ultima coluna receberd lateral de
fechamento em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna recebe 04
portas medindo 292x549mm (I x a) em aco estampado com bitolas de N°
#26(0.45mm), com estampo para ventilacdo e porta etiqueta estampado em
baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e dispositivo de frava na parte externa
em polipropileno, com orificio para tfravamento via cadeado, e na parte interna
sistema de travamento através de lingueta em formato de gancho pelo sistema
EASY LOCK. Quadro da porta feito em aco estampado com bitolas N°
#26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da
porta. Cada compartimento do armdrio possui cabideiro em polipropileno em
formato de "J" fixado no estampo quadricular vazado no suporte da prateleira que
por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusdo a ponto. A base do
armdrio € composta por quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da
base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras reguldveis. Toda a linha de
armdrio com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Com
acabamento pelo sistema de fratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e
fosfatizante e pintura através de sistema eletrostdtico a pd, com camada minima
de tinta de 40 micras. Dimensdo: 1384mm(L)x400mm(P)x1900mm(A), de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.
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ESTANTE DE ACO Caracteristicas: Estante desmontdvel de aco com 06 prateleiras
em chapa de aco # 24 (0,60mm) na medida de 215mm(L)x400mm(P)x2000mm(A)
com dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1 12mm com
90°, a 2° a 30mm com 90°, a 3% a 215mm com 90°, a 4° a 30mm com 90° e termina
com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares
sendo a 1? dobra a 10mm com 90°, a 2 a 10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°m a
4% a 400mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6° a 10mm com 90° e termina com
10mm). Contém 1 reforco tipo Omega " em cada prateleira com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida 200x49mm) em chapa # 24 (0,60mm) sendo a 1¢
dobra de 90° a 8.1mm, uma curva acentuada de 90° em 5mm, 2° dobra de 90° a
7.2mm, com uma curva acentuada de 90°, 3 dobra de 90° a 22.7mm, 4° dobra de
90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados horizontalmente por sistema de
ponteamento por solda de fusdo no fundo da prateleira. Colunas: 04 - colunas
confeccionadas em chapa de aco # 18 (1,20mm) medindo 2000mm de altura
dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40 furos para regulagens de altura em
furacdo oblonga possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz das
prateleiras. Admite reforco X nas laterais e fundo. Montagem através de parafusos
com porcas sextavadas zincadas de V4 x 2. Acabamento: Tratado pelo processo
anti-corrosivo & base de fosfato de zinco e pintura eletrostdtica a pé, com camada
de 40 microns. Cada prateleira suporta até 50kg, distribuidos uniformemente. Altura:
2000ml(A) X 920mi(L) X 400ml (P).., de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES SEM BASE COM 06 PRATELEIRAS ESTANTE DE ACO
BIBLIOTECARIA SIMPLES SEM BASE - MODELO: EBSMSB 2000 Caracteristicas: Estante
montdavel de aco com 06 prateleiras em chapa de aco # 22 (0,90mm) na medida
de 2000mm(A)x1020mm(L)x 265mm(P), com 1 reforco em “X" na parte interior da
estante em chapa #18(1,20mm) Prateleira: Toda em chapa #22(0,90mm) com
dobras triplas nas laterais (2 dobras perpendiculares sendo a 1¢ 30mm com 90°, a 2°
a 10mm com 90° a 3% a 250mm com 90° a 4 a 30mm com 90° e termina com
10mm) e duplas nas partes frontais e posteriores (4 dobras perpendiculares sendo a
19 dobra a 30mm com 90° a 29 a 10mm com 90°, a 3° a 30mm com 90°m a e
termina com 10mm com 90°.Possui detentores nas laterais em chapa #16(1,50mm)
que possui garras nas extremidades para a fixacdo na coluna. Colunas: 02 colunas
confeccionadas em chapa de aco # 18 (1,20mm) sendo (2000mm) de altura com
dobra perfilada em "L" de (30mmx80mm) com 31 regulagens de altura de (5mm) de
diferenca entre um furo e outro, furacdo retangular possibilitando uma regulagem
e um tfravamento mais eficaz das prateleiras. Na parte lateral possui uma almofada
como acabamento da coluna em chapa #26(0,45mm). Base: Pés em tubo
retangular confeccionada toda em chapa #16 (1,50mm) medindo
10mm(A)x70mm(L)30mm(E). Tratado pelo processo anti-corrosivo & base de fosfato
de zinco e pintura elefrostdtica a pd (Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura
eletrostdtica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C. Arremate Chapéu: Confeccionado em chapa
#20(0,90mm)é dobras perpendiculares sendo dobras tfriplas em cada lateral a 1°
com 10mm & 90° a 2° com 91mm & 90° a 3°com 81mm & 90° a 4° com 91mm & 90°
a 5° com 15mm & 90° e terminando com 10mm & 90°Possui um recorte de
(30mm)nas laterais para a fixagcdo junto as colunas, 16 parafusos com 03 de porcas
sextavadas zincadas de Y4 x 2 . Capacidade: Peso recomendado por prateleira 60
kg distribuidos de forma uniforme. Dimensdes: Alt. Larg. Prof. Externas: 2000mm
1020mm 550mm Todas as partes em ago com tratamento anti-corrosivo & base de
fosfato de zinco e pintura eletrostdtica a pd (Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura
eletrostdtica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C, - Tratamento de superficie com rigoroso confrole de
qualidade de processo por andlise de um moderno laboratério, onde é feito
controle por lote com teste de corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acelerada com nevoa salina por 1200hrs e teste de Aderéncia da pintura
medindo indice de desplacamento da pintura. B - Pintura eletrostdtica controlada
por Reciprocador, tornando & aplicacdo uniforme. de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA SEM BASE COM 12 PRATELEIRAS ESTANTE DE ACO
BIBLIOTECARIA DUPLA SEM BASE - MODELO: EBDMSB 2000 Caracteristicas: Estante
montdavel de aco com 12 prateleiras em chapa de aco # 22 (0,90mm) na medida
de 2000mm(A)x1020mm(L)x555mm(P), com 1 reforco em “X" na parte interior da
estante em chapa #18(1,20mm) Prateleira: Toda em chapa #22(0,90mm) com
dobras triplas nas laterais (2 dobras perpendiculares sendo a 19 30mm com 90°, a 2°
a 10mm com 90° a 3% a 950mm com 90°, a 4° a 30mm com 90° e termina com
10mm) e duplas nas partes frontais e posteriores (4 dobras perpendiculares sendo a
19 dobra a 30mm com 90° a 2° a 10mm com 90° a 3% a 30mm com 90°m a e
termina com 10mm com 90°.Possui detentores nas laterais em chapa #16(1,50mm)
que possui garras nas extremidades para a fixagcdo na coluna. Colunas: 02 colunas
confeccionadas em chapa de aco # 18 (1,20mm) sendo (2000mm) de altura com
dobra perfilada em "L" de (30mmx80mm) com 31 regulagens de altura de (5mm) de
diferenca entre um furo e outro, furacdo retangular possibilitando uma regulagem
e um travamento mais eficaz das prateleiras. Na parte lateral possui uma almofada
como acabamento da coluna em chapa #26(0,45mm). Base: Pés em tubo
retangular confeccionada toda em chapa #16 (1,50mm) medindo
10mm(A)x70mm(L)30mm(E). Tratado pelo processo anti-corrosivo & base de fosfato
de zinco e pintura elefrostdtica a pd (Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura
eletrostdtica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C. Arremate Chapéu: Confeccionado em chapa
#20(0,90mm)é dobras perpendiculares sendo dobras tfriplas em cada lateral a 1°
com 10mm & 90° a 2° com 91mm & 90° a 3°com 81mm & 90° a 4° com 91mm & 90°
a 5° com 15mm & 90° e terminando com 10mm & 90°Possui um recorte de
(30mm)nas laterais para a fixagcdo junto as colunas, 16 parafusos com 03 de porcas
sextavadas zincadas de Y4 x Y2 . Capacidade: Peso recomendado por prateleira 60
kg distribuidos de forma uniforme. Dimensdes: Alt. Larg. Prof. Externas: 2000mm
1020mm 550mm Todas as partes em ago com tratamento anti-corrosivo & base de
fosfato de zinco e pintura eletrostdtica a pd (Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura
eletrostdtica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C, - Tratamento de superficie com rigoroso confrole de
qualidade de processo por andlise de um moderno laboratério, onde é feito
controle por lote com teste de corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acelerada com nevoa salina por 1200hrs e teste de Aderéncia da pintura
medindo indice de desplacamento da pintura. B - Pintura eletrostdtica controlada
por Reciprocador, tornando & aplicacdo uniforme. de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO: A cadeira deve ser constituida de assento e
encosto pldsticos, e estrutura metdlica. A estrutura deve ser composta de tubos de
aco 1010 /1020, sendo os pés e suportes do assento e encosto fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm de espessura de parede soldados com solda Mig &
duas travessas horizontais de fubos de aco 7/8" x 1,2mm de espessura formando um
conjunto estrutural empilhdvel. A estrutura deve receber tratamentos quimicos de
fosfatizacdo e pinturas epdxi pd. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés e fravessas, a estrutura deve apresentar ponteiras pldsticas injetadas em
polipropileno. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP)
injetfado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes minimas devem ser 465mm de largura, 420mm de profundidade com
5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se &
estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para pldstico. A altura do assento
até o chdo deve ser de 445mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes minimas de 460mm de largura por
330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados,
unido a estrutura metdlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo fravado por dois pinos fixadores pldsticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O
encosto deve possuir furos para ventilacdo, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM BRACOS REGULAVEIS A cadeira deve estar de
acordo com as definicdes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medir
460mm de largura por 400mm de alfura, possuir estrutura em Polipropileno
reforcado com fibra de vidro e a superficie de contato com o usudrio formada por
tecido estrutural de base 100% poliéster sobreposto por uma espuma laminada de
20mm de espessura e pelo tecido de revestimento, tencionado e fixado na
moldura e parafusado & estrutura por 8 parafusos do tipo pldstico com @ 5x1é6mm.
Esse conjunto deve ser fixado d uma Idmina de aco de 6,35mm de espessura por
meio de 6 parafusos, 2 do fipo plastico de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados
flangeados '4". A 1&dmina deve ser montada no assento por 3 parafusos a'x1". A
[&dmina deve ser fabricada em aco 1020 com 6,35mm de espessura € 75mm de
largura e receber pintura epdxi em pd. A lGmina deve fixar-se diretamente na
madeira por 3 parafusos flangeados 4"x1". O assento deve possuir estrutura em
madeira laminada com 12mm de espessura e espuma laminada com 50mm de
espessura. As dimensdes do assento devem ser de 485 mm de largura e 465 mm de
profundidade. A altura do assento ao piso deve ser reguldvel podendo variar de
410mm a 510mm. O mecanismo deve ser feito em chapa de aco 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotado de alavanca
pldstica para acionamento da coluna a gds para regulagem de altura do assento,
além de tfravamento e liberacdo do reclinamento simulténeo de assento e encosto.
A tensdo desse reclinamento deve ser gjustdvel por meio de uma manopla que
quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao assento por meio de parafusos
Va'x1%" utilizando-se buchas espacadoras enfre o mecanismo e o assento. Os
apoios de braco devem ser fabricados em PP ( Polipropileno ) Texturizado e
possuirem faixa de regulagem de altura em relacdo ao assento variando de
200mm & 250mm, com alma de aco e apoio em PP. Os Rodizios sdo constituido de
duas (02) roldanas circulares na dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material
termopldstico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidades de
rolamento sobre o Piso. A Base do conjunto definido por uma configuracdo em
forma pentagonal obtendo didmetro na ordem de 690 mm e constituida com
cinco (5) pds de apoio em formato piramidal com acabamento fexturizado,
fabricada pelo processo de injecdo de termopldstico em poliamida aditivada com
30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pd integrada em peca
Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios.O conjunto assento e encosto sdo
revestido em couro ecoldgico pelo processo de Tapecamento Convencional, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.
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CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM BRACOS Sua configuragdo deve ser definida por
uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construcdo mecdnica de aco
carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 254mm e parede de 1,2 mm, e
fravessas de aco carbono ABNT 1008/1020 em tubo de seccdo quadrada 20x20mm
com 1,2 mm de espessura. A base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo
processo mecdnico de curvamento de tubos possuindo duas travessas unindo uma
perna 4 outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04)
deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Fabricados em material termopldstico denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados
14'x2.3/4" com rosca parcial. O conjunto deve receber uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por pintura eletrostdtica epdxi pod.
Conjunto do assento deve ser constituido por estrutura pldstica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4", fabricadas em ago carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol / Isocianato
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
O conjunto deve ser revestido em couro ecoldgico pelo processo de tapecamento
convencional . Suas dimensdes giram em forno de 480 mm ( largura ) x 455 mm (
profundidade ) x 80 mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda uma carenagem pldstica injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura por meio de garras incorporadas na
propria estrutura do assento, dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura
do assento ao piso € de 460 mm. O encosto deve possuir estrutura termopldstica
injetada em PP polipropileno reforcada com fibra de vidro e com porcas garra V4"
fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e I&dminas. Suas dimensdes deve
ser 455 mm de largura, 410 mm de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto recebe
uma Blindagem de Termopldstico injetada em PP polipropileno que é encaixada &
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano ( PU )
, ergonbmica e fabricada através de sistemas quimicos @ base de Poliol /
Isocianato pelo processo de inje¢cdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
confrolada de 40 a 45 Kg/m?® podendo ocorrer variagcdes na ordem de +/- 2 Kg/ m®.
A ldmina que liga o encosto ao assento deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 4,75mm de espessura com vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.

Unid.
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CONJUNTO DO ALUNO FORMADO POR CADEIRA E MESA Cadeira com assenfo e
encosto fabricado pelo processo de injecdo termopldstico. Assento confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 400mm de largura, 400mm de
profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados, unidos a esfrutura por
meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas de no minimo 2mm de
espessura, que acomodam parafusos para pldstico FL de diGmetro 5 x 30mm
phillips, sem a presenca de rebites, para melhor fixacdo. Na parte frontal deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de facilitar a circulagcdo sanguinia
do usudrio. A altura méxima do assento até o chdo de 460mm. Encosto inteirico,
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sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 400mm
de largura por 200mm de altura, com espessura de 4mm e cantos arredondados,
unidos a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto que se
encaixa a estrutura metdlica, travada por dois pinos retrdteis injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, sem a presenca de rebites ou
parafusos, permitindo melhor fixagdo. Base do assento e encosto unidos com dois
fubo quadrado 20x20 mm e espessura de 1,2 mm dobrados e interligados entre si
por duas travessas de tubos quadrados 20x20mm e espessura 1,2mm. Duas colunas
em tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de 1,2 mm, unidas a base do
assento por 4 parafusos. As duas colunas inferligadas entre si por uma travessa de
tubo quadrado 20x20mm espessura 1,2mm e unidas por 8 parafusos que vai até os
pés Estrutura metdlica fabricada em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos
de banhos quimicos, possibilitando a protecdo e longevidade da estrutura, que sdo
interligadas por solda MIG e pintados através do sistema epdxi em pd.Base dos pés
em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo
processo de injecdo termopldstico. Os pés deverdo ser fixados a estrutura por 2
(dois) engates e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condicdo
severa de uso. Os pés deverdo ter uma espessura minima de 4 mm com no minimo
2 (duas) nervuras em todo o comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos
deverdo envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim
o contato dos tubos com a umidade do chdo, para evitar a oxidacdo e também
com a funcdo de protecdo da pintura, funcdo antiderrapante e amortecimento
de impacto. A cor pode ser igual a do assento e encosto. Mesa com tampo em
formato retangular injetado em termopldstico ABS virgem, com pigmentacdo,
superficie texturizada sem brilho. O tampo serd preso a estrutura por 4 (quatro)
parafusos para pldstico FL de di@metro 5x30 mm para maior resisténcia. A altura do
tampo até o chdo é de 760 mm. Dimensdes de 620 mm de largura, 485 mm de
profundidade. Borda lateral com largura minima de 45mm, com porta objetos na
parte frontal medindo 350x45mm. A mesa terd 1 (um) porta livio em formato
retangular medindo 50x30.Estrutura metdlica da mesa, confeccionada tubos de
aco 1010/1020. Base do tampo com um tubo oblongo 16x30mm espessura 1,2mm,
duas travessas laterais de tubo retangular 20x30mm espessura 1,2mm, soldadas em
2 (duas) colunas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,2 mm, interligadas por
uma travessa de tubo quadrado 20x20mm espessura 1,2mm que serd fixada as
colunas por 8 parafusos. Estrutura metdlica fabricada em tubo de aco industrial,
fratados por conjuntos de banhos quimicos, possibiitando a protecdo e
longevidade da estrutura, que sdo interligadas por solda mig e pintados através do
sistema epdxi em pd. Pés confeccionados por tubos aco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo circular, di@metro de 38mm (1 2", em capa 16 (1,5mm). Os
pés deverdo ser fixados a estrutura por 2 (dois) engates e montados sob pressdo, de
maneira que resista a uma condicdo severa de uso. Os pés deverdo ter uma
espessura minima de 4 mm com no minimo 2 (duas) nervuras em todo o
comprimento do pé medindo 460 mm, os mesmos deverdo envolver as 2 (duas)
colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a
umidade do chdo, para evitar a oxidacdo e também com a funcdo de protecdo
da pintura, funcdo antiderrapante e amortecimento de impacto, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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CONJUNTO INFANTIL DO ALUNO (COMPOSTA POR MESA E CADEIRA) Conjunto infantil
do aluno composta por mesa e cadeira que pode ser utilizada tanto com movel
escolar guanto como brinquedo para atividades recreativas onde a mesa pode ser
utilizada como gangorra. A Cadeira é constituida de estrutura metdlica, assento e
encosto pldstico. O assento é confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento polido e dimensdes de 330mm de
largura, 320mm de profundidade, 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados.O encosto é inteirico, sem nenhum tipo de ventilagcdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido. Suas dimensdes sdo 330mm de largura por 185mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5ma estrutura, fabricada e tubos de aco
industrial, € composta por perna e fravessas em tubo de secdo circular com
di@Gmetro de 19,05mm e espessura de parede de 1,06mm e “L"s" fabricados em
tubo de secdo quadrada 20x20mm e espessura de parede de 1,2mm. Pintura epdxi
pd, o que possibilita protecdo contra oxidagcdo e maior vida Util & estrutura. A mesa
é composta por 05 (cinco) componentes, e permite a sua montagem completa
por encaixe dos mesmos. E inteiramente fabricada pelo processo de injecdo
termopldstico, sendo assim 100% recicldvel. Possui tampo injetado em termopldstico
ABS virgem, com espessura minima de parede de 3,5mm, com pigmentacdo,
superficie lisa sem brilho e com formato de 02 ( dois ) dngulos possibilitando a
formacdo de circulos com 06 ( seis ) mesas, dentre outras configuracdes. O tampo
possui 04 ( quatro) encaixes para a estrutura da mesa, que apoia e reforca a
superficie do tampo e 02 ( duas) torres para fixacdo por parafusos auto atarraxastes
para pldstico FL de didmetro 5x16mm. As dimensdes do tampo sdo de 620mm na
base maior, 235mm na base menor e 465mm lateralmente, contendo 01 (um) porta
objetos frontal & superficie de uso, infegrado ao tampo disponibilizando uma drea
Util de superficie de uso do tampo de 400mmx300mm. A estrutura da mesa quando
vista superiormente apresenta formato andlogo a um triangulo, sendo menor na
parte posterior, e maior na parte frontal. Altura total de 590mm. O porta-livro é
injetado em polipropileno copolimero com espessura  de 3,5mm, com
pigmentacdo, e superficie lisa sem brilho, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

52 Unid. 50

CADEIRA PLASTICA TORRE (EMPILHAVEL) BRANCA Caracteristicas Minimas — Material:
Polipropileno + Aditivos; Produzidas com matéria-prima 100% virgem; confortaveis e
resistentes; sem brago; Design modermno; capacidade suportar peso minimo de
100kg; Altura: 87 cm; Largura: 43 cm; Profundidade: 42 cm; Peso (kg): 2.5;
certificacdo do Inmetro, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

53 Unid. 250

CADEIRA PLASTICA MONOBLOCO (EMPILHAVEL) BRANCA Caracteristicas Minimas —
Material: Polipropileno + Aditivos; Produzidas com matéria-prima 100% virgem;
confortdveis e resistentes; sem braco; Design moderno; Resiste a uma carga
estdtica de até 154 kg. Certificada pelo Inmetro.; Altura: 44 cm; Largura: 55 cm;
Profundidade: 44 cm; Peso (kg): 2,5; cerificagdo do Inmetro, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

54 Unid. 250

MESA PLASTICA QUADRADA Mesa quadrada produzida em polipropileno, medidas
minima 0,70x0,70x0,70m, carbonato e aditivo com Anti UV, resistente aos raios
55 solares e fdcil limpeza. Matéria-prima 100% virgem, tendo dessa forma garantia de Unid. 125
qualidade do material. Peso (kg): 4,0; Certificada pelo Inmetro de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Processo n° 0310007/2022 Bergson Araujo Leite
Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP P&g. 50/82 Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

56

CONJUNTO PARA O PROFESSOR (MESA E CADEIRA): MESA RETA - Dimensdes:1000
(largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Denisity Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos
Méx12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com disténcia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietieno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1" sextavado. Para fixagdo do
tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rdpida Méx20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos € que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a
base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. CADEIRA FIXA EXECUTIVA SEM
BRACOS - Sua configuracdo deve ser definida por uma estrutura fixa fabricada em
fubo industrial de construcdo mecdénica de aco carbono ABNT 1008/1020 com
diGmetro de 25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de aco carbono ABNT
1008/1020 em tubo de seccdo quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura. A
base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo processo mecénico de
curvamento de tubos possuindo duas travessas unindo uma perna 4 outra pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura contem quatro (04) deslizadores fixos
arficulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.
Fabricados em material termopldstico denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados
V4"x2.3/4" com rosca parcial. O conjunfo deve receber uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metdlica por
fosfatizacdo & base de zinco e revestida por pintura eletrostdtica epdxi pd.
Conjunto do assento deve ser constituido por estrutura pldstica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4", fabricadas em aco carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos pontos de
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montagem dos mecanismos e apoios de braco. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de poliuretano ( PU ) ,
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol / Isocianato
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
O conjunto deve ser revestido em couro ecoldgico pelo processo de tapecamento
convencional . Suas dimensdes giram em forno de 480 mm ( largura ) x 455 mm (
profundidade ) x 80 mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda uma carenagem pldstica injetada em
polipropileno que € encaixada & estrutura por meio de garras incorporadas na
propria estrutura do assento, dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura
do assento ao piso & de 460 mm. O encosto deve possuir estrutura termopldstica
injetada em PP polipropileno reforcada com fibra de vidro e com porcas garra V4"
fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e Idminas. Suas dimensdes deve
ser 455 mm de largura, 410 mm de altura e 80 mm de espessura, com cantos
arredondados. A espuma deve possuir uma espessura de 45 mm no formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto recebe
uma Blindagem de Termopldstico injetada em PP polipropileno que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos € grampos. Na estrutura do encosto
deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano ( PU )
, ergonbmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Poliol /
Isocianato pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 40 a 45 Kg/m?® podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3.
A l&mina que liga o encosto ao assento deve ser fabricada em chapa de ago
1008/1020 com 4,75mm de espessura com vinco central para maior resisténcia, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.
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CADEIRA UNIVERSITARIA PRANCHETA LATERAL PEQUENA Deve se tratar de uma
cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Composto por
estrutura metdlica, assento, encosto, porta-livios e prancheta pldsticos. A
prancheta deve ser injetada em polipropileno copolimero virgem com as seguintes
dimensdes 520 mm de comprimento por 280 mm de largura e espessura minima de
parede de 4 mm. A mesma deve possuir porta canetas de 148 mm x 14 mm e ser
fixada ao suporte estrutural por 7 rebites. A altura da prancheta ao chdo deve ser
de 700 mm. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e com aberturas para
ventilagcdo, com dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm de profundidade, 5 mm
de espessura de parede e cantos arredondados, devendo ser unidos a estrutura
por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que acomodam
parafusos para pldstico FL de diGmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento
até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas
para ventilacdo, com dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de altura, com
espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Deve ser unido a estrutura
por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam & estrutura metdlica,
fravada por dois pinos retrdteis injetados em polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O porta-livros deve ser
produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injecdo de
termopldsticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e fraseira e com
aberturas para ventilacdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao
portalivros deve medir 270mm x 85mm, e sua profundidade é de 270mm. Acopla-se
ao assento atfravés de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a
estrutura onde serdo fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a base de ligacdo do assento e encosto e as
pernas com ftubos de seccdo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm
dobrados. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de di@metro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da prancheta. Esse
por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diGmetfro e 1,2 mm de
espessura de parede. Todas as pecas da estrutura metdlica devem ser unidas por
solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi
(p0), o que garante protecdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto. Além
disso todas as pontas dos tubos sdo cobertas buchas pldsticas., de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.
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POLTRONAS DE AUDITORIO ESPECIFICACOES TECNICAS: a) Estrutura Conjunto
mecdnico responsdvel por sustentar todo o conjunto e resistir & todos os esforcos e
solicitacdes inerentes do uso do modvel. Sua estrutura é desenvolvida por tubos
industricis de construcdo mecdnica de aco carbono ABNT 1008 / 1020, nas
dimensdes de di@mefro de 2540 mm e espessura da parede de 1,90 mm,
conformados pelo processo mecénico de curvamento de tubos, onde sdo
conectadas duas (02) chapas de agco denominadas suportes, fabricados de aco
carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo processo
de estampagem (Corte / Dobra / Repuxo) e fixados pelo processo de soldagem
MIG. Um (01) desses suportes é utilizado para fixagdo do conjunto no piso, através
de arruelas lisas e parafusos métricos sextavados M8 x 49,0 mm ou parafusos auto
atarrachantes com buchas expansivas. J& o outro suporte é constituido por dois
(02) rebites com porcas, fabricados em ag¢o carbono com acabamento
bicromatizado, ufilizados para montagem do mecanismo. Toda a estrutura recebe
uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo
e maior vida Ufil ao produto. O conjunto mecdnico utilizado na conexdo do
assento / encosto de maneira a obter o sincronismo automdtico do conjunto é
constituido por trés (03) suportes de sustentacdo, sendo dois (02) fabricados em
chapa de aco carbono ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0 mm, conformados e
furados pelo processo de estampagem. Na localizacdo dos furos se tém montados
uma (01) bucha fabricada em material termopldstico poliacetal natural (POM),
produzida pelo processo de injecdo, com a finalidade de reducdo de atrito e
vibragcdes do conjunto e um (01) tubo de aco carbono ABNT 1008/1020, nas
medidas de 18,0 mm de didmetro e espessura da parede na ordem de 1,7 mm,
fixado pelo processo de soldagem MIG. J& o outro suporte, denominado biela, é
fabricado em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90 mm,
utilizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto € montado entre si,
através de um (01) eixo fabricado em ago carbono trefilado ABNT 1008/1020, com
di@metro de 12,0 mm com quaftro (04) ranhuras, protegido confra corrosdo a base
de elefrodeposicGo a zinco (zincado natural) e fixados por anéis eldsticos
produzidos em aco carbono com arruelas fabricadas em material termopldstico
poliacetal (POM), pelo processo de injecdo, com a finalidade de reducdo de atrito
e vibracdes. Para montagem do assento/ encosto, sdo utilizados dois (02)
mecanismos sendo que o mecanismo (lado esquerdo do usudrio), € composto por
uma (01) mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com di@émetro
das espiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dindmica
utilizada para o articulacdo sincronizada do conjunto. Toda a estrutura recebbe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo
e maior vida Ufil ao produto. Este conjunto possui painéis de protecdo e
acabamento com iluminacdo de led nas laterais aonde vdo os corredores para
mostrar a numeracdo das filas do auditdério bem como os corredores, servindo
também como luz de cortesia. Esses acabamentos laterais sdo fabricados pelo
processo de injecdo de termopldsticos em polipropileno (PP) com espessura de 3
mm fixando-se uns caos outros por meio de parafusos para pldstico, garantindo
assim, o acabamento e configuragdes do produto. b) Assento Conjunto estrutural
de apoio para atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usudrio de
maneira confortdvel e ergondmica. Conjunto constituido por compensado de
madeira com espessura de 15,0 mm, fabricado a partir IGminas de eucalipto e
pinnus que sdo usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragcdo do
produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas quatro (04) porcas de fixagdo com
garras, fabricadas em aco carbono e protegida a corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do assento € colada uma (01) almofada de
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espuma flexivel & base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com a
borda frontal arredondada, fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade confrolada de 58 Kg/m?® podendo ocorrer variagcdes na ordem de +/- 2
Kg/ m3 Para montagem do assento no mecanismo sdo utilizados quatro (04)
distanciadores fabricados em material termopldstico denominado Polietileno
Natural e quatro (04) parafusos métricos sextavados Mé, revestido contra corrosdo
a base de eletrodeposicdo a zinco (zincado preto) com arruelas de pressdo. O
conjunto é tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha,
onde inicialmente sd@o cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixados na almofada pelo processo de tapecamento por grampos. Este
conjunto recebe uma (01) protecdo chamada de blindagem, fabricada em
material termopldstico denominado copolimero de polipropileno (PP), para
acabamento e protecdo do sistema mecdnico e principalmente reducdo /
absorcdo das propriedades sonoras do ambiente (Reverberacdo). Também
disponivel para versdo para pessods obesas, e nesse caso seu tamanho é de 0,93 m
atendendo a norma NBR 9050/2020 que diz que a largura do assento deve ser
minima de 0,75 m. Para o assento de pessoas obesas existe uma estrutura em tubos
ago carbono 1008/1020 de se¢do quadrada 20x20 mm com parede 1,2 mm de
espessura que recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo
de preparacdo de superficie metdlica por fosfatizacdo a base de zinco e revestida
por pintura eletrostdtica epdxi pd, para poder reforcar o assento de modo a
suportar os 250 Kg exigidos pela norma j& citada. Esse assento é revestido com uma
peca fabricada em ABS através do processo de vacum forming para acabamento.
c) Prancheta Escamotedavel (opcional) Conjunto utilizado para apoio de cadernos
e livros em um desenho que permite anotacdes e escritas de forma agraddvel e
ergondmica disponivel nas versdes para pessoas destras e sinistras. Conjunto
constituido por uma (01) chapa de madeira de media densidade (MDF), que é
usinada e furada de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na
localizacdo dos furos sdo inseridas duas (02) porcas de fixagcdo com garras,
fabricadas em aco carbono e revestidas a corrosdo a base de eletrodeposicdo &
zinco (zincado natural). Suas superficies superior e inferior sGo revestidas com
laminado melaminico de Alta pressdo e nas extremidades da prancheta é fixado
uma (01) fita de borda fabricada de PVC flexivel na medida de 15 mm de largura
com espessura de 0,45 mm na cor preta, para acabamento e protecdo do
conjunto. Para a montagem da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de
ligacdo, fabricado por dois (02) tubos industriais de construcdo mecdnica de
precisdo ABNT 1008/1020, com diGmetro de 16,0 mm, unidos por uma chapa de
aco denominada cantoneira, fabricada em aco carbono ABNT 1008/1020 na
medida de 3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG. d) Apoia Bragos
Conjunto mecénico destinado ao repouso dos bracos do usudrio em posicdo
ergondmica e confortdvel. O Apoio para os bracos na condicdo fixa (poltrona sem
prancheta) é utilizado para posicionamento dos bracos em uma Unica posicdo,
ergonomicamente confortdvel. O apoio de braco fixo € constituido por duas pecas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injecdo de termopldsticos
desenhado na configuragcdo retangular de forma a se obter o mdximo de
desempenho anatémico para o apoio dos bracos, fabricado polipropileno (PP)
com espessura de 3mm. Para a fixacdo do apoio de braco na estrutura, a peca
possui em sua extremidade inferior o formato de duas buchas com estrias
levemente conificadas que sdo fixadas aos tubos de didmetro de 25mm através de
interferéncia mecanica. Na versdo das poltronas com pranchetas, tem-se apoia
bracos fabricados com o mesmo material, com funcionalidades de articulacdo
para recuo e acoplamento da prancheta escamoteavel, porém fixados com duas
(02) dobradicas pldsticas fabricadas em material termopldstico poliacetal natural
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(POM) pelo processo de injecdo de termopldsticos, as dobradicas sdo prezas a dois
(02) eixos de aco carbono trefilado ABNT 1010/1020, com di@metro de 8,0mm que
recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por fosforizacdo a base de zinco e revestida por
pintura eletrostdtica epdxi pd. e) Encosto Componente utilizado como sustentacdo
da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com concorddncias de raios e curvas
ergonémicas, e que modelaom de forma agraddvel e anatdémica aos diversos
bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por compensado de madeira com
espessura de 15,0 mm, fabricado a partir l&minas de eucalipto e pinnus, que sdo
usinadas e furadas de maneira a se obfer a configuracdo do produto. Na
localizacdo dos furos sdo inseridas quatro (04) porcas de fixacdo com Garras,
fabricadas em aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco, em suas extremidades laterais sdo compostas por dois (02)
suportes denominados cantfoneiras, fabricados em chapa de aco carbono ABNT
1008/1020 com espessura na ordem de 3,0 mm, conformadas pelo processo de
estampagem e protegida contra corrosdo a base de pintura eletrostatica epdxi po.
Na estrutura do Encosto é fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
Densidade confrolada de 52 Kg/m?® podendo ocorrer variagcdes na ordem de +/- 2
Kg/ md O conjunto encosto recebe uma blindogem de acabamento na
configuracdo geométrica similar ao compensado, fabricado em material
termopldstico denominado Polipropileno, com a funcdo principal de protecdo
contra batidas, conservacdo da tapecaria e principalmente reducdo / absorcdo
das propriedades sonoras do ambiente (Reverberacdo). Este conjunto é tapecado
com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente sdo
cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na
almofada pelo processo de tapecamento por cologem e grampeamento.
Também disponivel para versdo para pessods obesas, € nesse caso seu tamanho é
de 0,93 m atendendo a norma NBR 9050/2020 que diz que a largura do encosto
deve ser minima de 0,75 m. Para o encosto de pessoas obesas existe uma estrutura
em fubos aco carbono 1008/1020 de se¢do quadrada 20x20 mm com parede 1,2
mm de espessura que recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie metdlica por fosfatizacdo a base de zinco e
revestida por pintura eletrostdtica epdxi pd, para poder reforcar o encosto de
modo a suportar os 250 Kg exigidos pela norma j& citada. Esse assento é revestido
com uma peca fabricada em ABS atfravés do processo de vacum forming para
acabamento. Com Garantia Minima de 05 anos.
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LONGARINA P/ REFEITORIO 03 LUGARES S/ENCOSTO O presente modelo refere-se a
uma disposicdo construtiva em conjuntos de cadeira para ambientes coletivos
composto de 03 (trés) lugares. A base de contato ao solo, mével ou seja ndo fixada
ao mesmo, sendo na forma similar a um reténgulo pldstico formado a partir de uma
injecdo de Polipropileno na cor cinza em um molde de injecdo, formando uma
estrutura pldstica de forma longitudinais de vigas “I" e encaixes em formato de
luvas para dois tubos metdlicos de @ 38mm.Na lateral traseira do reténgulo, estd
acoplado um tridngulo de sustentacdo da estrutura, de mesmo modo é formado
pela interseccdo de perfis “I" pldsticos. Os perfis pldsticos superior e inferior sdo
conectados por tubos metdlicos que sdo inseridos nas luvas pldsticas da estrutura e
formam um conjunto Unico responsdvel pela sustentacdo dos assentos. A alma
metdlica do conjunto pé é fabricada em Aco AISI 1008 e consiste em tubos de
238mm e 0.9 mm de espessura, a estrutura metdlica é em tubo de aco industrial.
Acima da primeira estrutura alinha-se a segunda de forma coaxial aos insertos
metdlicos, consiste em um novo reténgulo formado por perfis “I" interigados as
novas luvas pldsticas que se inserem perfeitamente na alma metdlica que
anteriormente havia sido inserida nas luvas da base, sua superficie plana superior é
preparada para que sejam transpassados dois tubos metdlicos. Os tubos que juntos
com os pés descritos acima formam a estrutura base dos assentos multiplos sdo
retangulares 20x40 e 1.2mm de espessura, fabricada em Aco AlSI 1008 tratados por
conjuntos de banhos quimicos e pintura a pé, possibilitando a protecdo e
longevidade da estrutura e também pintados na cor branca. Os tubos metdlicos
sdo aparafusados nos “pés” pldsticos de modo a tornar todos os componentes
citados até o momento uma estrutura Unica. O assento pldstico é confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado segue as tendéncias anatdbmicas, para proporcionar
maior conforto ao usudrio. Suas dimensdes sdo de 465 mm de largura, 415mm de
comprimento, 80mm de profundidade e 4.0mm de espessura, e tem fixados a sua
base 04 buchas americanas de rosca unc '4". Os assentos sdo fixados
individualmente a estrutura por meio de quatro parafusos sextavados flangeados
4"x2". A altura dos assentos até o chdo é de 420mm para o modelo adulto, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com
Garantia Minima de 05 anos.
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LONGARINA DIRETOR 03 LUGARES SEM APOIO DE BRACOS Constituida de assentos,
encostos, Idminas e base metdlica. Assento em uma estrutura pldstica injetada em
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra 4" fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos . Com dimensdes minimas de 480mm de largura,
460mm de profundidade e 100mm de espessura com cantos arredondados e
espuma injetada com densidade de 55 e 45 milimetros de espessura, com formato
ergondmico levemente adaptado ao corpo. O assento com carenagem pldstica
injetada em polipropileno que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A altura do assento até o chdo deve ser minimas de 460mm.
Encosto com estrutura pldstica injetada em polipropileno com fibra de vidro e com
porcas garra 4" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e l[dminas. Suas
dimensdes devem ser minimas 430mm de largura, 450mm de altura e 100mm de
espessura, com cantos arredondados e espuma injefada com densidade de 33 e
45mm de espessura com formato ergondmico levemente adaptado ao corpo.
60 Para acabamento o encosto deverd receber uma carenagem pldstica injetada Unid.
em polipropileno que é encaixada & estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Revestimento em couro ecoldgico com costura decorativa. A Idmina que
liga o assento ao encosto deve ser fabricada em chapa de ago de 4,75 mm de
espessura com vinco central para reforco e fixar-se ao assento e encosto por
parafusos sextavados flangeados @1/4". A base da longarina deve ser constituida
de dois pés e duas fravessas. As fravessas devem ser em tubo de aco 20x40mm
com espessura de parede minima de 1,2mm com ponteiras nas extremidades dos
tubos. Pés em polipropileno reforcado por tubo de aco, confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado, séo
divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de encaixes em dois
tubos de aco de @38.1x0.9mm formando um conjunto de grande resisténcia, os pés
pldsticos sdo fixados duas travessas de tubo 20x40mm com espessura de 1,2mm
através de parafusos e porcas, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

SOFA 3 LUGARES ESPECIFICACOES TECNICAS - Sofé para sala de espera de 3 lugares
e dispostos simetricamente de maneira a se obter uma acomodacdo dos usudrios
de forma ergondémica, confortdvel e com alto grau de liberdade para
movimentagcdo. O Sofd Sublime oferece como opcional ergonémico o recurso de
apoios de braco fixos em suas extremidades. a) Estrutura da Base Conjunto
desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Estrutura na configuracdo Tipo Trapezoidal, desenvolvida em tubo
industrial de construcdo mecénica de aco carbono ABNT 1008/1020 na
configuragcdo oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm,
conformado pelo processo mecénico de curvamento de tubos. As extremidades
da estrutura sGdo compostas por terminais com bucha de fixacdo M12, revestidos
61 em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo processo de Unid.
injecdo. A estrutura contem sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Fabricada em material termopldstico denominado
Polipropileno (PP), pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante protecdo
e maior vida Ufil co produto. b) Concha Concha unificada desenvolvida para
assento/encosto  com uma configuracdo geométrica desenhada com
concorddncias de raios e curvas ergonémicas, que modelam de forma agradavel
e anatdémica aos diversos bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma (01)
estrutura dupla de compensado de madeira, fabricado a partir de IGminas de
eucdlipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a
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se obter a configuracdo do produto. Na localizagdo dos furos séo inseridas porcas
de fixacdo com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas contra a corrosdo
a base de elefrodeposicdo a zinco. Unidas através de trés (03) suportes fabricados
em chapa de aco carbono ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 mm e protegido
contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado Natural) e seis
parafusos sextavados 4" x %" protegidos contra corrosdo a base de
elefrodeposicdo a zinco (Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, sdo
fixados quatro (04) suportes denominados Terminal para Fixagdo com inserfo liso,
fabricados em tubo industrial de aco carbono ABNT 1008/1020, revestidos em
poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de injecdo, através
de parafusos sextavados flangeados 4" x 1" protegidos contfra corrosdo a base de
elefrodeposicdo a zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento do
terminal. J& em sua parte interna, sdo fixadas oito (08) fitas eldsticas entrelacadas
com a funcdo amortecedora da espuma do assento. Possui ainda duas (2)
almofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU) ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol/lIsocianato pelo processo de injecdo.
Estas almofadas possuem a mesma densidade de 62 kg/m?3 Podendo ocorrer
variagcdes de + 2 kg/mi. O conjunto é tapecado com as alternativas de
revestimentos definidos para linha, onde inicialmente sGo cortados em forma de
blanck’s, unidos pelo processo de costura e fixado nas almofadas pelo processo de
tapecamento por grampeamento. Para fixacdo do conjunto na base, sdo
utilizados quatro (04) parafusos, métricos Tipo Allen M12x70, protegido a corrosdo a
base de eletrodeposicdo de zinco (zincado preto), as dimensdes do encosto da
concha giram em torno de 770 mm de largura 684 mm de profundidade e altura
total de 800 mm. c) Apoia Bracos Apoio para os bracos na condicdo fixa é utilizado
para posicionamento dos bracos em uma Unica posicdo, ergonomicamente
confortdvel. Sua estrutura € desenvolvida em tubo industrial de construcdo
mecdnica de ago carbono ABNT 1008/1020 na configuragdo oblonga com as
medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos. Em suas extremidades, sdo fixadas duas (02)
buchas denominadas fixadores, fabricados em aco carbono ABNT 1006/1010,
revestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro (30% FV), produzidos pelo
processo de injecdo, a distancia interna do apoia bracos é em torno de 680 mm.
Possui ainda uma capa ergondmica em termopldstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e 53 mm de largura e espessura
media de 17 mm, com fungcdo de relaxamento dos bracos do usudrio. Os apoia
bracos sdo fixados na estrutura, através de parafusos métricos tipo Allen M12 x 70,0
mm, protegidos confra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco (Zincado
Preto). Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia (nanocerdmical), e revestimento eletroestdtico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Ufil ao produto. De forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garanfia
Minima de 05 anos
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LONGARINA 03 LUGARES ASSENTO/ENCOSTO EM POLIPROPILENO Conjunto longarina
03 lugares, constituida de pés injetados em polipropileno copolimero, duas
fravessas de ftubo de aco retangular 20x40x1.2mm de espessura,.Conjuntos de
sustentacdo de assento e encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de assento e
encosto injetado em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas sdo:
840mm altura, 518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com o
numero de assentos. Possui um espaco entre assentos del01mm.O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado com curvatura levemente
adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes de 465mmde
largura, 415mm de profundidade S5mm de espessura e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas (bucha americana '4"x13mm)
parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados flangeados 4"x2.3/4"por assento.
A altura do assento até a linha do chdo é de 449mm.O encosto é fabrica do em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460mm de largura por 330mm de altura com
espessura de 5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de encaixe
em dupla cavidade na parte inferior do encosto que se junta a esfrutura metdlica,
travada por dois pinos retrdteis (pinheirinhos) injetados em polipropileno copolimero
na cor do encosto e sem a presenca de rebites ou parafusos, permitindo melhor
fixacdo e praficidade.Pés em polipropileno reforcado por tubo de aco,
confeccionados polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento
texturizado, sdo divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de
encaixes em dois fubos de aco de @38.1x0.9mm formando um conjunto de grande
resisténcia, os pés pldsticos sdo fixados duas travessas de tubo 20x40mm com
espessura de 1,2mm através de parafusos e porcas, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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ARMARIO ALTO FECHADO DIRETOR. DIMENSOES: 800X500X1600MM Armdrio alto
fechado com 04 prateleiras, sendo 03 mdveis e 01 fixa. Dimensdes: 800 (largura) x
500 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel, puxadores
metdlicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradicas de 110°. O
Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rdpida Méx20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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ARMARIO ALTO EXECUTIVO . DIMENSOES: 800X500X1600MM Armdrio alto semi
aberto (executivo), com 04 prateleiras, sendo 03 mdveis e 01 fixa. Dimensdes: 800
(largura) x 500 (profundidade) x 1600 (Altura). Tampo superior confeccionado com
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP),
oriundas de madeiras cerfificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 04
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estével.
Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
64 nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que Unid.
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel,
puxadores metdlicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradicas
de 110°. O Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo
das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rdpida Méx20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.

Processo n° 0310007/2022 Bergson Araujo Leite
Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP Pag. 62/82 Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

ESTACAO INDIVIDUAL DE TRABALHO ESQUERDA - DIMENSOES:
2000X1650X600X800X740MM Estacdo individual de tfrabalho esquerda. Dimensdes:
2000 (largura E) x 1650 (largura D) x 800 (profundidade gota E) x 600 (profundidade
D) x 740 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel. Fixacdo & estrutura por meio de buchas
metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos Méx12. O tampo possui dois furos
para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel
frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de aco de 0.9mm com
perfuracdo estampada no formato de oblongos medindo 8xé. Estrutura em Colunas
metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
disténcia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiacdo.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa
de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada e com base tipo disco em
65 chapa conformada de espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de Unid.
aco 30x20 com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de ac¢o de 3" polegadas
com espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada
em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1"
sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix
com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rdpida Méx20 para
unido das estruturas ao painel frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de aco
carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca Méx1 para fixacdo dos
painéis frontais, calha sacdvel para passagem de fiacdo, niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Todas as estruturas em aco
recebem fratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
qguimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tintfa empregada, de forma que o resulfado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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MESAS RETA DIMENSOES: 1200X600X740MM Mesa reta. Dimensdes:1200 (largura) x
600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Denisity Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixacdo d&
estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e parafusos
Méx12. O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de Tmm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdavel.
Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com disténcia entfre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada.
Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em chapa metdlica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injefadas em polietieno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1" sextavado. Para fixagdo do
tampo utiliza-se parafusos Méx12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rdpida Méx20 para unido das estruturas ao painel
frontal. Todas as estruturas em aco recebem tratamento antiferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a
base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.
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MESAS DE REUNIAO OVAL COM CAIXA DE TOMADAS. DIMENSOES: 1800X900X740MM
Mesa de reunido oval com 01 caixa de tomadas. Dimensdes: 1800 (largura) x 900
(profundidade) x 740 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm
em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo,
com 01 caixa de tomadas formadas por moldura com laterais confeccionadas em
aluminio extrudado com fechamentos pldsticos injetado em PVC, fixados por meio
de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em aluminio
extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de fiacdo e escova
para protecdo de fiagcdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metdlicos laterais,
fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulacdo de tomadas e
RJ (modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em aco carbono, fixado
Qo corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos
mesmos. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de dudio e video.
Corpo confeccionado em agco carbono com passagem de fiagcdo, fixado a
moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutengdes.
Configuracdo da caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI.
Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (Mé) rosqueadas ao tampo e
parafusos Méx12. Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
com espessura de 18mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito
de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), com acabamento superior e inferior
com fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do
revestimento. Estrutura formada por colunas metdlicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com disténcia entre si de 170mm,
formando assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa
conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aco carbono com
espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacdvel
confeccionada em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de uniGo entre as
pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16" x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos Méx12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rdpida
Méx20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aco
recebem fratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tintfa empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.
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ARQUIVO 4 GAVETAS COM TRILHO TELESCOPICO. Arquivo de aco com 4 gavetas
para pasta suspensa tamanho oficio, contem 4 reforcos internos em formato
émega, porta etiqueta estampados em baixo revelo e puxadores estampados de
forma embutida em toda extensdo da frente das gavetas, fechadura tipo yale no
tampo superior com travamento simulténeo das gaveta e sistema de deslizamento
por carrinho telescépico de 1,20mm  por sistema esferas metdlicas, tampo
confeccionado em chapa de aco 24(0,60mm) gabinete e frente das gavetas em
chapa 24(0,60mm) com ftrés travessas embutidas para travamento de forma
horizontal entre as laterais do arquivo, confeccionadas em chapa 18(1,20mm),
gavetas em chapa de ago 24(0,60mm) com dobra em dmega no fundo para
aumentar a sustentacdo da gaveta e laterais e fundo altos para um melhor
aproveitamento na utilizacdo da mesma A base do arquivo é composta por quatro
cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base para maior travamento e
sustentacdo do produto, utilizada também para acoplar ponteiras reguldveis para
nivelamento de acordo com o piso . Com acabamento pelo sistema de
fratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de
sistema  eletrostdtico a pd, com camada minima de finta de 40 micras,
capacidade de peso 55kg por gaveta. Dimensdo: 470mm(L)x670mm(P)x1340mm(A)
- de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Com Garantia Minima de 05 anos.

Unid.

69

ARMARIO DE ACO COM 04 PRATELEIRAS Fabricado em chapa de aco com bitola de
N° #24(0,60mm). Porta com reforco dmega, dobradicas pivotantes embutidas e
fechadura fipo yale com 2 chaves, portas com puxadores estampado em toda
extensdo da porta direita que sobrepde a porta esquerda para o fechamento. 04
prateleiras com dobras triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas
cortantes, reforco dmega para maior resisténcia. Sistema de Cremalheiras
estampadas nas colunas de sustentacdo com espacamento de 20mm entre os
recortes, com suportes estilo mdo francesa em chapa galvanizada 18(1,20mm)
utilizado para encaixe e sustentacdo das prateleiras Montagem de dobras
invertidas tipo C 30x30mm formando colunas de reforco nos cantos do armdrio,
travados através de parafusos modelo 4,8x9,5 cabeca panela rosca soberbaCom
acabamento pelo sistema de fratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e
fosfatizante e pintura através de sistema eletrostdtico a pé, com camada minima
de finta de 40 micras. Dimensdo 200mm(L)x400mm(P)x1950mm(A), de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.

Unid.
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ROUPEIRO DE ACO COM 16 PORTAS Armdrio roupeiro em aco componivel. Armdrio
com 4 colunas e 16 portas confeccionado em chapa de aco com bitolas N°
#26(0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm
entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforco nos cantos do
armdario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabeca panela com rosca
soberba. Sistema de composicdo do armdrio feito através de lateral vazada, que
serd fechada com a lateral de outra coluna de armdrio, ao final da composicdo
(quantidade desejada de colunas) a ultima coluna receberd lateral de
fechamento em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna recebe 04
portas medindo 292x549mm (I x a) em aco estompado com bitolas de N°
#26(0.45mm), com estampo para ventilacdo e porta etiqueta estampado em
baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e dispositivo de trava na parte externa
em polipropileno, com orificio para travamento via cadeado, e na parte interna
sistema de travamento através de lingueta em formato de gancho pelo sistema
EASY LOCK. Quadro da porta feito em aco estampado com bitolas N°
#26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da
porta. Cada compartimento do armdrio possui cabideiro em polipropileno em
formato de “J" fixado no estampo quadricular vazado no suporte da prateleira que
por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusdo a ponto. A base do
armdrio é composta por quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da
base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras reguldveis. Toda a linha de
armdrio com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Com
acabamento pelo sistema de fratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e
fosfatizante e pintura através de sistema eletrostdtico a pd, com camada minima
de tinta de 40 micras. Dimensdo: 1384mm(L)x400mm(P)x1900mm(A), de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia
Minima de 05 anos.

Unid.

71

ESTANTE DE ACO Caracteristicas: Estante desmontdvel de aco com 06 prateleiras
em chapa de aco # 24 (0,60mm) na medida de 915mm(L)x400mm(P)x2000mm(A)
com dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1 12mm com
90°, a 2° a 30mm com 90°, a 3% a 215mm com 90°, a 4° a 30mm com 90° e termina
com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares
sendo a 1* dobra a 10mm com 90°, a 2° a 10mm com 90°, a 3 a 30mm com 90°m a
4% a 400mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e termina com
10mm). Contém 1 reforco tipo Omega " em cada prateleira com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida 200x49mm) em chapa # 24 (0,60mm) sendo a 1°
dobra de 90° a 8.1mm, uma curva acentuada de 90° em 5mm, 2° dobra de 90° a
7.2mm, com uma curva acentuada de 90°, 3° dobra de 90° a 22.7mm, 4° dobra de
90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados horizontalmente por sistema de
ponteamento por solda de fusdo no fundo da prateleira. Colunas: 04 - colunas
confeccionadas em chapa de aco # 18 (1,20mm) medindo 2000mm de altura
dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40 furos para regulagens de altura em
furacdo oblonga possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz das
prateleiras. Admite reforco X nas laterais e fundo. Montagem através de parafusos
com porcas sextavadas zincadas de 4 x 2. Acabamento: Tratado pelo processo
anti-corrosivo & base de fosfato de zinco e pintura eletrostdtica a pé, com camada
de 40 microns. Cada prateleira suporta até 50kg, distribuidos uniformemente. Altura:
2000ml(A) X 920mi(L) X 400ml (P).., de forma que o resulfado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

Unid.

25

Processo n° 0310007/2022

Preg&o Eletrénico n° 07/2022-SRP Pag. 67/82

Bergson Araujo Leite

Pregoeiro




ESTADO DE ALAGOAS

MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000
Fone: (82) 3276-5151 — Fax: (82) 3276-5127
C.N.P.J. 02.917.132/0001-08

72

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES SEM BASE COM 06 PRATELEIRAS ESTANTE DE ACO
BIBLIOTECARIA SIMPLES SEM BASE - MODELO: EBSMSB 2000 Caracteristicas: Estante
montdavel de aco com 06 prateleiras em chapa de aco # 22 (0,90mm) na medida
de 2000mm(A)x1020mm(L)x 265mm(P), com 1 reforco em “X" na parte interior da
estante em chapa #18(1,20mm) Prateleira: Toda em chapa #22(0,90mm) com
dobras triplas nas laterais (2 dobras perpendiculares sendo a 1* 30mm com 90°, a 2°
a 10mm com 90° a 3% a 250mm com 90° a 4 a 30mm com 90° e termina com
10mm) e duplas nas partes frontais e posteriores (4 dobras perpendiculares sendo a
19 dobra a 30mm com 90° a 2° a 10mm com 90° a 3% a 30mm com 90°m a e
termina com 10mm com 90°.Possui detentores nas laterais em chapa #16(1,50mm)
que possui garras nas extremidades para a fixacdo na coluna. Colunas: 02 colunas
confeccionadas em chapa de aco # 18 (1,20mm) sendo (2000mm) de altura com
dobra perfilada em "L" de (30mmx80mm) com 31 regulagens de altura de (5mm) de
diferenca entre um furo e outro, furacdo retangular possibilitando uma regulagem
e um travamento mais eficaz das prateleiras. Na parte lateral possui uma almofada
como acabamento da coluna em chapa #26(0,45mm). Base: Pés em tubo
retangular confeccionada toda em chapa #16 (1,50mm) medindo
10mm(A)x70mm(L)30mm(E). Tratado pelo processo anti-corrosivo & base de fosfato
de zinco e pintura elefrostdtica a pd (Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura
eletrostdtica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C. Arremate Chapéu: Confeccionado em chapa
#20(0,90mm)é dobras perpendiculares sendo dobras friplas em cada lateral a 1°
com 10mm & 90° a 2° com 91mm & 90° a 3°com 81mm & 90° a 4° com 91mm & 90°
a 5° com 15mm & 90° e terminando com 10mm & 90°Possui um recorte de
(30mm)nas laterais para a fixacdo junto as colunas, 16 parafusos com 03 de porcas
sextavadas zincadas de Y4 x 2 . Capacidade: Peso recomendado por prateleira 60
kg distribuidos de forma uniforme. Dimensdes: Alt. Larg. Prof. Externas: 2000mm
1020mm 550mm Todas as partes em ago com tratamento anti-corrosivo & base de
fosfato de zinco e pintura eletrostdtica a pd (Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura
eletrostdtica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C, - Tratamento de superficie com rigoroso confrole de
qualidade de processo por andlise de um moderno laboratério, onde é feito
controle por lote com teste de corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acelerada com nevoa salina por 1200hrs e teste de Aderéncia da pintura
medindo indice de desplacamento da pintura. B - Pintura eletrostdtica controlada
por Reciprocador, tornando & aplicacdo uniforme. de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05
anos.

Unid.
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ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA SEM BASE COM 12 PRATELEIRAS ESTANTE DE ACO
BIBLIOTECARIA DUPLA SEM BASE - MODELO: EBDMSB 2000 Caracteristicas: Estante
montdvel de aco com 12 prateleiras em chapa de aco # 22 (0,90mm) na medida de
2000mm(A)x1020mm(L)x555mm(P), com 1 reforco em “X" na parte interior da estante em
chapa #18(1,20mm) Prateleira: Toda em chapa #22(0,20mm) com dobras triplas nas
laterais (2 dobras perpendiculares sendo a 1* 30mm com 90°, a 2 a 10mm com 90°, a 3¢
a 950mm com 90°, a 4% a 30mm com 90° e termina com 10mm) e duplas nas partes
frontais e posteriores (4 dobras perpendiculares sendo a 1¢ dobra a 30mm com 90°, a 2¢
a 10mm com 90° a 3% a 30mm com 90°m a e termina com 10mm com 90°.Possui
detentores nas laterais em chapa #16(1,50mm) que possui garras nas extremidades para
a fixacdo na coluna. Colunas: 02 colunas confeccionadas em chapa de aco # 18
(1.20mm) sendo (2000mm) de altura com dobra perfilada em "L" de (30mmx80mm) com
31 regulagens de altura de (5mm) de diferenca entre um furo e outro, furacdo
retangular possibilitando uma regulagem e um fravamento mais eficaz das prateleiras.
Na parte lateral possui uma almofada como acabamento da coluna em chapa
#26(0,45mm). Base: Pés em tubo retangular confeccionada toda em chapa #16
(1,50mm) medindo 10mm(A)x70mm(L)30mm(E). Tratado pelo processo anti-corrosivo &
base de fosfato de zinco e pintura eletrostdtica a pd (Tinta Hibrida) com camada de 30
73 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura Unid. 7
eletrostdtica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 120 °C. Aremate Chapéu: Confeccionado em chapa #20(0,20mm)é dobras
perpendiculares sendo dobras triplas em cada lateral a 1° com 10mm & 90° a 2° com
21mm & 90° a 3°com 81mm & 90° a 4° com 21mm & 90° a 5° com 15mm & 90° e
terminando com 10mm & 90°Possui um recorte de (30mm)nas laterais para a fixacdo
junto as colunas, 16 parafusos com 03 de porcas sextavadas zincadas de Y x % .
Capacidade: Peso recomendado por prateleira 60 kg distribuidos de forma uniforme.
Dimensdes: Alt. Larg. Prof. Externas: 2000mm 1020mm 550mm Todas as partes em aco
com tratamento anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pd
(Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na
cor cinza cristal) ou pintura eletrostatica liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 120 °C, - Tratamento de superficie com rigoroso
controle de qualidade de processo por andlise de um moderno laboratério, onde é feito
controle por lote com teste de corrosdo utilizando simulador salt spray, enscio de
corrosdo acelerada com nevoa salina por 1200hrs e teste de Aderéncia da pintura
medindo indice de desplacamento da pintura. B - Pintura eletrostdtica controlada por
Reciprocador, tornando & aplicacdo uniforme. de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Com Garantia Minima de 05 anos.

1.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar as contratacdes que
deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para a contratacdo
pretendida, sendo assegurada ao beneficidrio do Registro a preferéncia de fornecimento em
igualdade de condicoes.

1.3. Os bens deverdo ter prazo de garantia minimo de 12 (doze) meses, prevalecendo o prazo
de garantia fixado pelo fabricante ou fornecedor, caso maior.

2. JUSTIFICATIVA

2.1. A presente licitacdo servird para a aquisicdo dos bens acima elencados, necessdrios A
execucdo das atividades desenvolvidas pelos érgdos que compdem esta Administracdo.
Outrossim, optou-se pela adocdo do Sistema de Registro de Precos por se tratar de bens com
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necessidade de aquisicoes frequentes, previsdo de enfregas parceladas e sem possibilidade de
definicdo prévia, com seguranca, do quantitativo a ser demandado no periodo, nos termos do
Decreto Municipal n® 08/2021.

2.2. Justifica-se a solicitacdo dos itens acima relacionados tendo em vista a necessidade de
substituir o mobilidrio antigo que estdo danificados e desgastados pelo uso, bem como servirdo
para mobiliar alguns setores/locais. Os mobilidrios servirdo para atender as demandas existentes
em diversos setores, indo de ponto de atendimentos, secretarias, escolas e demais locais que
necessitam de esfruturas mais novas.

2.3. O quantitativo estipulado para a presente licitacdo tomou como base o levantamento
realizado em alguns setores.

2.3.1. Este valor serve apenas como pardmetro, tfendo em vista que a real necessidade da
Administracdo pode ndo atingir o valor méximo estipulado.

2.3.2. O quantitativo estipulado servird para atender as necessidades das Secretarias
Municipais, prezando pela continuidade das atividades desenvolvidas pelas mesmas.

3. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

3.1. Os bens a serem adquiridos enquadram-se na classificacdo de bens comuns, nos termos da
Lei n°® 10.520, de 2002.

4. FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. O fornecimento serd efetuado de forma parcelada, com prazo de entrega ndo superior a
10 (dez) dias, contados a partir da solicitacdo.

4.2, Os bens deverdo ser entregues na sede do érgdo solicitante, no endereco indicado na
solicitacdo, no hordrio das 08 horas s 17 horas.

5. AVALIACAO DO CUSTO

5.1. O custo estimado serd apurado a partir da média aritmética de orcamentos recebidos de
empresas pertencentes ao ramo de atividade relacionado com o objeto, bem como através
de pesquisa junto a sistema eletrbnico de cotacdo de precos ou demais meios legais que
possibilitem a estimativa de precos, critério a ser definido pelo responsdvel da pesquisa de
preco.
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5.1.1. A estimativa de custo do objeto constard apenas nos autos do procedimento da
licitacdo, ficando a cargo da CPL a sua divulgacdo ou ndo.

6. RECEBIMENTO E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO

6.1. Os bens serdo recebidos:

a. Provisoriamente, a partir da enfrega, para efeito de verificacdo da conformidade com
as especificacdes constantes do Edital e da proposta.

b. Definitivamente, apds a verificacdo da conformidade com as especificacoes
constantes do Edital e da proposta, e sua conseqlente aceitacdo, que se dard até 30
(trinta) dias do recebimento provisério.

6.1.1. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como readlizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

6.2. A Administracdo rejeitard, no todo ou em parte, a entrega dos bens em desacordo com as
especificacdes técnicas exigidas.

7. OBRIGACOES DA CONTRATADA

7.1. A Confratada obriga-se a:

7.1.1. Efetuar a entrega dos bens em perfeitas condicdes, no prazo e local indicados pela
Administracdo, em estrita observancia das especificacdes do Edital e da proposta,
acompanhado da respectiva nota fiscal constando detalhadamente, no que couber, as
indicacdes da marca, fabricante, modelo, tipo, procedéncia e prazo de garantia;

7.1.1.1. Os bens devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, do manual do
usudrio, com uma versdo em portugués, e da relacdo da rede de assisténcia técnica
autorizada;

7.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os
artigos 12, 13, 18 e 26, do Cdédigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

7.1.2.1. O dever previsto no subitem anterior implica na obrigacdo de, a critério da
Administracdo, substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, ds suas expensas, No
prazo mdximo de 02 (dois) dias, o produto com avarias ou defeitos;
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7.1.3. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administracdo, inerentes ao objeto
da presente licitacdo;

7.1.4. Comunicar a Administracdo, no prazo mdximo de 24 (vinte e quatro) horas que
anfecede a data da enfrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovacado;

7.1.5. Manter, durante toda a execucdo do confrato, em compatibiidade com as
obrigacdes assumidas, fodas as condicoes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na
licitacdo;

7.1.6. Ndo transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacoes
assumidas, nem subcontratar qualquer das prestacdes a que estd obrigada, exceto nas
condicoes autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

7.1.7. Ndo permitir a utilizacdo de qualguer tfrabalho do menor de dezesseis anos, exceto na
condicdo de aprendiz para os maiores de quatorze anos; nem permitir a utilizacdo do
frabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

7.1.8. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios,
fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacdo de garantia e
quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execucdo do contrato.

8. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

8.1. A Contratante obriga-se a:

8.1.1. Receber provisoriamente o material, disponibilizando local, data e hordrio;

8.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
proviscriamente com as especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitacdo e recebimento definitivos;

8.1.3. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de
servidor especialmente designado;

8.1.4. Efetuar o pagamento no prazo previsto.
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9. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA

9.1. Para melhor andlise dos produtos ofertados, quando da concluséo da etapa de lances,
como condicdo de aceitabilidade das propostas de precos, serdo exigidos dos licitantes, com
menores precos, a apresentacdo dos Certificados e Laudos, sendo sua ndo apresentacdo,
motivo para desclassificacdo da proposta, conforme segue:

PARA OS MOVEIS FABRICADOS EM MADEIRA:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante
estd regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do
mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela préopria ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas)

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme norma NBR 8094/1983 -
Material metdlico revestido e ndo revestido

— Corrosdo por exposicdo d névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de
bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme norma NBR 8095/2015 —
Material metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas, sem apresentar alteracdes na
amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L,
conforme norma NBR 8096/1983
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— Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre,
em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a presenga de
corrosdo;

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT

de qualidade ambiental.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serd de extrema relev@ncia para a avaliagcdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do licitante.

PARA OS MOVEIS FABRICADOS EM ACO:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante
estd regularizada junto ao IBAMA.

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do frabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

NER 8054:1983 ENSAIO NEVOA SALINA 1000hs
NBR 8095:2015 ENSAIO EKPOS@E\O A UMIDADE SATURADA
NBER 8096:1983 ENSAIO EKPOS@E\O A0 DIOXIDO DE ENXOFRE
NER 10443:2008 ENSAIO TINTAS E VERNIZES
NBR 11003:2010 ENSAIO DETERM|N1QC.&O DA ADERENCIA
ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMlNACﬂD DO BRILHO ESPECULAR
ASTM D 2754:2010 ENSAIO RESISTENCIA A DEFDRMA(;E‘D
ASTM D 3359:2017 ENSAIO ADERENCIA DO REVESTIMENTO
ASTM D 3363:2011 ENSAIO RESISTENCIA A DUREZA DO LAPIS
ASTM D 7051:2013 ENSAIOQ ESPESSURA DE CAMADA
NER 150 4628-3:2015 (PINTURA} AV.»"-\UA(;E;D DO GRAU DE ENFERRUJAMENTO
NBR 9209:1986 (PINTURA) PREP.QRJ':\(;EO DE SUPERFICIES PARA PINTURA - PROCESSO FOSF&TlZA(;ﬂO
NER 10545:2014 (PINTURA) TINTAS - DETERMWAC.&D DE FLEXIEILIDADE POR MANDRIL CONICO
NER 148247:2002 (PIINTURA) |N5PE§E\O D SERVICOS DE PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS - PROCEDIMENTO
NER 14951:2003 (PINTURA) SISTEMA DE PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS - DEFEITOS E CORREC&ES
NBR 15156:2015 (PINTURA) PINTURA INDUSTRIAL - TERMINOLOGIA
NBER 15158:2016 (PINTURA) LIMPEZA DE SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS
NER 15185:2004 (PINTURA) |NSPE(;3|D VISUAL DE SUPERFICIE PARA PINTURA INDUSTRIAL
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- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serd de extrema relev@ncia para a avaliacdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do licitante.

PARA AS POLTRONAS E LONGARINAS:

- Certificado de conformidade comprovando a norma ABNT 13962:2006 Mdveis para escritdrio —
Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8094/83, com avaliacdo pela ISO 4628-3/2015 com durag¢do igual a 600
horas.

- Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranca do
Trabalho.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8095/2015, com duracdo igual ou superior a 600 horas.

- Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliacdo da Resisténcia & corrosdo por exposicdo ao
Didoxido de Enxofre, com duracdo igual ou superior a 600 horas.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do licitante.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2 g/m2.

- Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura méxima de 74 micras.
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- Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a finta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8094/83, com avaliacdo pela NBR 5841/2015 com duracdo igual & 600
horas.

- Laudo de absorcdo Sonora ISO 354:2003.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0.

- Laudo ou declaracdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cdpia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do
tfrabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

- Catdlogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo
dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificacoes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade.

- Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D
2794, NBR ISO 4628-3.

PARA AS CADEIRAS

- Certificado de conformidade comprovando a norma ABNT 13962:2006 Moveis para escritério —
Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8094/83, com avaliacdo pela ISO 4628-3/2015 com duracdo igual a 600
horas.
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- Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranca do
Trabalho.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8095/2015, com duracdo igual ou superior a 600 horas. - - Laudo de acordo
com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?.

- Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliacdo da Resisténcia & corrosdo por exposicdo ao
Didoxido de Enxofre, com duracdo igual ou superior a 600 horas.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8094/83, com avaliacdo pela NBR 5841/2015 com duracdo igual a 600
horas.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do licitante.

PARA O CONJUNTO ESCOLAR (Conjunto E)

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina pldastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M.

- Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila).

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70 micras.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?2.

- Laudo ou declaracdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
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comprovacgdo de autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagcdo em medicina do
frabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

- Relatdério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas
metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em resina
pldstica.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a I1SO178:2010 quanto
aresisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em resina pldstica.

- Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de superficies metdlicas certfificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade ds normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D
2794, NBR ISO 4628-3.

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Cerfificado que comprova a regularidade no
Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante
estd regularizada junto ao IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do
mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela prépria ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas)

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metdlico revestido e ndo revestido
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— Corrosdo por exposicdo d névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de
bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme norma NBR 8095/2015 -
Material metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposicdo & atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas, sem apresentar alteracdes na
amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com volume de SO2 de 2L,
conforme norma NBR 8096/1983

— Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao didéxido de enxofre,
em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a presenca de
corrosdo;

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios foram desenvolvidos em
atendimento as normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental.

- Certificado de conformidade comprovando a norma ABNT 13962:2006 Méveis para escritério —
Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8094/83, com avaliagdo pela ISO 4628-3/2015 com duracdo igual a 600
horas.

- Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranca do
Trabalho.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8095/2015, com duracdo igual ou superior a 600 horas. - - Laudo de acordo
com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?2.

- Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliacdo da Resisténcia & corrosdo por exposicdo ao
Didoxido de Enxofre, com duracdo igual ou superior a 600 horas.
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- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem
os requisitos da NBR 8094/83, com avaliacdo pela NBR 5841/2015 com duragdo igual a 600
horas.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariaomente constardo imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo
serd de extrema relev@ncia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
ndo apresentacdo acarretard desclassificacdo do licitante.

10. CONTROLE DA EXECUCAO

10.1. A fiscalizacdo da contratacdo serd exercida pela servidora Laine Maria Oliveira Monteiro,
Chefe do Setor de Compras, CPF n° 115.295.784-85, designado gestora, por um representante
da Administracdo, a quem competird dirimir as dividas que surgirem no curso da execucdo do
contrato, e de tudo dard ciéncia & Administracdo.

10.1.1. O representante da Contratante deverd ter a experiéncia necessdria para o
acompanhamento e controle da execucdo do contrato.

10.2. A fiscalizacdo de que ftrata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
fornecedoraq, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicdes técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior, e, na ocorréncia desta, ndo implica em co-responsabilidade da Administracdo ou de
seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

10.3. O fiscal do contrato anotard em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funciondrios
eventualmente envolvidos, determinando o que for necessdrio a regularizacdo das faltas ou
defeitos observados e encaminhando os apontamentos & autoridade competente para as
providéncias cabiveis.

11. DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1. Comete infragcdo administrativa, nos termos da Lei n° 8.666, de 1993 e da Lei n° 10.520, de
2002, a Contratada que, no decorrer da contratacdo:

11.1.1. Inexecutar total ou parcialmente o contrato;

11.1.2. Apresentar documentac¢do falsa;
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11.1.3. Comportar-se de modo inidéneo;
11.1.4. Cometer fraude fiscal;

11.1.5. Descumprir qualquer dos deveres elencados no Edital, na Ata de Registro de Precos
ou no Conftrato.

11.2. A Contratada que cometer qualquer das infragcdes discriminadas no subitem acima ficard
sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, ds seguintes sancdes:

a. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aqguelas que ndo acarretfarem
prejuizos significativos ao objeto da contratacdo;

b. Multa:

b.1. Moratéria de até 0,33% (zero virgula trinta e trés por cento) por dia de atraso
injustificado sobre o valor da contratacdo, até o limite de 30 (trinta) dias;

b.2. Compensatéria de até 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecucdo total ou parcial da obrigacdo assumida, podendo ser cumulada
com a multa moratdria, desde que o valor cumulado das penalidades ndo supere o
valor total do contrato.

c.Suspensdo de licitar e impedimento de contfratar com o Municipio de Jequid da
Praia/AL, pelo prazo de até dois anos;

c.1. Tal penalidade pode implicar suspensdo de licitar e impedimento de contratar
com qualquer 6rgdo ou entidade da Administracdo PUblica, seja na esfera federal,
estadual, do Distrito Federal ou municipal.

d. Impedimento de licitar e contratar com a Administracdo Publica pelo prazo de até
cinco anos;

e. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Administracdo pelos prejuizos causados;

11.2.1. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sancoes.
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11.3. Também ficam sujeitas as penalidades de suspensdo de licitar e impedimento de contratar
e de declaracdo de inidoneidade, previstas no subitem anterior, as empresas ou profissionais
que, em razdo do contrato decorrente desta licitacdo:

11.3.1. tfenham sofrido condenacdes definitivas por praticarem, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de tributos;

11.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

11.3.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude
de atos ilicitos praticados.

11.4. A aplicacdo de qualguer das penalidades previstas realizar-se-& em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa, observando-se o
procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993.

11.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado &
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

11.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados & Contfratante serdo deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor da Contratante, ou deduzidos da garantia, se houver, ou
ainda, quando for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa e cobrados judicialmente.

11.6.1. Caso a Contratante determine, a multa deverd ser recolhida no prazo mdximo de 10
(dez) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

11.7. As sancdes aqui previstas sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou,
no caso das multas, cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas cabiveis.

11.8. As infracdes e sancdes relativas a atos praticados no decorrer da licitacdo estdo previstas
no Edital.
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ANEXO II
MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° PEQ7/2022-X

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N° 07/2022
PROCESSO N° 0310007/2022

VALIDADE: 12 (DOZE) MESES

Aos XX dias do més de XXXXXX do ano de XXXX, o MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA,
com sede na administrativa no endereco Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000,
inscrito no CNPJ sob o n°® 02.917.132/0001-08, neste ato representado por seu Prefeito, Sr. Carlos
Felipe Castro Jatobd Lins, CPF n° 066.728.704-31 e RG n° 2003001060826, no uso de suas atribuicdes
legais;

Nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, do Decreto Municipal n°® 08/2021, da Lei n°
8.078, de 1990 - Cédigo de Defesa do Consumidor, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n° 8.666,
de 1993, e as demais normas legais correlatas;

Em face da classificacdo das propostas apresentadas no Pregdo Eletrénico para
Registro de Pregos n° 07/2022, conforme resulfado homologado em XX/XX/XXXX;

Resolve REGISTRAR OS PRECQOS para a contratacdo dos itens constantes na proposta
vencedora franscrita em Anexo desta Ata, conforme especificacdes do Termo de Referéncia, que
passa a fazer parte integrante desta, tendo sido, os referidos precos, oferecidos pela empresa
XXXXXXXXXX, inscrita no CNPJ sob 0 n°® XXXXXX, com sede na XXXXXXXXXXXXXX, CEP XXXX, no
Municipio de XXXXXX, neste ato representada pelo(a) Sr(a). XXXXXX, portador(a) da Cédula de
ldenfidade n° XXXX e CPF n° XXXXXX, cuja proposta foi classificada em 1° lugar no cerfame.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O objeto desta Ata é o registro de precos para aquisicdo de mobilidrios em geral (LOTE(S)
VENCIDO(S) PELA EMPRESA), visando atender das necessidades do municipio de Jequid da
Praia/AL, conforme descricdo, quantidades e precos descritos em Anexo(s).
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1.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar as contratacdes que
deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para a contratacdo

pretendida, sendo assegurada ao beneficidrio do Registro a preferéncia de fornecimento em
igualdade de condicoes.

2. CLAUSULA SEGUNDA - DO VALOR

2.1. O valor global desta Ata & de R$ XXXX (XXXXXXXXXXXX), distribuidos da seguinte forma:

N° LOTE DESCRICAO DO LOTE VALOR TOTAL

XXX NOME DO LOTE VENCIDO PELA EMPRESA R$ XXXXXX

3. CLAUSULA TERCEIRA - DOS ORGAOS PARTICIPANTES

3.1. O 46rgdo gerenciador serd a Secretaria Municipal de Administragdo.
3.2. SGo participantes os seguintes érgdos:

3.2.1. Secretaria Municipal de Salde

3.2.2. Secretaria Municipal de Assisténcia Social, Trabalho e Habitagao
3.2.3. Secretaria Municipal de Administragcao

3.2.4. Secretaria Municipal de Educagao

3.3. Poderd utilizar-se da Ata de Registro de Precos, ainda, qualquer érgdo ou entidade da
Administracdo que ndo tenha participado do certame, mediante prévia consulta ao érgdo
gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem e respeitadas, no que couber,

as condicdes e as regras estabelecidas no Decreto Municipal n° 08/2021, e na Lei n°® 8.666, de
1993.

3.3.1. Caberd ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as
condicdes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento,

independentemente dos quantitativos registrados em Ata, desde que este ndo prejudique as
obrigacdes anteriormente assumidas.
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3.3.2. As aquisicoes ou contratacdoes adicionais a que se refere este artigo ndo poderdo
exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatdério e registrados na ata de registro de precos para o 6rgdo
gerenciador e 6rgdos participantes.

3.3.3. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos ndo poderd
exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro
de precos para o érgdo gerenciador e 6rgdos participantes, independente do niUmero de
6érgdos ndo participantes que aderirem.

3.3.4.Em caso de eventual inadimplemento contratual, caberd ao dérgdo aderente a
responsabilidade pela imposicdo de penalidade ao fornecedor faltoso, comunicando o fato
ao érgdo gerenciador.

4. CLAUSULA QUARTA - DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. A Ata de Registro de Precos terd vigéncia de 12 (doze) meses, a contar da data de sua
assinatura.

5. CLAUSULA QUINTA - DA ALTERACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

5.1. A Ata de Registro de Precos poderd sofrer alteracdes, obedecidas as disposicoes contidas
no artigo 65 da Lei n® 8.666, de 1993.

5.2. O preco registrado poderd ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos ou bens registrados,
cabendo co 46rgdo gerenciador da Ata promover as necessdrias negociacdes junto aos
fornecedores.

5.3. Quando o preco inicialmente registrado, por moftivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado, o érgdo gerenciador deverd:

5.3.1. Convocar o fornecedor visando & negociacdo para reducdo de precos e sud
adequacdo ao praticado pelo mercado;

5.3.2. Frustrada a negociacdo, o fornecedor serd liberado do compromisso assumido; e

5.3.3. Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacdo.
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5.4. Quando o preco de mercado ftornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir 0 Compromisso, o
6érgdo gerenciador poderd:

5.4.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicacdo da penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicacdo
ocorrer antes do pedido de fornecimento; e

5.4.2. Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacdo.

5.5. Ndo havendo éxito nas negociacodes, o érgdo gerenciador deverd proceder a revogacdo
da Ata de Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratacdo
mais vantagjosa.

5.6. Havendo qualgquer alteracdo, o érgdo gerenciador encaminhard cépia atualizada da Ata
de Registro de Precos aos érgdos participantes, se houver.

6. CLAUSULA SEXTA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO

6.1. O fornecedor terd o seu registro cancelado, por intermédio de processo administrativo
especifico, assegurado o contraditério e a ampla defesa, quando:

6.1.1. NGo cumprir as condicdes da Ata de Registro de Precos;

6.1.2. Ndo retirar a respectiva nota de empenho ou insfrumento equivalente, ou ndo assinar o
contrato, no prazo estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitdvel;

6.1.3. NGo aceitar reduzir o preco registrado, na hipdtese deste se tornar superior dqueles
praticados no mercado;

6.1.4. Por razdes de interesse publico, devidamente motivadas e justificadas;

6.1.5. NGo mantiver as condi¢cdes de habilitacdo durante a vigéncia da Ata de Registro de
Precos.

6.2. O fornecedor poderd solicitar o cancelamento do seu registro de precos na ocorréncia de
fato superveniente que venha comprometer a perfeita execucdo contratual, decorrente de
caso fortuito ou de forca maior.
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6.3. Em qualquer das hipdteses acima, o érgdo gerenciador comunicard o cancelamento do
registro do fornecedor aos érgdos participantes, se houver.

7. CLAUSULA SETIMA - DA CONTRATACAO COM OS FORNECEDORES

7.1. A contratacdo com fornecedor registrado, de acordo com a necessidade do érgdo, serd
formalizada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de
despesa, autorizacdo de compra ou outro instrumento similar, conforme disposto no artigo 62
da Lein® 8.666, de 1993, e obedecidos os requisitos pertinentes do Decreto Municipal n° 08/2021.

7.1.1. As condicoes de fornecimento constam do Termo de Referéncia anexo ao Edital e da
Ata de Registro de Precos, e poderdo ser detalhadas, em cada contratacdo especifica, no
respectivo pedido de confratacdo.

7.2.0 46rgdo convocard a fornecedora com preco registrado em Ata para, a cada
confratacdo, no prazo de 05 (cinco) dias, efetuar a retirada da Nota de Empenho ou
instrumento equivalente, ou assinar o Contrato, se for o caso, sob pena de decair do direito &
contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas no Edital e na Ata de Registro de Precos.

7.2.1. Esse prazo poderd ser prorrogado, por igual periodo, por solicitacdo justificada do
fornecedor e aceita pela Administracdo.

7.3. A Contratada ficard obrigada a aceitar, nas mesmas condicdes contratuais, os acréscimos
ou supressdes que se fizerem necessdrios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor
inicial atualizado do contrato.

7.3.1. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre os confratantes poderdo exceder
o limite de 25% (vinte e cinco por cento).

7.4. E vedada a subcontratacdo total do objeto do contrato.

7.4.1. E vedada a subcontratacdo parcial, exceto nas condicdes autorizadas no Termo de
Referéncia ou na minuta de contrato.

7.5. A Contratada deverd manter durante toda a execucdo da confratacdo, em
compaftibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e
qualificacdo exigidas na licitacdo.

7.6. Durante a vigéncia da contratacdo, a fiscalizacdo serd exercida por um representante da
Contratante, ao qual competird registrar em relatério todas as ocorréncias e as deficiéncias
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verificadas e dirimir as ddvidas que surgirem no curso da execucdo contratual, de tudo dando
ciéncia a Administracdo.

8. CLAUSULA OITAVA - DA VIGENCIA DA CONTRATACAO

8.1. Cada contrato firmado com a fornecedora terd vigéncia de acordo com as disposicdes
definidas na minuta de contrato ou instrumento equivalente, ou, na omissdo deste, pelo prazo
de até 31 de dezembro, a partir da data da assinatura ou retirada do instrumento, nos termos
do artigo 57 da Lei n® 8.666, de 1993.

9. CLAUSULA NONA - DO PRECO

9.1. Durante a vigéncia de cada contratacdo, os precos sdo fixos e ireajustaveis.

10. CLAUSULA DECIMA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

10.1. As obrigacdes da Confratante e da Confratada sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO

11.1. Os bens serdo recebidos:

a. Provisoriaomente, a partir da entrega, para efeito de verificacdo da conformidade com
as especificacdes constantes do Edital e da proposta.

b. Definitivamente, apds a verificacdo da conformidade com as especificacdes
constantes do Edital e da proposta, e sua conseqUente aceitacdo, que se dard no prazo
mdximo fixado no Termo de Referéncia.

11.1.1. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-& como readlizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

11.2. A Administracdo rejeitard, no todo ou em parte, a enfrega dos bens em desacordo com
as especificacdes técnicas exigidas.
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12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO PAGAMENTO

12.1. O prazo para pagamento serd de até 30 (trinta) dias, contados a partir da data da
apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura pela Confratada.

12.2. O pagamento somente serd efetuado apds o “atesto”, pelo servidor competente, da Nota
Fiscal/Fatura apresentada pela Contfratada.

12.2.1. O “atesto” fica condicionado & verificacdo da conformidade da Nota Fiscal/Fatura
apresentada pela Contratada e do regular cumprimento das obrigacdes assumidas.

12.3. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura ou dos documentos pertinentes &
contratacdo, ou, ainda, circunst@ncia que impeca a liguidacdo da despesa, o pagamento
ficard pendente até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o
prazo para pagamento iniciar-se-d apds a comprovacdo da regularizacdo da situacdo, ndo
acarretando qualguer énus para a Contratante.

12.4. Antes do pagamento, a Contratante realizard consulta aos sitios oficiais, para verificar a
manutencdo das condicdes de habilitacdo da Contratada, devendo o resultado ser impresso,
autenticado e juntado ao processo de pagamento.

12.5. O pagamento serd efetuado por meio de Ordem Bancdria de Crédito, mediante depdsito
em conta corrente, na agéncia e estabelecimento bancdrio indicado pela Contratada, ou por
outro meio previsto na legislacdo vigente.

12.6. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.

12.7. A Contratante ndo se responsabilizard por qualquer despesa que venha a ser efetuada
pela Confratada, que porventura ndo tenha sido acordada no contrato.

12.8. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Confratada ndo tenha
concorrido de alguma forma para tanto, o valor devido deverd ser acrescido de encargos
moratdrios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a data limite prevista para o
pagamento até a data do efetivo pagamento, & taxa de 6% (seis por cento) ao ano,
aplicando-se a seguinte férmula:

EM=1xN x VP

EM = Encargos Moratérios a serem acrescidos ao valor originariamente devido
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| = indice de atualizacdo financeira, calculado segundo a férmula:

_ (6/100)
B 345

N = NUmero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data
do efetivo pagamento

VP = Valor da Parcela em atraso

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO CONTROLE DA EXECUCAO DO CONTRATO

13.1. A fiscalizacdo da contratacdo serd exercida pela servidora Laine Maria Oliveira Monteiro,
Chefe do Setor de Compras, CPF n° 115.295.784-85, designado gestora, por um representante
da Administracdo, a quem competird dirimir as dlvidas que surgirem no curso da execucdo do
contrato, e de tudo dard ciéncia & Administracdo.

13.2. A fiscalizacdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
fornecedoraq, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicoes técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de
seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°® 8.666, de 1993.

13.3. O fiscal do contrato anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funciondrios
eventualmente envolvidos, determinando o que for necessdrio d regularizacdo das faltas ou
defeitos observados e encaminhando os apontamentos d autoridade competente para as
providéncias cabiveis.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o
licitante/Adjudicatdria que, no decorrer da licitagcdo:

14.1.1. NGo assinar a Ata de Registro de Precos, ndo retirar a nota de empenho, ou ndo
assinar o contrato, quando convocada dentro do prazo de validade da proposta ou da Ata
de Registro de Precos;

14.1.2. Apresentar documentacgdo falsa;

14.1.3. Deixar de enfregar os documentos exigidos no cerfame;
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14.1.4. NGo mantiver a sua proposta dentro de prazo de validade;
14.1.5. Comportar-se de modo inidéneo;

14.1.6. Cometer fraude fiscal;

14.1.7. Fizer declaracdo falsa;

14.1.8. Ensejar o refardamento da execucdo do certame.

14.2. A licitante/Adjudicatdria que cometer qualquer das infracdes discriminadas no subitem
anterior ficard sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, ds seguintes sancoes:

a. Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s)
pela conduta do licitante;

b. Impedimento de licitar e de contratar com a Administracdo PUblica, pelo prazo de até
Cinco anos;

14.2.1. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sancoes.

14.3. Comete infracdo administrativa, ainda, nos termos da Lei n°® 8.666, de 1993, e da Lei n°
10.520, de 2002, a Contratada que, no decorrer da contratacdo:

14.3.1. Inexecutar total ou parcialmente o contrato;
14.3.2. Apresentar documentacdo falsa;

14.3.3. Comportar-se de modo iniddneo;

14.3.4. Cometer fraude fiscal;

14.3.5. Descumprir qualquer dos deveres elencados no Edital, na Ata de Registro de Precos
ou no instfrumento de confrato.

14.4. A Contratada que cometer qualquer das infracdes discriminadas no subitem acima ficard
sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, ds seguintes sangoes:
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a. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem
prejuizos significativos ao objeto da contratacdo;

b. Multa:

b.1. Moratéria de até 0,33% (zero virgula trinta e trés por cento) por dia de atraso
injustificado sobre o valor da contratacdo, até o limite de 30 (trinta) dias;

b.2. Compensatdria de até 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecucdo total ou parcial da obrigacdo assumida, podendo ser cumulada
com a multa moratdria, desde que o valor cumulado das penalidades ndo supere o
valor total do contrato.

c. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o municipio Jequid da Praia/AL,
pelo prazo de até dois anos;

d. Impedimento de licitar e contratar com a Administracdo Publica pelo prazo de até
Cinco anos;

e. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contfratar com a Administracdo Publica,
enguanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penadlidade, que serd
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Administracdo pelos prejuizos causados;

14.4.1. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

14.5. Também ficam sujeitas as penalidades de suspensdo de licitar e impedimento de contratar
com o ¢rgdo licitante e de declaracdo de inidoneidade, previstas no subitem anterior, as
empresas ou profissionais que, em razdo do contrato decorrente desta licitacdo:

14.5.1. tfenham sofrido condenacdes definitivas por praticarem, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de tributos;

14.5.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

14.5.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude
de atos ilicitos praticados.

14.6. A aplicacGo de qualguer das penalidades previstas readlizar-se-4 em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa, observando-se o
procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993.
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14.7. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado a
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

14.8. As multas devidas e/ou prejuizos causados & Contratante serdo deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor do Orgdo, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando
for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa e cobrados judicialmente.

14.8.1. Caso a Contratante determine, a multa deverd ser recolhida no prazo mdéximo de 10
(dez) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

14.9. As sancdes aqui previstas sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou,
no caso das multas, cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas cabiveis.

14.10. As sancdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva,
que convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente, nos termos do
Decreto Municipal n°® 06/2021

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - DAS DISPOSICOES GERAIS

15.1. Integram esta Ata, independentemente de tfranscricdo, o Edital e Anexos do Pregdo
Elefronico para Registro de Precos n° 07/2022 e a proposta da empresa.

15.2. A ata de readlizacdo da sessdo publica do pregdo, contendo a relagcdo dos licitantes que
aceitaram parficipar do cadastro de reserva e cotaram os bens ou servicos com precos iguais
ao do licitante vencedor do cerfame, compde anexo a esta Ata de Registro de Precos, nos
termos do Decreto Municipal n° 08/2021.

15.3. Nos casos omissos aplicar-se-do as disposicdes constantes da Lei n° 10.520, de 2002, do
Decreto Municipal n° 06/2021, Decreto municipal n°® 08/2021, da Lei n° 8.078, de 1990 - Cddigo
de Defesa do Consumidor, da Lei Complementar n°® 123, de 2006, e da Lei n° 8.666, de 1993,
subsidiariamente.
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15.4. O foro para dirimir questoes relativas d presente Ata serd o da Comarca de Sdo Miguel dos
Campos, Estado de Alagoas, com exclusdo de qualquer outro.

Representante do Orgdo

Representante da Empresa

Gestor(a)
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ANEXO | DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° PE07/2022-X

Este documento é parte da Ata de Registro de Precos acima referenciada, celebrada entre o
Municipio de Jequid da Praia/AL e a empresa XXXXXXXXXX, cujos itens e respectivos precos estdo
a seguir descritos na proposta de precos anexada, em face da realizacdo do Pregdo Eletrénico n°

07/2022-SRP.

Bergson Araujo Leite

Processo n° 0310007/2022
Pregoeiro
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ANEXO 1l

MINUTA DE CONTRATO

PROCESSO N XXXXXXXXXX

CONTRATO N° PEXX/20XX-X

CONTRATO DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS EM GERAL
(LOTE(S) A SER(EM) CONTRATADO(S)) QUE ENTRE Sl
CELEBRAM O MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA/AL, E A
EMPRESA XXXXXXXXXX.

O MUNICIPIO DE JEQUIA DA PRAIA/AL, com sede na administrativa no endereco
Praca José Pacheco, s/n° - Centro — CEP: 57.244-000, inscrito no CNPJ sob o n° 02.917.132/0001-08,
neste ato representado por seu Prefeito, Sr. Carlos Felipe Castro Jatobd Lins, CPF n°® 066.728.704-31
e RG n° 2003001060826, no uso de suas atribuicdes legais, doravante denominado simplesmente
CONTRATANTE, e a empresa XXXXXXXXXX, inscritfa no CNPJ sob o n® XXXXXX, com sede na
XXXXXXXXXXXXXX, CEP XXXX, no Municipio de XXXXXX, denominada CONTRATADA, neste ato
representada pelo(a) Sr(a). XXXXXX, portador(a) da Cédula de Identidade n® XXXX e CPF n°
XXXXXX, tfendo em vista o que consta no Processo n°® XXXXXXXXX, e o resultado final do Pregdo
Elefronico n® 07/2022-SRP, com fundamento na Lei n° 8.666, de 1993, e demais legislacoes
correlatas, resolvem celebrar o presente instrumento, mediante as cldusulas e as condicdes
seguintes:

1. CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O confrato tem como objeto a aquisicdo de mobilidrios em geral (LOTE(S) A SER(EM)
CONTRATADO(S)), visando atender as necessidades do Municipio de Jequid da Praia/AL,
conforme especificacdes e quantitativos estabelecidos no Termo de Referéncia e no Edital e
seus Anexos, de acordo com os valores ofertados pela Contratada, constantes em Anexo deste
instrumento.

1.1.1. Infegram o presente contrato, independentemente de transcricdo, o Edital do Pregdo
Eletrénico n° 07/2022-SRP, com seus Anexos, e a Proposta da CONTRATADA.
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2. CLAUSULA SEGUNDA - DO LOCAL, DA QUANTIDADE E DO PRAZO DE ENTREGA DO MATERIAL

2.1. O material deverd ser entregue conforme local e quantidades discriminados nos pedidos de
fornecimento.

2.2. O prazo de entrega do material serd de 10 (dez) dias consecutivos ao recebimento da
solicitacdo.

3. CLAUSULA TERCEIRA — DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

3.1. As obrigacdes da CONTRATADA sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia, anexo do
Edital.

4. CLAUSULA QUARTA — DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

4.1. As obrigacoes da CONTRATANTE sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia, anexo do
Edital.

5. CLAUSULA QUINTA - DO RECEBIMENTO E ACEITACAO DO OBJETO

5.1. Os bens serdo recebidos:

a. Provisoriaomente, a partir da entrega, para efeito de verificacdo da conformidade com
as especificacdes constantes do Edital e da proposta.

b. Definitivamente, apds a verificacdo da conformidade com as especificacdes
constantes do Edital e da proposta, e sua consequente aceitacdo, que se dard no prazo
fixado no Termo de Referéncia.

5.1.1. Na hipdtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como readlizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

5.2. A Administracdo rejeitard, no todo ou em parte, a entrega dos bens em desacordo com as
especificacdes técnicas exigidas.

6. CLAUSULA SEXTA — DO VALOR DO CONTRATO

6.1. O valor do contrato é de R$ XXXX (XXXXXXXXXXXX).
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6.1.1. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordindrias diretas e indiretas
decorrentes da execucdo contratual, inclusive fributos e/ou impostos, encargos socidis,
trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, materiais
de consumo, seguro e outros necessdrios ao cumprimento integral do objeto contratado.

7. CLAUSULA SETIMA - DA VIGENCIA

7.1. O prazo de vigéncia do contrato serd até XX de XXXX de XXXX, a partir da data da
assinatura do instrumento, nos termos do artigo 57 da Lei n°® 8.666, de 1993.

7.1.1. A vigéncia poderd& ultrapassar o exercicio financeiro, desde que as despesas referentes
a contratacdo sejam integralmente empenhadas até 31 de dezembro, para fins de inscricéo
em restos a pagar.

8. CLAUSULA OITAVA - DO PAGAMENTO

8.1. O prazo para pagamento serd de até 30 (trinta) dias, contados a partir da data da
apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura pela CONTRATADA.

8.2. O pagamento somente serd efetuado apds o “atesto”, pelo servidor competente, da Nota
Fiscal/Fatura apresentada pela CONTRATADA.

8.2.1. O “atesto” fica condicionado d verificagcdo da conformidade da Nota Fiscal/Fatura
apresentada pela CONTRATADA e do regular cumprimento das obrigacdes assumidas.

8.3. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura ou dos documentos pertinentes &
contratacdo, ou, ainda, circunst@ncia que impeca a liquidacdo da despesa, o pagamento
ficard pendente até que a CONTRATADA providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese,
0 prazo para pagamento iniciar-se-&d apds a comprovacdo da regularizacdo da situacdo, ndo
acarretando qualquer 6nus para a CONTRATANTE.

8.4. Antes do pagamento, a Contratante realizard consulta aos sitios oficiais, para verificar a
manutencdo das condicdes de habilitacdo da Contratada, devendo o resultado ser impresso,
autenticado e juntado ao processo de pagamento.

8.5. O pagamento serd efetuado por meio de Ordem Bancdria de Crédito, mediante depdsito
em conta corrente, na agéncia e estabelecimento bancdrio indicado pela Contratada, ou por
outro meio previsto na legislacdo vigente.

8.6. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.
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8.7. A CONTRATANTE ndo se responsabilizard por qualquer despesa que venha a ser efetuada
pela CONTRATADA, que porventura ndo tenha sido acordada no contrato.

8.8. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Confratada ndo tenha
concorrido de alguma forma para tanto, o valor devido deverd ser acrescido de encargos
moratdérios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a data limite prevista para o
pagamento até a data do efetivo pagamento, d taxa de 6% (seis por cento) ao ano,
aplicando-se a seguinte férmula:

EM=1xN x VP

EM = Encargos Moratérios a serem acrescidos ao valor originariamente devido

| = indice de atualizacdo financeira, calculado segundo a férmula:

(6 /100)

1= 345

N = NUmero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data
do efetivo pagamento

VP = Valor da Parcela em atraso

9. CLAUSULA NONA — DO PRECO

9.1. Os precos sdo fixos e irreajustaveis.

10. CLAUSULA DECIMA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo G conta de recursos
especificos consignados em orcamento préprio para este exercicio, na dotacdo abaixo
discriminada:

Funcional(is) Programatica(s): XXXXXXXXXXXXXXXX
Elemento(s) de Despesa: XXXXXXXXXXXXXXXX

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA FISCALIZACAO

11.1. A fiscalizacdo da contratacdo serd exercida pela servidora XXXXXXXXXXX, XXXXXXXX
(cargo/fungdo), CPF n° xxxxxxxxx, matricula xxxxxxxxxx, designada gestora, a quem competird
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dirimir as duvidas que surgirem no curso da execucdo do contrato, e de tudo dard ciéncia &
Administracdo.

11.2. A fiscalizacdo de que trata esta cldusula ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
CONTRATADA, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicdes técnicas, vicios redibitdrios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da CONTRATANTE ou de
seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°® 8.666, de 1993.

11.3. O fiscal do contrato anotard em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do confrafo, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos empregados
eventualmente envolvidos, determinando o que for necessdrio a regularizacdo das faltas ou
defeitos observados e encaminhando os apontamentos & autoridade competente para as
providéncias cabiveis.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS ALTERACOES

12.1. Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina do artigo 65 da Lei n° 8.666, de
1993.

12.2. A CONTRATADA ficard obrigada a aceitar, nas mesmas condicdes contratuais, os
acréscimos ou supressdes que se fizerem necessdrios, até o limite de 25% (vinte e cinco por
cento) do valor inicial atualizado da contfratagdo.

12.2.1. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre os confratantes poderdo
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento).

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

13.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 8.666, de 1993, e da Lei n° 10.520, de
2002, a CONTRATADA que, no decorrer da contratacdo:

13.1.1. Inexecutar total ou parcialmente o contrato;
13.1.2. Apresentar documentacdo falsa;
13.1.3. Comportar-se de modo inidéneo;

13.1.4. Cometer fraude fiscal;
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13.1.5. Descumprir qualquer dos deveres elencados no Edital e no contrato.

13.2. A Contratada que cometer qualquer das infracdes discriminadas acima ficard sujeita, sem
prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sancoes:

a. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem
prejuizos significativos ao objeto da contratacdo;

b. Multa:

b.1. Moratéria de até 0,33% (zero virgula trinta e trés por cento) por dia de atraso
injustificado sobre o valor da contratacdo, até o limite de 30 (trinta) dias;

b.2. Compensatéria de até 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecucdo total ou parcial da obrigacdo assumida, podendo ser cumulada
com a multa moratdria, desde que o valor cumulado das penalidades ndo supere o
valor total do contrato.

c. Suspensdo de licitar e impedimento de confratar com o municipio de Jequid da
Praia/AL, pelo prazo de até dois anos;

d. Impedimento de licitar e contratar com a Administracdo Publica pelo prazo de até
cinco anos;

e. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enguanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penadlidade, que serd
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Administracdo pelos prejuizos causados;

13.2.1. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sancoes.

13.3. Também ficam sujeitas as penalidades de suspensdo de licitar e impedimento de contratar
com o drgdo licitante e de declaracdo de inidoneidade, previstas no subitem anterior, as
empresas ou profissionais que, em razdo do contrato decorrente desta licitacdo:

13.3.1. tfenham sofrido condenacdes definitivas por praticarem, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de tributos;

13.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;
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13.3.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude
de atos ilicitos praticados.

13.4. A aplicacdo de qualguer das pencalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurard o confraditério e a ampla defesa, observando-se o
procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993.

13.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado &
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

13.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante ser@o deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor do Orgdo, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando
for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa e cobrados judicialmente.

13.6.1. Caso a Contratante determine, a multa deverd ser recolhida no prazo méximo de 10
(dez) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

13.7. As sancdes aqui previstas sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou,
no caso das multas, cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas cabiveis.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — DA RESCISAO CONTRATUAL

14.1. SGo motivos para a rescisdo do presente Contrato, nos termos do art. 78 da Lei n°® 8.666, de
1993:

14.1.1. o ndo cumprimento de cldusulas contratuais, especificacdes, projetos ou prazos;

14.1.2. o cumprimento irregular de cldusulas contratuais, especificacoes, projetos e prazos;

14.1.3. a lentiddo do seu cumprimento, levando a Administracdo a comprovar ad
impossibilidade da conclusdo do fornecimento, nos prazos estipulados;

14.1.4. o atraso injustificado no inicio do fornecimento;

14.1.5. a paralisacdo do fornecimento, sem justa causa e prévia comunicacdo d
Administracdo;
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14.1.6. a subcontratacdo total ou parcial do seu objeto, a associacdo da CONTRATADA com
outrem, a cessdo ou fransferéncia, total ou parcial, bem como a fusdo, cisdo ou
incorporacdo, ndo admitidas no Contrato;

14.1.7. o desatendimento d&s determinacdes regulares da autoridade designada para
acompanhar e fiscalizar a sua execucdo, assim como as de seus superiores;

14.1.8. o cometimento reiterado de faltas na sua execucdo, anotadas na forma do § 1° do
art. 67 da Lei n® 8.666, de 1993;

14.1.9. a decretacdo de faléncia, ou a instauracdo de insolvéncia civil;
14.1.10. a dissolucdo da sociedade, ou falecimento da CONTRATADA;

14.1.11. a alteracdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da CONTRATADA,
que prejudique a execucdo do Contrato;

14.1.12. razdes de interesse publico, de alta relevéncia e amplo conhecimento, justificadas e
determinadas pela mdxima autoridade da esfera administrativa a que estd subordinada a
CONTRATANTE e exaradas no processo administrativo a que se refere o Contrato;

14.1.13. a supressdo, por parte da Administracdo, acarretando modificacdo do valor inicial
do Contrato além do limite permitido no § 1° do art. 65 da Lei n® 8.666, de 1993

14.1.14. a suspensdo de sua execucdo, por ordem escrita da Administracdo, por prazo
superior a 120 (cento e vinte) dias, salvo em caso de calamidade publica, grave
perturbacdo da ordem interna, guerra, ou ainda por repetidas suspensdes que totalizem o
mesmo prazo, independentemente do pagamento obrigatério de indenizacdo pelas
sucessivas e contfratualmente imprevistas desmobilizacdes, mobilizacdes e outras previstas,
assegurada a CONTRATADA, nesses casos, o direito de optar pela suspensdo do
cumprimento das obrigacdes assumidas, até que seja normalizada a situacdo;

14.1.15. o afraso superior a 90 (noventa) dias dos pagamentos devidos pela Administracdo,
decorrentes de fornecimentos, ou parcelas destes, j& recebidos, salvo em caso de
calamidade publica, grave perturbacdo da ordem interna ou guerra, assegurada d
CONTRATADA o direito de optar pela suspensdo de cumprimento de suas obrigacdes, até
gue seja normalizada a situacdo;

14.1.16. o ocorréncia de caso fortuito ou de forca maior, regularmente comprovada,
impeditiva da execug¢do do Contrato;
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14.1.17. o descumprimento do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 1993, sem
prejuizo das sancdes penais cabiveis.

14.2. Os casos da rescisdo contratual serdo formalmente motivados nos autos, assegurado o
contraditério e a ampla defesa.

14.3. A rescisdo deste Contrato poderd ser:

14.3.1. determinada por ato unilateral e escrito da Administracdo, nos casos enumerados nas
cldusulas 14.1.1 a 14.1.12, 14.1.16 e 14.1.17;

14.3.2. amigdvel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo, desde que haja
conveniéncia para a Administracdo;

14.3.3. judicial, nos termos da legislacdo.

14.4. A rescisdo administrativa ou amigdvel deverd ser precedida de autorizacdo escrita e
fundamentada da autoridade competente.

14.5. Quando a rescisdo ocorrer com base nas cldusulas 14.1.12 a 14.1.16, sem que haja culpa
da CONTRATADA, serd esta ressarcida dos prejuizos regularmente comprovados que houver
sofrido, tendo ainda direito a:

14.5.1. pagamentos devidos pela execucdo do Contrato até a data da resciséo.

14.6. A rescisdo por descumprimento das cldusulas contratuais acarretard a execucdo da
garantia contratual, para ressarcimento da CONTRATANTE, e dos valores das multas e
indenizacdes a ela devidos, bem como a retencdo dos créditos decorrentes do Contrato, até o
limite dos prejuizos causados & CONTRATANTE, além das sancdes previstas neste instrumento.

14.7. O termo de rescisdo deverd indicar, conforme o caso:
14.7.1. Balanco dos eventos contratuais j& cumpridos ou parcialmente cumpridos;
14.7.2. Relacdo dos pagamentos j& efetuados e ainda devidos;

14.7.3. Indenizacdes e multas.
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15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS

15.1. Os casos omissos ou situacdes ndo explicitadas nas cldusulas deste Contrato serdo
decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposicdes contidas na Lei n° 10.520, de 2002, na Lei
n°® 8.078, de 1990 - Cédigo de Defesa do Consumidor, na Lei Complementar n® 123, de 2006, e
na Lei n°® 8.666, de 1993, subsidiariamente, bem como nos demais regulamentos € normas
administratfivas correlatas, que fazem parte integrante deste Contrato, independentemente de
suas franscricoes.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — DA PUBLICACAO

16.1. Incumbird & CONTRATANTE providenciar a publicacdo do extrato deste Contrato na
Imprensa Oficial, até o quinto dia Util do més seguinte ao de sua assinatura, para ocorrer no
prazo de 20 (vinte) dias daquela data.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA — DO FORO

17.1. Fica eleito o foro da Comarca de Sao Miguel dos Campos, Estado de Alagoas, com
exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja, para dirimir quaisquer questdes
oriundas do presente Contrato.

E assim, por estarem de acordo, ajustados e contratados, apds lido e achado
conforme, as partes a seguir firmam o presente Contrato em 02 (duas) vias, de igual teor e forma,
para um sé efeito.

Jequid da Praia/AL, XX de XXXXXX de XXXX.

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Pela CONTRATANTE

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Pela CONTRATADA

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Gestor(a)
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ANEXO DO CONTRATO N° PEXX/XXXX-X

Este documento é parte do Contrato acima referenciado, celebrado entre o Municipio de Jequia
da Praia/AL e a empresa XXXXXXXXXX, cujos itens e respectivos precos estdo a seguir descritos na
proposta de precos anexada, em face da realizacdo do Pregdo Eletrénico n° 07/2022-SRP.
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ANEXO IV

MODELO DE DECLARACAO - LEI N° 9.854/99
(colocar em papel timbrado da licitante)

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N° 07/2022

PROCESSO N° 0310007/2022

DECLARAGAO

(identificacdo da licitante) com sede na
(endereco) inscrita no CNPJ/MF sob 0 nN® ..o, vem através de seu representante legal
abaixo assinado, em atencdo & Lei n. 9.854, de 27 de outubro de 1999, declarar expressamente,
sob as penas da lei, que cumpre integralmente a norma contida na Constituicdo da Republica
Federativa do Brasil de 1988, artigo 7°, inciso XXXIll, a saber: “(...) proibicdo de frabalho noturno,
perigoso ou insalubre a menores de dezoito anos e qualquer trabalho a menores de dezesseis
anos, exceto na condicdo de aprendiz a partir de quatorze anos”, para fins de habilitacdo no

............................................

Pregdo Eletrénico para Registro de Precos n° 07/2022 do municipio de Jequia da Praia/AL.

Processo n° 0310007 /2022

Local e data

(assinatura)
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ANEXO V

MODELO DE DECLARACAO — ART. 4°, INC. VII, DA LEI N° 10.520/2002
(colocar em papel timbrado da licitante)

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N° 07/2022

PROCESSO N° 0310007/2022

DECLARAGAO

............................... (identificacdo da licitante) com sede NA ....oeeeecvveeeeciiieeeecceeeeiee,
(endereco) inscrita no CNPJ/MF sob 0 nN® ..o, vem através de seu representante legal
abaixo assinado, declarar expressamente, sob as penas da lei, que cumpre plenamente os
requisitos de habilitacdo, com os documentos devidamente atualizados na forma da legislacdo
vigente, que se encontram dentro do Envelope de n° 02 - Documentos de Habilitacdo, em
conformidade com o inciso VII, Art. 4° da Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, para participa¢cdo
no Pregdo Eletrénico para Registro de Precos n° 07/2022 do municipio de Jequia da Praia/AL.

Local e data

(assinatura)
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE OU COOPERATIVA
ENQUADRADA NO ART. 34 DA LEI N° 11.488, DE 2007

(colocar em papel timbrado da licitante)

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N° 07/2022

PROCESSO N° 0310007/2022

DECLARAGAO
................................... (identificacdo da licitante) com sede na
............................................ (endereco) inscrita no CNPJ/MF sob o n° ........................, por intermédio de

seu representante legal abaixo assinado, DECLARA, expressamente, sob as penas da lei, que é
considerada:

o microempresa ou empresa de pequeno porte, nos
termos da Lei Complementar n°® 123, de 14 de dezembro
de 2006, ndo se incluindo nas hipdteses de exclusdo

previstas no §4° do artigo 3° do mesmo diploma;

ou

o cooperativa enquadrada no artigo 34 da Lei n° 11.488,
de 15 de junho de 2007;

gozando, assim, do regime diferenciado e favorecido instituido pela referida Lei Complementar,
para fins de participacdo no Pregdo Eletrénico para Registro de Precos n° 07/2022 do municipio de
Jequid da Praia/AL.

Local e data

(assinatura)
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